SIHTASUTUS

Kutsekoda

OCCUPATIONAL QUALIFICATION STANDARD

Toolmaker, level 4

Kutsestandard on dokument, milles kirjeldatakse t66d ning 166 edukaks tegemiseks vajalike oskuste, teadmiste ja
hoiakute kogumit ehk kompetentsusnéudeid

Todoriistalukksepp, tase 4 kutsestandard on vélja téétatud:
1) kutsehariduse vastava taseme 6ppekavade aluseks ja
2) isikute kutsealase kompetentsuse hindamiseks kutse andmisel.

Occupational title Level of Estonian Qualifications
Framework (EstQF)
Toolmaker, level 4 4
Part A

DESCRIPTION OF WORK

A.1 Description of work

Tooriistalukksepp téétab valdavalt tdériistade valmistamisele spetsialiseerunud ettevéttes, samuti metalli-, elektri-,
elektroonika- ja plastmassitdédstuse kui ka aparaadiehituse ettevottes.

Tooriistalukksepp valmistab, viimistleb, hooldab, remondib ja katsetab seeriatootmises vajaminevaid t6driistu ja
rakiseid: stantse, pressvorme, konduktoreid, mdéte- ja kinnitusrakiseid.

Kutsealal td6tamist toetav lisaoskus on lihvimine tasalihvpingil.

T66 nduab tehnilise dokumentatsiooni lugemise ja sellest arusaamist oskust, todriista detailide t6étlustehnoloogia ja
kasutatavate materjalide pdhiomaduste tundmist.

Tooriistalukksepa kutsealal on kutsestandardid vélja tdétatud jargmistel tasemetel:
tédriistalukksepp, tase 4
tédriistalukksepp, tase 5

Kéesolevas kutsestandardis on kirjeldatud 4. taseme t6driistalukksepa kutsealaseid kompetentse.

Selle taseme tddriistalukksepp koostab lihtsamaid pressvorme, stantse ja rakiseid. Ta to6tab iseseisvalt ja vastutab
oma t66 kvaliteedi eest.

Keerulisemate tdoriistade koostamise osas voib vajada juhendamist.

A.2 Tasks

A.2.1 Tédkoha korraldamine, tootmise- ja abivahendite valimine ja ettevalmistamine
2.1.1 Nduetekohase té6koha korraldamine

2.1.2 Tehnilise dokumentatsiooniga tutvumine

2.1.3 Tdéoévahendite valimine ja seadistamine

2.1.4 Isikukaitsevahendite valimine

A.2.2 Detailide ja koostude ettevalmistamine
2.2.1 Detailide ettevalmistamine ja kontrollimine
2.2.2 Tdoriista koostamiseks ettevalmistamine

A.2.3 Tooriista valmistamine ja jooksev kontroll
2.3.1 Tooriista valmistamine
2.3.2 Operatsioonisisese kontrolli tegemine

A.2.4 Kvaliteedikontroll ja defektide parandamine
2.4.1 Koostu vdi alamkoostu kvaliteedi kontrollimine
2.4.2 Defektide parandamine
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2.4.3 Loppkontrolli tegemine

A.2.5 Troppimistédde tegemine
2.5.1 Materjalide peale- ja maha laadimine, ladustamine ja paigaldamine
2.5.2 Mehitamata tésteseadmete t66 juhtimine

A.3 Work environment and specific nature of work

Todoriistalukksepad tdotavad lihes vahetuses, todriista hooldelukksepad aga vahetustega, téopaeva pikkuseks on
Uldjuhul kaheksa tundi.

T66 tempo on dildiselt stabiilne, té6llesanded vahelduvad. Tédriistalukksepa tervis peab olema piisavalt hea, et téita
sageli ka flusiliselt raskeid td6ulesandeid. T66d tuleb teha nii seistes kui ka istudes, kuid tema seljale ja jalgadele
langev koormus voib ikkagi olla Gisna suur.

To06s kasutatavad t6dvahendid ja -materjalid véivad vaaral kasitsemisel olla inimese tervisele ohtlikud. Vaga

tahtis on jargida té6ohutusndudeid ning kanda t66rdivaid ja kaitsevahendeid, jargida té6vahendite ja materjalide
kasutusjuhendeid. Metallide t66tlemisel tekib rohkesti saastet, seeparast kantakse spetsiaalseid todriideid. T66
etapist olenevalt kantakse nii kaitseprille kui ka kdrvaklappe, mis aitavad summutada t66s tekkivat mira.

A4 Tools

Todbulesannete taitmisel kasutab tdoériistalukksepp vajalikke seadmeid ja instrumente, sh surudhu- ja
elektrikasiinstrumente, termilise t66tlemise ahjusid, klaaskuulipritse, poleerimis- ja médtevahendeid ning
tosteseadmeid.

A.5 Personal qualities required for work: abilities and characteristics

Todriistalukksepa kutse eeldab arenenud vastutustunnet, kuna téétatakse vaartuslike materjalidega ning t66 tulemus
(t6oriistad ja rakised) on rahaliselt kallis.

Tédriistalukksepp peab oskama iseseisvalt oma t66d planeerida ja korraldada ning olema vdimeline
meeskonnatdoks. Eeldatavad isikuomadused on kannatlikkus ja keskendumisvéime, tdpsus ning hoolikus. Vajalikud
on ka hea nagemine, kuulmine ja koordinatsioon. Kasuks tuleb ruumiline kujutlusvéime.

A.6 Professional preparation

4. taseme tooriistalukksepa esmakutse voib saada kutsekeskhariduse vastava tasemedppe [6petamisel.

Selle taseme kutsetunnistust on véimalik taotleda ka juba tdériistalukksepana téétavatel inimestel, kellel on eelnevalt
olemas erialane haridus véi ka neil, kes on oma kutsealased kompetentsid omandanud praktilise t66kogemuse
kaigus.

A.7 Most common occupational titles

Lukksepp, tdoriistalukksepp, pressvormi vdi stantsi hooldelukksepp

Part B
COMPETENCY REQUIREMENTS

B.1 Structure of occupation

Toéoriistalukksepp, tase 4 kutse saamiseks on vajalik tdendada koik kutsespetsiifilised kompetentsid (B.2.1 - B.2.5).

B.2 Competences

B.2.1 T66koha korraldamine, tootmise- ja abivahendite valimine ja ettevalmistamine |EstQF Level 4

Tegevusnaitajad:

1. Korraldab enne t66 alustamist td6koha: olemas on t66ks vajalik tehniline dokumentatsioon; t66- ja médtevahendid
asuvad ettendhtud kohtades, olemas on t6driista valmistamiseks vajalikud detailid, ostu- ja pooltooted ja materjalid.
2. Tutvub tehnilise dokumentatsiooniga, selgitamaks tdériista konstruktsiooni isedrasusi.

3. Valib vajalikud tédvahendid tulenevalt téoriista tehnilisest dokumentatsioonist. Seadistab vajadusel vajalikud
t66vahendid.

4. Kontrollib, et enne t66 alustamist on olemas vajalikud ja tddkorras isikukaitsevahendid.

Teadmised:
a) to6koha ettevalmistamise ja korrasoleku néuded;




SIHTASUTUS

Kutsekoda

b) tddriista valmistamise juures kasutatavad komponendid: detailid, ostutooted, allhanketooted;

c) téoriistaterased ja varvilised metallid pressvormidele ja stantsidele;

d) tooriistateraste markeeringud (Werkstoff-nummer, Béhler, Uddeholm, DIN);

e) lukksepa t6dvahendid: kasitdodriistad, elektrilised, pneumaatilised ja hidraulilised seadmed; abitéévahendid
markimiseks, kinnitamiseks, médtmiseks, puhastamiseks ja maarimiseks;

f) lukksepatdd pohimdisted;

g) tehniline dokumentatsioon;

h) ohutusnéuded (tulet6dde tuleohutusnduded, td6keskkonnale esitatavad pohinduded jne);

i) esmaabi andmise p&himdtted;

j) tddkoha ergonoomika pbéhimotted.

Hindamismeetod(id):
kirjalik test, praktiline t66

B.2.2 Detailide ja koostude ettevalmistamine ja koostamine EstQF Level 4

Tegevusnaitajad:

1. Teeb lukksepatdid, v.a. poleerimine, valmistamaks ette t6oriista koostamiseks vajalikke detaile. Kontrollib detailide
vastavust tehnilises dokumentatsioonis mérgitud nduetele, kasutades vastavaid mooteriistu.

2. Kontrollib Iahtuvalt tehnilisele dokumentatsioonile komponentide olemasolu. Komplekteerib toote valmistamiseks
vajalikud detailid. Teavitab mittevastavusest oma vahetut juhti.

Teadmised:

a) pressvormid, erinevad konstruktsioonid, juht-, jahutus-, valjalikke ja valukanalite siisteemid;
b) plastmassi survevalu protsess, presside t66pohimote;

c) pressvormide detailide t66tlemise tehnoloogia, pindade 16pptédtlemine, pinded;

d) pressvormide standardelemendid;

e) stantsid, erinevad konstruktsioonid ja pdhielemendid;

f) stantsimise tehnoloogiline protsess, presside t66pohimdte;

g) stantside detailide t66tlemise tehnoloogia, pindade 16pptédtlemine, pinded;

h) stantside standardelemendid;

i) lukksepatdod,;

j) tehnilise joonestamise alused;

k) algteadmised CAD tarkvarast;
) algteadmised 3D printimisest;

m) detailide baseerimise alused;

)
) detailide pinnakaredus Ra ja Rz, erinevate t66tlemisviisidega saavutatav pinnakaredus;
) erinevad pinnakareduse standardid SPI-SPE, VDI 3400;
) tolerantsid ja istud;

) pindade kuju- ja asenditolerantsid;

s) detailide defektid ja nende tuvastamise meetodid;

t) moote- ja kontrollrakised, erinevad konstruktsioonid ja valmistamise tehnoloogia;

u) koostamisvahendid, nende t66p&himétted;

v) ohutusnduded (tuletddde tuleohutusnduded, té6keskkonnale esitatavad pohinduded jne.);
w) toriistateraste termiline t66tlus;

X) esmaabi andmise pohimétted.

Hindamismeetod(id):
kirjalik test, praktiline t66.

B.2.3 Todriista valmistamine ja jooksev kontroll EstQF Level 4

Tegevusnaitajad:

1. Valmistab erinevaid td6riistu vastavalt tehnilisele dokumentatsioonile. Koostab lihtsamaid pressvorme, stantse ja
rakiseid.

2. Jalgib tdoriista valmistamisel tehnilises dokumentatsioonis esitatud kvaliteedinéudeid, kontrollib 166 kdigus
koostem66tude tapsust ja nduetele vastavust. Teostab visuaalkontrolli, veendumaks, et ettenéhtud koost vastab
nbuetele. Kontrollib m&dteriistadega vajalikke méétmeid.

Teadmised:
a) pressvormide koostamise alused;
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b) lahutuspindade sobitamise votted;
pressvormide hooldus, remont, konserveerimine ja vastav dokumentatsioon;
stantside detailide té6tlemise tehnoloogia, pindade 16ppt&dtlemine, pinded;

c
d
e) stantside koostamise alused,;
g
h

—_— — — —

f) stantside hooldus-, remondi- ja konserveerimist6dd;
) lukksepatédd;

) masinaelementide pdhiliited;

i) tolerantsid ja istud;

j) kasitdoriistad;

k) koostamise tehnoloogiline protsess.

Hindamismeetod(id):
kirjalik test, praktiline t66

B.2.4 Kvaliteedikontroll ja defektide parandamine EstQF Level 4

Tegevusnaitajad:

1. Kontrollib juhendamisel nii visuaalse vaatluse teel kui ka vajalikke mdotevahendeid kasutades tdoriista kvaliteeti,
veendumaks, et see vastab tehnilises dokumentatsioonis esitatud nduetele. Veendub séltuvalt tddriista eriparast
istude ja I6tkude vastavuses, tihendite jms. tdékorras olemises, jahutuse-, pneumo- ja hidroststeemide Uhenduste
kvaliteedis. Veendub koostu komplektsuses. Teavitab mittevastavustest oma vahetut juhti.

2. Parandab etteantud té6Uulesandest lahtudes kontrollimise kaigus ilmnenud defektid.

3. Kontrollib toote vastavust tehnilise dokumentatsiooni nduetele. Teavitab mittevastavustest oma vahetut juhti.

Teadmised:

a) koostamisdefektide tekkepdhjused, nende ennetamise meetodid;
b) parendustegevused parast pressvormi voi stantsi katsetust;

c) pressvormide katsetamine ja toote kontrolli meetodid;

d) stantside katsetamine ja toote kontrolli meetodid;

e) kontrolimédteriistad ja -instrumendid, nende kasutamine.

Hindamismeetod(id):
kirjalik test, praktiline t66

B.2.5 Troppimistodde tegemine EstQF Level 4

Tegevusnaitajad:

1. Haagib téstetroppidega t66ks vajalikud materjalid ja juhendab kdemarkide véi muul viisil kraanajuhi t66d, jargides
todohutusndudeid. Ladustab materjalid selleks ettenahtud kohta.

2. Juhib materjalide ladustamisel ja teisaldamisel mehitamata tdsteseadet, jargides té6ohutusndudeid ja etteantud
todjuhiseid.

Teadmised:

a) lastide haardevahendid;

b) tdstetddde tegemise eriparad erinevate tdsteseadmetega;
c) troppimistéddel kehtivaid ohutusnduded;

d) koorma peale- ja mahalaadimise pdhimébtted;

e) troppimistdéddel kasutatav signaalmargistik;

f) sidevahendi abil kraanajuhi t66 juhendamise pohimétted.

Part C
GENERAL INFORMATION AND ANNEXES

C.1 Information concerning compilation and certification of occupational qualification standard and
reference to classification of occupations

1. ID of occupational qualification standard in register of | 10-15062015-3.4/4k
occupational qualifications
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2. Occupational qualification standard compiled by:

Jiri Riives, IMECC

Allan Mark, AS Norma

Juhan Anvelt, Norcar-BSB Eesti AS
Grigori GerSman, Ensto Ensek AS
Anu Tuuksam, SA Innove

3. Occupational qualification standard approved by:

Engineering, Metal and Machine Industry

4. No. of decision of Sectoral Council

11

5. Date of decision of Sectoral Council 15.06.2015
6. Occupational qualification standard valid until 06.12.2015
7. Occupational qualification standard version no. 4

8. Reference to International Standard Classification of
Occupations (ISCO 08)

7222 Toolmakers and Related Workers

9. Reference to European Qualifications Framework
(EQF)

C.2 Occupational title in foreign language

English: Toolmaker, level 4
Russian: cnecapb UHCTPYMEHTaNbLUMK
C.3 Annexes

Lisa 1 Todosad ja toollesanded

Lisa 2 Kutsestandardis kasutatud moisted



https://www.kutseregister.ee/ctrl/en/Standardid_Lisa/downloadFile/10564518
https://www.kutseregister.ee/ctrl/en/Standardid_Lisa/downloadFile/10564519

