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OCCUPATIONAL QUALIFICATION STANDARD

Assembler, level 3

Kutsestandard on dokument, milles kirjeldatakse t66d ning 166 edukaks tegemiseks vajalike oskuste, teadmiste ja
hoiakute kogumit ehk kompetentsusnéudeid

Koostelukksepp, tase 3 kutsestandard on vélja to6tatud:
1) kutsehariduse vastava taseme 6ppekavade aluseks ja
2) isikute kutsealase kompetentsuse hindamiseks kutse andmisel.

Occupational title Level of Estonian Qualifications
Framework (EstQF)
Assembler, level 3 3
Part A

DESCRIPTION OF WORK

A.1 Description of work

Koostelukksepp t66tab tavaliselt masina-, metalli- ja aparaaditdédstuse, ehitusmaterjalide tootmise vdi laevaehituse
ettevottes.

Koostelukksepa pdhilised tédillesanded on toorikute ettevalmistamine, detailide mdotmine, markimine, téétlemine,
puhastamine ning koostude koostamine ja reguleerimine.

Koostelukksepa t66 eeldab jooniste lugemise oskust, masinaehitustehnoloogia ja kasutatavate materjalide tundmist.

Koostelukksepa kutsealal on kutsestandardid vélja té6tatud jargmistel tasemetel:
Koostelukksepp, tase 3
Koostelukksepp, tase 4
Koostelukksepp, tase 5

Kéesolevas kutsestandardis on kirjeldatud 3. taseme koostelukksepa kutsealaseid kompetentse.
Selle taseme koostelukksepp koostab lihtsamaid koostusid ning vastutab enda t66 kvaliteedi eest. Keerulisemate
t6dde (kontrolli ndudvad tooted) puhul vajab juhendamist.

A.2 Tasks

A.2.1 Tédkoha korraldamine, tootmise- ja abivahendite valimine ja ettevalmistamine
2.1.1 Nduetekohase té6koha korraldamine

2.1.2 Tehnilise dokumentatsiooniga tutvumine

2.1.3 Tdéoévahendite valimine ja seadistamine

2.1.4 Isikukaitsevahendite valimine

A.2.2 Detailide ja koostude ettevalmistamine
2.2.1 Detailide ettevalmistamine ja kontrollimine
2.2.2 Toote koostamiseks ettevalmistamine

A.2.3 Toote koostamine ja jooksev kontroll
2.3.1 Toote koostamine
2.3.2 Operatsioonisisese kontrolli tegemine

A.2.4 Kvaliteedikontroll ja defektide parandamine
2.4.1 Koostu vdi alamkoostu kvaliteedi kontrollimine
2.4.2 Defektide parandamine

A.2.5 Troppimistédde tegemine
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2.5.1 Materjalide peale- ja mahalaadimine, ladustamine ja paigaldamine
2.5.2 Mehitamata tésteseadmete t66 juhtimine

A.3 Work environment and specific nature of work

Koostelukksepad té6tavad lldjuhul vahetustega, todpdeva pikkuseks on kaheksa tundi.

T66 tempo on ldiselt stabiilne, tegevused vaheldusrikkad. Koostelukksepa tervis peab olema piisavalt hea, et taita
sageli ka flusiliselt raskeid td6ulesandeid. T66d tuleb teha nii seistes kui ka istudes, kuid tema seljale ja jalgadele
langev koormus voib ikkagi olla Gisna suur.

Tb0s kasutatavad t66vahendid ja -materjalid véivad vaaral kasitsemisel olla inimese tervisele ohtlikud. Vaga tahtis
on jargida té6ohutusndudeid ning kanda t66rdivaid ja kaitsevahendeid. Metallide t66tlemisel tekib rohkesti saastet,
seepdrast kantakse spetsiaalseid to6riideid. T66 etapist olenevalt kantakse nii kaitseprille (nt keevitustéédel) kui ka
kérvaklappe, mis aitavad summutada t66s tekkivat mira.

A4 Tools

Tdoulesannete téitmisel kasutab koostelukksepp kési- ja mehhaniseeritud t6oriistu, lukksepat6d seadmeid ja pinke,
md&btevahendeid ning tdsteseadmeid.

A.5 Personal qualities required for work: abilities and characteristics

Kuna detailide ja koostude koostamine on véga tapne t66, peab koostelukksepp olema hea keskendumisvéimega,
rutiinitaluvusega, kannatlik, tdpne ja hoolas. Vajalikud on ka hea ndgemine, kuulmine ja koordinatsioon. Kasuks tuleb
ruumiline kujutlusvdime.

A.6 Professional preparation

3. taseme koostelukksepal on Uldjuhul erialane kutseharidus voi ta on oma kutsealased oskused omandanud
praktilise tddkogemuse kaigus.

3. taseme koostelukksepa esmane kutse saadakse vastava kutsehariduse 6ppe I6petamisel.

Selle taseme kutsetunnistust vdivad taotleda ka juba koostelukksepana té6tavad inimesed, kellel on eelnevalt
olemas erialane haridus voi ka need, kes on oma kutsealased kompetentsid omandanud praktilise té6kogemuse
kaigus.

A.7 Most common occupational titles

Lukksepp, koostelukksepp.

Part B
COMPETENCY REQUIREMENTS

B.1 Structure of occupation

Koostelukksepp, tase 3 kutse saamiseks on vajalik tdendada kdik kompetentsid (B.2.1 - B.2.11).

B.2 Competences

MANDATORY COMPETENCES

B.2.1 T66koha korraldamine, tootmise- ja abivahendite valimine ja ettevalmistamine |EstQF Level 3

Tegevusnaitajad:

1. Veendub et t66koht on eelnevalt korrastatud ja komplekteeritud: olemas on t66ks vajalik tehniline
dokumentatsioon; t66- ja médtevahendid asuvad ettendhtud kohtades, olemas on kdik koostatavad detailid,
ostutooted ja pooltooted.

2. Tutvub toote koostejoonisega, t66juhendiga.

3. Valib l&htuvalt 166 iseloomust otstarbekad seadmed (puurpingid, pressid, giljotiinid) ja tddvahendid
(mehhaanilised, elektrilised). Seadistamist vajavad t66vahendid seadistab juhendamisel.

4. Kontrollib, et enne t66 alustamist on olemas vajalikud ja tdékorras isikukaitsevahendid.

Teadmised:
a) tdékoha ettevalmistamise ja korrasoleku néuded;
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b) koostamise juures kasutatavad komponendid: detailid, ostutooted, allhanketooted;

¢) materjalide markeeringud;

d) lukksepa t6dvahendid: seadmed, modte- ja kasitdoriistad, abitdévahendid méarkimiseks, kinnitamiseks,
puurimiseks jne;

e) lukksepattd pdhimdisted;

f) koosterakised;

g) tehniline dokumentatsioon;

h) ohutusnduded (tuleohutusnduded, tédkeskkonnale esitatavad pohinduded jne);

i) esmaabi andmise p&himdtted.

Hindamismeetod(id):
kirjalik test, praktiline t66

B.2.2 Detailide ja koostude ettevalmistamine ja koostamine EstQF Level 3

Tegevusnaitajad:

1. Valmistab detailid ette koostamiseks vastavalt tehnoloogilisele protsessile. Vajadusel teostab médtmised,
veendumaks et detailid vastavad tehnilises dokumentatsioonis margitud nduetele. Puuduste ilmnemisel teavitab
sellest oma vahetut juhti.

2. Kontrollib I&htuvalt tehnoloogilisest protsessist ja tehnilisest dokumentatsioonist vajalike vahendite ja
komponentide olemasolu. Teavitab toote puudustest oma vahetut juhti.

Teadmised:

a) koostamisseadmed, nende kasutuspohimétted;
b) lukksepatddd,;

¢) rihtimine ja markimine;

d) liitetGilibid;

e) tehnilise joonestamise alused;

f) detailide baseerimise alused;

g) modtmete kontrollimise meetodid ja vahendid;

h) tolerantsid ja istud;

i) detailide defektid ja nende tuvastamise meetodid;

j) koostamisvahendid, nende t66p&himétted;

k) ohutusnduded (6iged t66votted, esmaabi andmise pohimétted, tédkeskkonnale esitatavad pdhinduded jne.)
) Gldteadmised detailide kohtkuumutusest ja -jahutusest

Hindamismeetod(id):
kirjalik test, praktiline t66.

B.2.3 Toote koostamine ja jooksev kontroll EstQF Level 3

Tegevusnaitajad:

1. Koostab lihtsamaid tooteid lahtuvalt tehnilisest dokumentatsioonist ja tehnoloogilisest protsessist, kasutades
vajalikke mddtmis-, markimis- ja sobitamistehnikaid.

2. Jalgib koostamisel tehnilises dokumentatsioonis margitud kvaliteedindudeid, kontrollides 166 kaigus
koostem66tude tapsust ja nduetele vastavust: veendub visuaalse kontrolli teel et ettenéhtud koost vastab nbuetele
ning kontrollib mod&teriistadega vajalike moédtmete tépsust. Vigade iimnemisel parandab need.

Teadmised:

a) koostamistehnoloogia p&himétted;

b) pneumaatika ja hidraulika elemendid;

c) tehnilise joonestamise alused,;

d) masinaelemendid;

e) lukksepat6dd;

f) standardtooted;

g) materjalid, nende omadused ja t&histused;
h) tolerantsid ja istud.

Hindamismeetod(id):
kirjalik test, praktiline t66.
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B.2.4 Kvaliteedikontroll ja defektide parandamine EstQF Level 3

Tegevusnaitajad:

1. Kontrollib nii visuaalse vaatluse teel kui ka vajalikke médtevahendeid kasutades koostu voi alamkoostu kvaliteeti,
veendumaks, et see vastab tehnilises dokumentatsioonis esitatud néuetele.

2. Parandab kontrollimise kaigus ilmnenud defektid.

Teadmised:

a) koostamisdefektide tekkepdhjused, nende ennetamise meetodid;

b) koostu kvaliteedi kontrolli meetodid;

¢) kontrolimdétevahendid (erinevad $abloonid, joonlaud, nihik), nende kasutamise pdhimétted.

Hindamismeetod(id):
kirjalik test, praktiline t66.

B.2.5 Troppimistoéde tegemine EstQF Level 4

Tegevusnaitajad:

1. Haagib tdstetroppidega t60ks vajalikud materjalid ja juhendab kdeméarkide voi muul viisil kraanajuhi 166d, jargides
tédohutusndudeid. Ladustab materjalid selleks ettendhtud kohta.

2. Juhib materjalide ladustamisel ja teisaldamisel mehitamata tdsteseadet, jargides tédohutusndudeid ja etteantud
téojuhiseid.

Teadmised:

a) lastide haardevahendid;

b) tosteté6de tegemise eriparad erinevate tdsteseadmetega;
c) troppimistdddel kehtivaid ohutusnduded;

d) koorma peale- ja mahalaadimise p&himétted;

e) troppimistdddel kasutatav signaalmargistik;

f) sidevahendi abil kraanajuhi t66 juhendamise pdhimdtted.

RECURRING COMPETENCES

B.2.6 Following work instructions and technology and quality requirements EstQF Level 3

Performance indicators

1. Uses all acquired field-specific knowledge and skills to achieve their professional goals.

2. Observes quality requirements when making products.

3. Understands and is able to assess the possible consequences of low-quality work. Pays heed to deadlines and
technological manuals.

B.2.7 Tootervishoiu- ja to6ohutusnouete jargimine EstQF Level 3

Tegevusnditajad:

1. Valtimaks tédonnetusi jargib t66 planeerimisel, tédkoha ettevalmistamisel, tdétades ja tédkoha korrastamisel
rangelt td66tervishoiu- ja tddohutusndudeid.

2. Onnetusjuhtumi korral annab véltimatut abi, kutsub professionaalse abi ja teatab 6nnetusjuhtumist vahetule juhile
voi tbdandjale.

B.2.8 Participation in team work EstQF Level 4

Performance indicators

1. Participates in teamwork. Is cooperative, shares with others all information that is necessary and useful for work
and works towards achieving the best common result.

2. Has the skill and courage to present and defend their opinions in a well-argued way and to present ideas and
suggestions for improving work.

3. Takes employees doing other work into account when working.

B.2.9 Adjusting to changing conditions EstQF Level 3

Performance indicators
1. Can adjust to changing work conditions.
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2. Analyses their activities and can find appropriate information to perform their duties and solve work-related
problems.

B.2.10 Participation in additional training |EstQF Level 3

Performance indicators
1. Acquires new duties, methods and techniques quickly.
2. Uses opportunities for self-improvement and to upgrade their skills and takes part in in-service training.

B.2.11 Té6vahendite kasutamine ja hoiustamine |Est0F Level 3

Tegevusnaitajad:
1. Kasutab koiki tdévahendeid ja seadmeid heaperemehelikult, korrastab ja puhastab t66s kasutatavaid
tédvahendeid, seadmeid ja kaitsevahendeid regulaarselt, jargides nende kasutus- ja hooldusjuhendeid.

Hindamismeetod(id):
Labivaid kompetentse hinnatakse integreeritult kdigi teiste kutsestandardis toodud kompetentside hindamisega.

Part C
GENERAL INFORMATION AND ANNEXES

C.1 Information concerning compilation and certification of occupational qualification standard and

reference to classification of occupations

1. ID of occupational qualification standard in register of
occupational qualifications

10-07122015-1.1/7k

2. Occupational qualification standard compiled by:

Juri Riives, IMECC

Allan Mark, AS Norma

Juhan Anvelt, Norcar-BSB Eesti AS
Grigori GerSman, Ensto Ensek AS
Anu Tuuksam, SA Innove

3. Occupational qualification standard approved by:

Engineering, Metal and Machine Industry

4. No. of decision of Sectoral Council

12

5. Date of decision of Sectoral Council 07.12.2015
6. Occupational qualification standard valid until 16.04.2020
7. Occupational qualification standard version no. 7

8. Reference to International Standard Classification of
Occupations (ISCO 08)

7222 Toolmakers and Related Workers

9. Reference to European Qualifications Framework
(EQF)

C.2 Occupational title in foreign language

English: Assembler, level 3
Russian: cnecapb-coHopLumk
C.3 Annexes

Lisa 1 T6dosad ja téoilesanded



https://www.kutseregister.ee/ctrl/en/Standardid_Lisa/downloadFile/10581078

