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OCCUPATIONAL QUALIFICATION STANDARD

Toolmaker, level 5

Kutsestandard on dokument, milles kirjeldatakse t66d ning 166 edukaks tegemiseks vajalike oskuste, teadmiste ja
hoiakute kogumit ehk kompetentsusnéudeid

Todoriistalukksepp, tase 5 kutsestandard on vélja téétatud:
1) tdiendkoolituse dppekavade aluseks ja
2) isikute kutsealase kompetentsuse hindamiseks kutse andmisel.

Occupational title Level of Estonian Qualifications
Framework (EstQF)
Toolmaker, level 5 5
Part A

DESCRIPTION OF WORK

A.1 Description of work

Tooriistalukksepp téétab valdavalt tdériistade valmistamisele spetsialiseerunud ettevéttes, samuti metalli-, elektri-,
elektroonika- ja plastmassitdédstuse kui ka aparaadiehituse ettevottes.

Tooriistalukksepp valmistab, viimistleb, hooldab, remondib ja katsetab seeriatootmises vajaminevaid t6driistu ja
rakiseid: stantse, pressvorme, konduktoreid, mdéte- ja kinnitusrakiseid.

Kutsealal td6tamist toetav lisaoskus on lihvimine tasalihvpingil.

T66 nduab tehnilise dokumentatsiooni lugemise ja sellest arusaamist oskust, tédriistadetailide t66tlustehnoloogia ja
kasutatavate materjalide pdhiomaduste tundmist.

Tooriistalukksepa kutsealal on kutsestandardid vélja tdétatud jargmistel tasemetel:
tédriistalukksepp, tase 4
tédriistalukksepp, tase 5

Kéesolevas kutsestandardis on kirjeldatud 5. taseme t6driistalukksepa kutsealaseid kompetentse.

Selle taseme tddriistalukksepp on pikaajalise praktilise tobkogemusega meister, kes koostab erineva
keerukuseastmega t6oriistu. Lisaks kutsealastele oskustele voib ta vajadusel korraldada ja juhendada ka
vaiksema t66rihma t66d, jalgida tellimuse tdhtaegadest ja kvaliteedinduetest kinnipidamist ning teha ettepanekuid
tédkorralduse parendamiseks.

A.2 Tasks

A.2.1 Tédkoha korraldamine, tootmise- ja abivahendite valimine ja ettevalmistamine
2.1.1 Nduetekohase té6koha korraldamine

2.1.2 Tehnilise dokumentatsiooniga tutvumine

2.1.3 Tdébévahendite valimine ja seadistamine

2.1.4 Isikukaitsevahendite valimine

A.2.2 Detailide ja koostude ettevalmistamine
2.2.1 Detailide ettevalmistamine ja kontrollimine
2.2.2 Tdoriista koostamiseks ettevalmistamine

A.2.3 Tooriista valmistamine ja jooksev kontroll
2.3.1 Tooriista valmistamine
2.3.2 Operatsioonisisese kontrolli tegemine

A.2.4 Kvaliteedikontroll ja defektide parandamine
2.4.1 Koostu vdi alamkoostu kvaliteedi kontrollimine
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2.4.2 Defektide parandamine
2.4.3 Loppkontrolli tegemine

A.2.5 Troppimistédde tegemine
2.5.1 Materjalide peale- ja maha laadimine, ladustamine ja paigaldamine
2.5.2 Mehitamata tésteseadmete t66 juhtimine

A.2.6 T66 korraldamine ja tddtajate juhendamine

2.6.1 Tegevuste planeerimine

2.6.2 Ressursside kavandamine ja organiseerimine

2.6.3 Materjalikulu minimeerimine

2.6.4 Tahtaegadest kinnipidamise jalgimine

2.6.5 Topingi mitmesuguste voimaluste kasutamine

2.6.6 T66 delegeerimine

2.6.7 Tdotajate juhendamine, ettepanekute tegemine tdienddppeks
2.6.8 Ettepanekute tegemine tddkorralduse parendamiseks

A.3 Work environment and specific nature of work

Todoriistalukksepad td6tavad lihes vahetuses, todriista hooldelukksepad aga vahetustega, téopaeva pikkuseks on
Uldjuhul kaheksa tundi.

T66 tempo on dildiselt stabiilne, té6llesanded vahelduvad. Tédriistalukksepa tervis peab olema piisavalt hea, et téita
sageli ka flusiliselt raskeid td6ulesandeid. T66d tuleb teha nii seistes kui ka istudes, kuid tema seljale ja jalgadele
langev koormus voib ikkagi olla tisna suur.

To06s kasutatavad t66vahendid ja -materjalid véivad vaaral kasitsemisel olla inimese tervisele ohtlikud. Vaga

tahtis on jargida té6ohutusndudeid ning kanda t66rdivaid ja kaitsevahendeid, jargida té6vahendite ja materjalide
kasutusjuhendeid. Metallide t66tlemisel tekib rohkesti saastet, seeparast kantakse spetsiaalseid todriideid. T66
etapist olenevalt kantakse nii kaitseprille kui ka kdrvaklappe, mis aitavad summutada t66s tekkivat mira.

A4 Tools

Tobulesannete taitmisel kasutab tdoériistalukksepp vajalikke seadmeid ja instrumente, sh surudhu- ja
elektrikasiinstrumente, termilise t66tlemise ahjusid, klaaskuulipritse, poleerimis- ja mddtevahendeid ning
tosteseadmeid.

A.5 Personal qualities required for work: abilities and characteristics

Todriistalukksepa kutse eeldab arenenud vastutustunnet, kuna téétatakse vaartuslike materjalidega ning t66 tulemus
(t6oriistad ja rakised) on rahaliselt kallis.

Tooriistalukksepp peab oskama iseseisvalt oma t66d planeerida ja korraldada ning olema vdimeline
meeskonnatéoks. Eeldatavad isikuomadused on kannatlikkus ja keskendumisvéime, tdpsus ning hoolikus. Vajalikud
on ka hea nagemine, kuulmine ja koordinatsioon. Kasuks tuleb ruumiline kujutlusvéime.

A.6 Professional preparation

5. taseme todriistalukksepana téotaval inimesel on Uldjuhul pikaajaline td6kogemus, erialane kutseharidus ja labitud
taiendkoolitused.

A.7 Most common occupational titles

Lukksepp, tdoriistalukksepp, pressvormi vdi stantsi hooldelukksepp

Part B
COMPETENCY REQUIREMENTS

B.1 Structure of occupation

Toéoriistalukksepp, tase 5 kutse saamiseks on vajalik tdendada kodik kutsespetsiifilised kompetentsid (B.2.1 - B.2.7).

B.2 Competences
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MANDATORY COMPETENCES

B.2.1 T66koha korraldamine, tootmise- ja abivahendite valimine ja ettevalmistamine |EstQF Level 5

Tegevusnditajad:

1. Korraldab enne 166 alustamist td6koha: veendub et olemas on t66ks vajalik tehniline dokumentatsioon ja tdériista
valmistamiseks vajalikud detailid, ostu- ja pooltooted ja materjalid ning et t66- ja mddtevahendid asuvad ettendhtud
kohtades.

2. Tutvub tehnilise dokumentatsiooniga, selgitamaks tddriista konstruktsiooni isedrasusi.

3. Valib tehnilisest dokumentatsioonist lahtudes tdoriista tegemiseks vajalikud tédvahendid ja seadmed, vajadusel
seadistab need.

4. Kontrollib, et enne t86 alustamist on olemas ettendhtud ja tdokorras isikukaitsevahendid.

Teadmised:

a) tdékoha ettevalmistamise ja korrasoleku néuded;

b) tddriista valmistamise juures kasutatavad komponendid: detailid, ostutooted, allhanketooted;
c) téoriistaterased ja varvilised metallid pressvormidele ja stantsidele;

d) tooriistateraste markeeringud (Werkstoff-nummer, Béhler, Uddeholm, DIN);

e) lukksepa t6dvahendid: kasitddriistad, elektrilised, pneumaatilised ja hidraulilised seadmed, abitéévahendid
markimiseks, kinnitamiseks, médtmiseks, puhastamiseks ja maarimiseks;

f) lukksepatdd pohimdisted;

g) tehniline dokumentatsioon;

h) ohutusnduded (tulet6dde tuleohutusnduded, td6keskkonnale esitatavad pohinduded jne);

i) esmaabi andmise p&himdtted;

j) tddkoha ergonoomika pbéhimétted;

k) tddkoha efektiivsuse pdhimbtted.

Hindamismeetod(id):
kirjalik test, praktiline t66

B.2.2 Detailide ja koostude ettevalmistamine ja koostamine EstQF Level 5

Tegevusnaitajad:

1. Teeb lukksepatdid, k.a. poleerimine, valmistamaks ette t0driista koostamiseks vajalikke detaile. Vajadusel
valmistab detailid. Juhendab pingitddlisi detailide valmistamisel. Kontrollib detailide vastavust tehnilises
dokumentatsioonis margitud nduetele, kasutades modteriistu.

2. Veendub et koik tehnilises dokumentatsioonis loetletud komponendid on olemas, komplekteerib toote
valmistamiseks vajalikud detailid. Teavitab mittevastavusest oma vahetut juhti. Analllsib ja pakub vélja lahendusi
mittevastavuste likvideerimiseks.

Teadmised:

a) pressvormid, erinevad konstruktsioonid, juht-, jahutus-, valjalikke ja valukanalite siisteemid;
b) erinevad plastmasside survevalu masinad ja nende lisaseadmed;

c) pressvormide detailide t66tlemise tehnoloogia, pindade 16pptédtlemine, pinded;

d) pressvormide standardelemendid;

e) erinevad lehtmetalli pressid, presside lisaseadmed;

f) stantsimise tehnoloogiline protsess, I6ike ja tdmbeprotsess, presside t66pdhimote;

g) stantside detailide t66tlemise tehnoloogia, pindade 16pptédtlemine, pinded;

h) sileldikestantsimine, pressid ja stantside konstruktsioon ja valmistamise isedrasused;

i) stantside standardelemendid;
j) lukksepatddd;

k) tehniline joonestamine;

) algteadmised CAD tarkvarast;

m) algteadmised 3D printimisest;

n) detailide baseerimise alused,;

0) mddtmete kontrollimise meetodid ja vahendid;

p) detailide pinnakaredus Ra ja Rz, erinevate t66tlemisviisidega saavutatav pinnakaredus;
q) erinevad pinnakareduse standardid SPI-SPE, VDI 3400;

r) tolerantsid ja istud;

s) pindade kuju- ja asenditolerantsid;
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t) detailide defektid ja nende tuvastamise meetodid;

u) modte- ja kontrollrakised, erinevad konstruktsioonid ja nende valmistamise tehnoloogia;
v) koostamisvahendid, nende t66pohimétted;

w) ohutusnduded (tuletédde tuleohutusnduded, tddkeskkonnale esitatavad pdhinéuded jne.);
x) tooriistateraste termiline t66tlus;

y) esmaabi andmise pdhimdtted

Hindamismeetod(id):
kirjalik test, praktiline tédulesanne

B.2.3 Tooriista valmistamine ja jooksev kontroll EstQF Level 5

Tegevusnaitajad:

1. Valmistab erinevaid td6riistu vastavalt tehnilisele dokumentatsioonile. Sobitab profiilseid pindu. Koostab
keerulisemaid pressvorme, stantse ja teisi rakiseid.

2. Jalgib tooriista valmistamisel tehnilises dokumentatsioonis esitatud kvaliteedindudeid, kontrollib 166 kéigus
koostemootude tapsust ja nduetele vastavust. Teostab visuaalkontrolli, veendumaks, et ettendhtud koost vastab
nduetele. Kontrollib mdbteriistadega vajalikke mddtmeid.

Teadmised:

a) lahutuspindade sobitamise vétted;

b) pressvormide hooldus, remont, konserveerimine ja vastav dokumentatsioon;
c) stantside detailide t66tlemise tehnoloogia, pindade I6pptd6tlemine, pinded;
d) stantside koostamise alused;

e) stantside hooldus-, remondi- ja konserveerimistdod;

f) lukksepatdod,;

g) masinaelementide pohiliited;

h) tolerantsid ja istud;

i) kasitdoriistad;

j) koostamise tehnoloogiline protsess.

Hindamismeetod(id):
kirjalik test, praktiline tédulesanne

B.2.4 Kvaliteedikontroll ja defektide parandamine EstQF Level 5

Tegevusnaitajad:

1. Kontrollib nii visuaalse vaatluse teel kui ka vajalikke médtevahendeid kasutades tdériista kvaliteeti, veendumaks
et see vastab tehnilises dokumentatsioonis esitatud nduetele. Veendub sbltuvalt todriista eriparast istude ja I6tkude
vastavuses, tihendite jms. té6korras olemises, jahutuse-, pneumo- ja hidrostisteemide Uhenduste kvaliteedis.
Veendub koostu komplektsuses.

2. AnalliUsib ja pakub vélja lahendusi mittevastavuste likvideerimiseks. Parandab kontrollimise kéigus ilmnenud
defektid.

3. Kontrollib toote vastavust tehnilise dokumentatsiooni nbuetele. Vajadusel fikseerib nduetele vastavuse etteantud
vormis. Analliisib koostamisel esinenud halvete pdhjuseid ja teeb ettepanekud nende kérvaldamiseks.

Teadmised:

a) koostamisdefektide tekkepdhjused, nende ennetamise meetodid;
b) parendustegevused parast pressvormi voi stantsi katsetust;

c) pressvormide katsetamine ja toote kontrolli meetodid;

d) stantside katsetamine ja toote kontrolli meetodid;

e) kontrollmdéteriistad ja -instrumendid, nende kasutamine.

Hindamismeetod(id):
kirjalik test, praktiline tédulesanne

B.2.5 Troppimisto6de tegemine EstQF Level 4

Tegevusnditajad:
1. Haagib tstetroppidega t66ks vajalikud materjalid ja juhendab k&emarkide vdi muul viisil kraanajuhi t66d, jargides
tédohutusndudeid. Ladustab materjalid selleks ettendhtud kohta.
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2. Juhib materjalide ladustamisel ja teisaldamisel mehitamata tdsteseadet, jargides té6ohutusndudeid ja etteantud
tédjuhiseid.

Teadmised:

a) lastide haardevahendid,;

b) tdstetddde tegemise eriparad erinevate tésteseadmetega;
¢) troppimistéddel kehtivaid ohutusnduded;

d) koorma peale- ja mahalaadimise pdhimébtted;

e) troppimistdéddel kasutatav signaalmargistik;

f) sidevahendi abil kraanajuhi t66 juhendamise pohimétted.

B.2.6 T66 korraldamine ja t66tajate juhendamine |EstQF Level 5

Tegevusnaitajad:

1. Planeerib ette tegevusi oma tegevusvaldkonnas, juhindudes etteantud tdédplaanist ja ettevotte tddsisekorra
eeskirjadest ning arvestades vbimalike muutustega.

2. Lahtudes ettevotte tdokorraldusest kavandab, arvestab ja organiseerib ressursse (aeg, materjalid, t66tajate
t6daeg, tédvahendid, isikukaitsevahendid jm) Glesannete taitmiseks ja annab aru t66de kaigust. Teeb kindlaks,
milliseid ressursse on vaja, teeb ettepanekuid nende muretsemiseks.

3. Minimeerib materjalikulu, jargides tépselt etteantud t66juhiseid ning kasutades ratsionaalseid t66votteid.

4. Jalgib tootmisgraafiku tdhtaegadest kinnipidamist ja kasutab oma té6aega efektiivselt.

5. Kasutab &ra t66pingi mitmesuguseid tehnoloogilisi véimalusi aja kokkuhoiu saavutamiseks ja kvaliteedi
tagamiseks.

6. Lahtudes ettevotte téokorraldusest delegeerib t6id asjakohaselt ja diglaselt.

7. Korraldab juhendatavate t166d, juhendab neid 166 tegemisel ning annab nende t66le hinnangu. Teeb ettepanekuid
tdiendava véljadppe vajaduse osas.

8. Teeb oma padevuse piires ettepanekuid tddkorralduse parendamiseks.

Teadmised:

a) oma struktuuritiksuse roll ja seosed ettevotte teiste Uksustega;
b) t6dseadusandluse alused;

c) dokumendihalduse ja asjaajamise alused;

d) meeskonnatt6 péhimétteid;

e) tédkeskkonna ja tédohutuse nduded.

Hindamismeetod(id):
kirjalik test, praktiline t66

RECURRING COMPETENCES

B.2.7 Tooriistalukksepp, tase 5 kutset labiv kompetents EstQF Level 5

Tegevusnaitajad:

1. Valmistab kvaliteetseid tooteid, mis vastavad etteantud tehnilistele nduetele. Ta peab kinni tdhtaegadest ja
tehnoloogilisest marsruudist.

2. Ta kasutab oma aega efektiivselt, té6tab siisteemselt ja organiseeritult ning jargib etteantud juhiseid, protseduure
ja ohutusnéudeid.

3. Kasutab oma t6deesmarkide saavutamiseks koiki omandatud valdkonnaspetsiifilisi teadmisi ja oskusi. Ta jagab
oma teadmisi ja valdkonna spetsiifikat ka kolleegidega ning arendab oma tééalaseid teadmisi.

4. Ta on kiire métlemisega, uute td6llesannete, meetodite ja tehnikate omandamine ei valmista talle raskusi. Kasutab
voimalusi enesearendamiseks ning oma oskuste taiendamiseks.

5. Analtisib t66d tehes oma tegevusi ning esitab ideid ja uuendusettepanekuid t66 parendamiseks.

6. On meeskonnatdoétaja. Tal on arusaamine organisatsiooni erinevate osakondade t6dst ja funktsioonidest ning

ta suhtleb inimestega kaikidelt tasanditelt, avaldab selgelt oma arvamust ega varja informatsiooni. Vajadusel tuleb
toime ka konfliktsituatsioonides.

7. Kriitikasse suhtub méistvalt, suudab sellest jareldusi teha ja 6ppida.

8. Suhtleb t66alaselt eesti keeles vahemalt tasemel B1. Kasutab tddalast terminoloogiat vdhemalt Ghes vdorkeeles
(soovitavalt inglise keeles). (Vi. lisa 2).
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9. Kasutab arvutit Baasmoodulites - Arvuti pohitded, Interneti pohitded, Tekstitdotlus, Tabelitdébtlus ja
Standardmoodulites - IT turvalisus ja Koost6d internetis ndutud tasemel (vt lisa 3).

Hindamismeetod(id):

Labivaid kompetentse hinnatakse integreeritult kdigi teiste kutsestandardis toodud kompetentside hindamisega.

Part C
GENERAL INFORMATION AND ANNEXES

C.1 Information concerning compilation and certification of occupational qualification standard and

reference to classification of occupations

1. ID of occupational qualification standard in register of
occupational qualifications

10-07122015-1.5/5k

2. Occupational qualification standard compiled by:

Jiri Riives, IMECC

Allan Mark, AS Norma

Juhan Anvelt, Norcar-BSB Eesti AS
Grigori GerSman, Ensto Ensek AS
Anu Tuuksam, SA Innove

3. Occupational qualification standard approved by:

Engineering, Metal and Machine Industry

4. No. of decision of Sectoral Council

12

5. Date of decision of Sectoral Council 07.12.2015
6. Occupational qualification standard valid until 14.06.2020
7. Occupational qualification standard version no. 5

8. Reference to International Standard Classification of
Occupations (ISCO 08)

7222 Toolmakers and Related Workers

9. Reference to European Qualifications Framework
(EQF)

C.2 Occupational title in foreign language

English:

Toolmaker, level 5

Russian:

cnecapb NHCTPYMEHTaNbLNK

C.3 Annexes

Lisa 1 Todosad ja todllesanded

Lisa 2 Kutsestandardis kasutatud mdisted

Lisa 3 Keelte oskustasemete kirjeldused

Lisa 4 Arvuti kasutamise oskused



https://www.kutseregister.ee/ctrl/en/Standardid_Lisa/downloadFile/10582312
https://www.kutseregister.ee/ctrl/en/Standardid_Lisa/downloadFile/10582313
https://www.kutseregister.ee/ctrl/en/Standardid_Lisa/downloadFile/10584526
https://www.kutseregister.ee/ctrl/en/Standardid_Lisa/downloadFile/10584527

