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OCCUPATIONAL QUALIFICATION STANDARD

Railway welder, level 3

Kutsestandard on dokument, milles kirjeldatakse t66d ning 166 edukaks tegemiseks vajalike oskuste, teadmiste ja
hoiakute kogumit ehk kompetentsusndudeid.

Raudtee keevitaja, tase 3 kutsestandard on aluseks erialaste koolituskavade ja isikute kompetentsuse hindamisele
kutse andmisel.

Occupational title Level of Estonian Qualifications
Framework (EstQF)
Railway welder, level 3 3
Part A

DESCRIPTION OF WORK

A.1 Description of work

Raudtee keevitaja, tase 3 166 eesmark on tagada kvaliteetsete keevitustéddega rodbastee tehniline korrasolek ja
raudteeliikluse ohutus.

Raudtee keevitaja peamiseks Ulesandeks on rédbaste ja pddrmete thendamiseks ja remontimiseks vajalikud
keevitust6dd.

3. taseme raudtee keevitaja on oskustdoline, kes td6tab meeskonnas ja vastutab oma tédulesannete taitmise eest.
Ta taidab td6juhi (raudtee keevitusmeistri voi raudtee teemehaaniku) poolt ette antud ja vahesel maaral muutuvaid
tédullesandeid. Ta mdistab rodbastee korrashoiutédde olemust ja oma t66l6igu tahtsust selles.

Raudtee keevitaja kutse eeldab keevitaja baaskoolitust ning tddliigist ja keevitustehnoloogiast tuleneva
keevitussertifikaadi olemasolu.

Lahedane kutse:
Raudtee keevitusmeister, tase 5

A.2 Tasks

A.2.1 Keevitustddde ettevalmistamine
1) Tdé6Ulesande sisuga tutvumine

2) Tébkoha nduetekohane ettevalmistamine

3) Tédvahendite ja seadmete ettevalmistamine, seadistamine ja hdalestamine

4) Keevitusmaterjalide valimine ja hoiustamine

5) Keevisliite elementide ettevalmistamine

A.2.2 Keevitustddde ohutusnduete jargimine

1) Isikukaitsevahendite kasutamine

2) Ohutusvahendite kasutamine

3) Ohutusnduete jargimine seadmete, materjalide, t66- ja abivahendite paigaldamisel ja teisaldamisel
4) Ohutute t06votete kasutamine keevitustdddel

A.2.3 Keevitustddde kvaliteedi kontrollimine ja defektide parandamine
1) Keevisliidete ja -6Gmbluste kontrollimine

2) Defektide parandamine

3) Léppkontrolli tegemine

A.2.4 Liiklusohutuse tagamine
1) Ohutusnduete téitmine
2) Tébkoha piiramine ohutuse tagamiseks
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3) Tegutsemine raudteeliiklust ohustava siindmuse korral

Elective areas of work

A.2.5 Pealekeevitustehnoloogiatega keevitustodde tegemine ning keeviste jareltd6tlemine
1) Defektoskoopia tegemine ja keevituspinna veatuses veendumine

) R6obastele ja ristrodbastele pealekeevituse tegemine

) Taiteldbimite dmbluse servade lihvimine

) Koostu jareltédtiemine

) Keevisdmbluste lihvimine, t66 markeerimine ja dokumentide téitmine

b wnN

A.2.6 Termiitkeevitustehnoloogiaga ré6baste kokkukeevitustodde tegemine ja keeviste jareltdotlemine
1) Termiitkeevitustéode tegemine
2) Keeviste jareltddtlemine

A.2.7 Kontaktkeevitustehnoloogiaga rotbaste kokkukeevitustédde tegemine ja keeviste jareltddtlemine
1) Kontaktkeevitustotde tegemine
2) Keeviste jareltddtlemine

A.3 Work environment and specific nature of work

Raudtee keevitaja t66 toimub valitingimustes ja Gldjuhul té6paeval, vajadusel 66paevaringselt, puhkepéevadel ja
riiklikel puhadel.

Raudtee keevitaja tddkeskkond on kérgendatud ohuga téékoht raudteel, sealjuures tédtamine ebatasasel pinnal ja
mistahes ilmastikuoludes. Seetottu on raudtee keevitaja t6ds vajalik hea flilsiline tervis ja keskkonnataluvus.
Keskmisest kdrgema ohtlikkusega t66 tottu peab raudtee keevitaja tdpselt jargima tédeeskirjade, tervisekaitse-

ja ohutusnéudeid, kandma t66 iseloomule ja ilmastikule vastavat tédriietust, isikukaitsevahendeid, sealhulgas
ohutusvesti. Ohutusnduete rikkumine vdib pohjustada raudteeohutust méjutava juhtumi véi t666nnetuse.

Raudtee keevitaja kutse eeldab regulaarset tervisekontrolli.

A.4 Tools

Pohilisteks tédvahenditeks on rédbaste keevitus-, 16ike- ja lihvimisseadmed, raudtee spetsiifilised kasitdoriistad,
vaikemehhanismid, signaalid, sidevahendid ja md&tevahendid.

A.5 Personal qualities required for work: abilities and characteristics

Raudtee keevitaja t66 eeldab flusilist vastupidavust, kohusetundlikkust, otsustus- ja vastutusvdimet,
tahelepanuvdimet, koostédvalmidust, valmidust tdétada meeskonnas.

A.6 Professional preparation

Tavaliselt tddtavad 3. taseme raudtee keevitajatena inimesed, kellel on vahemalt poéhiharidus ja kutseoskused on
omandatud erialasel koolitusel.

A.7 Most common occupational titles

Keevitaja, termiitkeevitaja, kontaktkeevitaja, raudteekeevitaja, rédpakeevitaja

A.8 Regulations governing profession

Keevitussertifikaadi olemasolu on néutav:

1) pealekeevitustéodeks

Alus: WPS EN ISO 15609-2004 Metallimahtude keevitusprotseduuride spetsifikatsioon ja kvalifikatsioon.
Keevitusprotseduuride spetsifikatsioon. Osa 1: Kaarkeevitus

Alus: EN 9606 jargne keevitaja kvalifikatsioon vastavalt kasutatavale keevitusmeetodile (111, 135, 136, 121)
2) termiitkeevitustéodeks

Alus: EVS-EN 14730-1:2017, Raudteealased rakendused. R66bastee. R6dbaste termiitkeevitus. Osa 1:
Keevitusprotsesside heakskiitmine

Alus: EVS-EN 14730-2:2006, Railway applications - Track - Aluminothermic welding of rails - Part 2: Qualification of
aluminothermic welders, approval of contractors and acceptance of welds.

3) kontaktkeevitustdddeks

Alus: EVS-EN 14587-2:2009. Raudteealased rakendused. Rédbastee. Rd0baste sulatuspokk-keevitus
(elekterkontaktkeevitus). Osa 2: Uute R220, R260, R260Mn ja R350HT klassi rddbaste keevitamine mobiilsete
keevitusseadmetega véljaspool statsionaarseid t66kodasid.
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Alus: EVS-EN 14587-1:2007. Railway applications - Track - Flash butt welding of rails - Part 1: New R220, R260,
R260Mn and R350HT grade rails in a fixed plant.

Alus: EVS-EN 14587-3:2012. Raudteealased rakendused. Rédbastee. Rd0baste eelkuumutusega kontakt-keevitus.
Osa 3. Pédrmekonstruktsioonide Ghenduste keevitamine. Railway applications - Track - Flash butt welding of rails -
Part 3: Welding in association with crossing construction.

Tuletédde tegemiseks on ndutav tuletddde koolituse Idbimine ja tuletédtunnistuse omamine. Alus: tuleohutuse
seadus ja siseministri maarus nr 47, 13.09.2010 , Tulet6d tegemisele esitatavad nduded* https://www.riigiteataja.ee/
akt/13357221

Part B
COMPETENCY REQUIREMENTS

B.1 Structure of occupation

Raudtee keevitaja, tase 3 kutse taotlemisel on ndutav kompetentside B.2.1-B.2.4 ja B.2.8 (l&biv kompetents) ning
vahemalt Uhe valitava kompetentsi tbendamine valikust B.2.5-B.2.7.

B.2 Competences

MANDATORY COMPETENCES

B.2.1 Keevitustoode ettevalmistamine EstQF Level 3

Tegevusnaitajad:

1) mdistab tdédllesande sisu, Idhtudes juhistest ja juhenditest (nait tddjoonised, tehnilised joonised, t66kasud,
tehnoloogiakaardid voi keevitusprotseduuri spetsifikaadid vi kirjeldused);

2) valmistab t66koha néuetekohaselt ette ja vétab kasutusele abindud ohutegurite vahendamiseks, juhindudes
todllesandest, ohuteguritest ja normdokumentide nbuetest;

3) valmistab ette té6vahendid, haalestab keevitusseadmed, juhindudes tddillesandest, t66 iseloomust ja
tehnoloogiast;

4) kasutab t60ks ettendhtud keevitusmaterijale ja hoiustab need néuetekohaselt, Idhtudes tédllesandest, juhistest ja
juhenditest;

5) valmistab ette keevisliite elemendid (nait puhastab, t6dtleb ja kuivatab keevitatavad pinnad), kasutades sobivaid
meetodeid (nait kasitsi, mehaaniliselt), 1dhtudes tééllesandest, juhistest ja juhenditest.

Teadmised:
1) keevitus- ja péhimaterjalide liigitus ja tdhistamine kasutusala jérgi;
2) keevisliidete ja -6dmbluste téhistus ja liigitus; keevisdmbluste erinevad asendid;
3) keevitusreziimide pdhimdtted, peamised naitajad; keevitusparameetrite seadistamine; keevitusparameetrite ja
keevitustehnika méju keevisémblusele;
4) keevisliidete mddtmete kontrollimise meetodid ja vahendid;
5) keevitustdode ette- ja jarelkuumutuse meetodid;
) keevitus- ja pdlevgaaside omadused, téhistuse ja kasitsemise pohimétted;
) keevitusterminoloogia;
) keevitusdefektide valtimise meetmed;
) keevitusseadmete ja abivahendite kasutamise p&himétted;
10) I6ikeseadmete liigid ja nende kasutamise p&himotted;
11) keevitusprotseduuri kirjeldus (nait téokask, WPS);
12) ohutusnéuded (nait diged todvotted, lldteadmised esmaabi andmisest, téokeskkonnale esitatavad pohinduded).

6
7
8
9

B.2.2 Keevitustodde ohutusnduete jargimine EstQF Level 3

Tegevusnaitajad:

1) kasutab t6id tehes eririietust ja isikukaitsevahendeid (tulekindlat kaitseriietust ja -jalatseid, isoleerivaid kindaid,
keevitusmaski), valtimaks riske tervisele (ndit ultraviolettkiirgust, mlra, traumasid elektrilédgist, silmade kahjustusi,
hingamiselundite kahjustusi, mehaanilisi traumasid);
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2) kasutab t6id tehes t66ohutusvahendeid (nait kaitseekraan, tulekustutusvahendid), valtimaks riske keskkonnale
(néit tulekahju- ja reostusoht);

3) paigaldab ja teisaldab seadmed, materjalid, t66- ja abivahendid, tagades seadmetele ohutu ja vaba juurdepaésu
ning jérgides ohutusnéudeid;

4) kasutab ohutuid t66votteid, valtimaks vigastusi, 6nnetusi, avariisid, plahvatus-, tulekahju- ja reostusohtu.

Teadmised:

1) tédohutuse ja td6tervishoiunduded;

2) tuleohutus-, elektriohutus- ja jadtmekaitlusnduded;

3) paaste- ja kaitsevahendite liigid ja omadused;

4) seadmete, materjalide, t66- ja abivahendite kasutamise ohutusnduded.

B.2.3 Keevitustdodde kvaliteedi kontrollimine ja defektide parandamine EstQF Level 3

Tegevusnaitajad:

1) kontrollib keevitatud keevisliiteid ja -6Gmblusi visuaalselt ja mdédtmeliselt ning veendub, et need on vastavad
etteantud normatiividele ja kvaliteedinduetele;

2) parandab kontrollimise kéigus iimnenud keevitusdefektid; jareltddtleb keevisdbmbluse, valides meetodi ja todriistad
vastavalt viimistletava pinna suurusele ja td6deldavale materjalile, séilitades keevisémbluse ndutava tugevuse ja
vajaliku pinnakvaliteedi jargnevaks téoetapiks;

3) kontrollib parandatud keevisliiteid ja -6mblusi visuaalselt ja mdétmeliselt ning veendub, et need on vastavad
etteantud normatiividele ja kvaliteedinduetele.

Teadmised:

1) keevisliidete ja -dmbluste defektide liigid, keevitusdefektide tekkepbhjused, nende ennetamise ja kdrvaldamise
meetodid;

2) koostu kujuhéalvete tekkepdhjused, nende ennetamise ja kérvaldamise meetodid;

3) keevisdmbluse visuaalse kontrolli pdhimétted;

4) kontrollivahendite liigid (ndit mitmesugused $abloonid, kaliibrid, joonlaud, nihik) ja nende kasutamise pdhimétted;
5) erinevatele keevitusprotsessidele iseloomulikud defektid, nende ennetamise ja parandamise meetodid;

6) deformatsioonide tekkimise péhjused ja nende valtimise meetodid;

7) kvaliteeditasemed keevitusdefektide jargi.

B.2.4 Liiklusohutuse tagamine EstQF Level 3
Tegevusnaitajad:

1) tdidab ohutusnéudeid enda ja raudteeliikluse ohutuse tagamiseks, juhindudes normdokumentide nbuetest;

2) paigaldab, hooldab ja eemaldab piiramissignaalid, tagamaks t66koha ohutuse, juhindudes normdokumentide
nduetest;

3) raudteeliiklust ohustava stindmuse korral teavitab vastutavat t66tajat, vottes kasutusele esmased abindud ohutuse
tagamiseks, juhindudes normdokumentide nduetest.

OPTIONAL COMPETENCES

Kutse taotlemisel on ndutav vahemalt Ghe valitava kompetentsi tdendamine valikust B.2.5-B.2.7.

B.2.5 Pealekeevitustehnoloogiatega keevitustodde tegemine ning keeviste EstQF Level 3
jareltootlemine

Tegevusnaitajad:

1) teeb varvainega defektoskoopiat, veendub keevituspinna veatuses (nait pooride, pragude puudumine) visuaalse
kontrollimise teel ja selleks ettenahtud mdotmisvahendeid kasutades;

2) teeb ré6bastele ja ristréObastele pealekeevitust elektrood-, taidistraat-, poolautomaat- véi automaatkeevituse
meetodil;

3) lihvib taiteldbimite 6mbluse servad kasitsi voi mehaaniliselt, kasutades asjakohaseid téévahendeid ja juhindudes
keevitust6o tehnoloogiast;

4) teeb koostu jareltdétluse, vigade ilmnemisel parandab need, eemaldab pindadelt pritsmed, Slaki jne;

5) lihvib keevisdmblused, markeerib tehtud t66 ning tdidab ndutavad dokumendid.

Teadmised:
1) rdObaste ja ristrdObaste keevitus- ja pdhimaterjalide liigitus ja tdhistamine kasutusala jargi;
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keevisliidete ja -Ombluste tahistus ja liigitus;

keevitustddde tehnoloogia;

rOdbaste- ja ristréObaste pindade keevitamiseks ettevalmistamise votted;

kokku- ja pealekeevituse liigid;

metallide keevitatavuse, soojussisestuse, eel- ja jarelkuumutuse péhimétted;

keevitus- ja pblevgaaside omadused, tahistuse ja késitsemise pohimotted;

8) kdsikaarkeevitamisel ja/vdi pool- voi automaatkeevitamisel kasutatavate keevitusseadmete ja abivahendite
kasutamise pdhimébtted;

9) kdsikaarkeevituse ja/voi traatkeevituse reziimid; reziimide péhimétted, peamised néitajad; keevitusparameetrite
seadistamine; keevitusparameetrite ja -tehnika méju keevisémblusele;

10) keevislabimite tehnikad;

11) deformatsioonide tekkimise pdhjused ja nende véltimise meetodid;

12) keevituspindade mehaaniliste késitdériistadega ettevalmistamise vétted;

13) gaasildikeseadmete liigid ja nende kasutamise pdhimétted;

14) ohutusnduded (biged t66votted, Uldteadmised esmaabi andmisest, tddkeskkonnale esitatavad pdhinéuded, tule-
ja elektriohutusnéuded jne);

15) keevitustdddele esitatavad nduded standardites.

2
3
4
5
6
7
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B.2.6 Rail joint welding using thermite technology and post-weld finishing EstQF Level 3

Tegevusnaitajad:

1) keevitab r66pad kokku, kasutades asjakohaseid té6vahendeid ja materjale ning juhindudes termiitkeevitustod
tehnoloogiatest;

2) lihvib koostu kasitsi voi mehaaniliselt, kasutades asjakohaseid té6vahendeid ja juhindudes termiitkeevitustéo
tehnoloogiast. Markeerib tehtud t606 ja tédidab néutavad dokumendid.

Teadmised:

1) termiitkeevitus- ja pdhimaterjalide tdhistamine kasutusala jargi ja hoiustamise tingimused;
2) keevisliidete tghistus;

3) ettevalmistustddd rodbaste termiitkeevitamiseks;

4) rdGbaste keevitatavuse, soojussisestuse, eel- ja jarelkuumutuse péhimdtted,;

5) termiitkeevitust6o tehnoloogia;

6) termiitkeevitustdd erisused pddrmetel;

7) keevitus- ja polevgaaside omadused, tahistuse ja kasitsemise pohimétted;

8) keevitusservade mehaaniliste kdsitdoriistadega ettevalmistamise vétted;
9) rddpaldikeseadmete liigid ja nende kasutamise péhimétted;

10) rodpaniidi valjaviske kbrvaldamise pohimotted;

11) r66pa lihvimisseadmete liigid ja nende kasutamise pohimétted;

12) ohutusnduded (6iged t6ovotted, Uldteadmised esmaabi andmisest, tdokeskkonnale esitatavad péhinduded,

tuleohutus- ja elektriohutusndéuded jne);

13) termiitkeevituse lubatud tolerantsid ja kvaliteedinduded.

B.2.7 Flash butt welding of rails EstQF Level 3

Tegevusnditajad:

1) keevitab ré0pad kokku, kasutades asjakohaseid tédvahendeid ja juhindudes kontaktkeevitustd6 tehnoloogiatest;
2) lihvib koostu kasitsi voi mehaaniliselt, kasutades asjakohaseid té6vahendeid ja juhindudes kontaktkeevitustdd
tehnoloogiast. Markeerib tehtud 606 ja tédidab néutavad dokumendid.

Teadmised:

1) keevisliidete téhistus;

2) ettevalmistust6dd rédbaste kontaktkeevitamiseks;
3) ré6baste keevitatavuse pohiméotted;
4) kontaktkeevitustd6 tehnoloogia mobiilse kontaktkeevitusseadmega ja statsionaarsetes t6dkodades;
5) koverikes keevitamise p&himétted;
6) kontaktkeevitusseadmete ehitus ja t66pohimotted;
7) keevitus- ja pblevgaaside omadused, tahistuse ja kasitsemise pohimotted;
8) keevitusservade mehaaniliste kdsitdoriistadega ettevalmistamise votted;
9) ré6palbikeseadmete liigid ja nende kasutamise pohimotted;
10) ré6pa lihvimisseadmete liigid ja nende kasutamise pohimotted;
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11) ré6paniidi véljaviske kdrvaldamise pohimbtted;

12) ohutusnéuded (biged t66votted, Uldteadmised esmaabi andmisest, tddkeskkonnale esitatavad pdhinduded,
tuleohutus- ja elektriohutusnéuded jne);

13) kontaktkeevituse lubatud tolerantsid ja kvaliteedinduded.

RECURRING COMPETENCES

B.2.8 Raudtee keevitaja, tase 3 kutset labiv kompetents EstQF Level 3

Tegevusnaitajad:

1) jargib raudteetranspordi t80 ja liikluse korraldamise pohimbtteid oma kutsetaseme piires;

2) taidab tee korrashoiu néudeid oma kutsetaseme piires, jargides sealhulgas 6hutemperatuurist séltuvaid erisusi;
3) teeb oma kutsetaseme piires remont- ja korrashoiutédde kaigus koostédd teiste raudtee tédtajatega; osaleb
meeskonnatdds, jagab teistega kogu vajalikku ja kasulikku informatsiooni ning tegutseb parima Uhise tulemuse
saavutamise nimel;

4) kasutab side- ja signaalvahendeid (kasi- ja helisignaalvahendid);

5) kannab vastutavale t66tajale ette t66ks valmisolekust ja t66 I6petamisest;

6) oskab maarata ré6pa tilpi;

7) jargib oma t66s koikide asjakohaste digusaktide néudeid;

8) td6tab hoolikalt ja korrektselt, ohustamata enda ja teiste inimeste tervist, vara vdi keskkonda;

9) jargib téétervishoiu- ja té6ohutusndudeid tddkoha ettevalmistamisel, t66 kdigus ja tddkoha korrastamisel ning
arvestab teiste inimeste ja keskkonnaga enda Gmber, valtimaks t666nnetusi raudteel;

10) kasutab tervisekaitseks ettendhtud isikukaitsevahendeid (nait té6tab téoriietes ja -jalatsites, ohutusvestis,
kasutab korvaklappe, vibratsiooni véhendavaid kindaid jm) ning sobivaid té6meetodeid ja -v6tteid, mis ei ohusta elu
ega tervist;

11) teadvustab td6eesmarkide saavutamisega kaasneda vdivad riskid (nait ohutus, tdhtajad) ning vétab kasutusele
abindud nende maandamiseks;

12) dnnetusjuhtumi korral annab valtimatut abi ja teatab dnnetusjuhtumist tddandja esindajale;

13) tervisele, tehnikale, liiklusele voi keskkonnale ohtliku olukorra tekkides katkestab t66 ja teavitab sellest koheselt
vastavalt nduetele;

14) tegutseb ebastandardses olukorras nduetekohaselt (edastab teabe, tegutseb, teeb paastetsid);

15) jargib t66juhiseid, tehnoloogiaid, kvaliteedindudeid ja kehtestatud reegleid;

16) kasutab kdiki téévahendeid ja seadmeid otstarbekalt, sihipdraselt ja heaperemehelikult, jargides nende
kasutusjuhendite ndudeid; korrastab ja puhastab t66s kasutatavaid tddvahendeid, seadmeid ja kaitsevahendeid
regulaarselt, jargides nende hooldusjuhendite néudeid;

17) on voimeline iseseisvalt kohanema muutuvate td6oludega, oskab leida ja anallilsida asjakohast teavet oma
tédllesannete taitmiseks ja lahendada probleeme;

18) osaleb erialastes aruteludes oma kompetentsuse piires, oskab ja julgeb esitada ning argumenteeritult kaitsta
oma seisukohti;

19) osaleb kutsealases taiendusdppes; rakendab 6pitut igapaevaselt oma ametialases t66s;

20) eesti keelt vodrkeelena kasutaja peab eesti keelt valdama vahemal tasemel A1 (vt lisa 1).

—— = =

Teadmised:

oma kutsetaseme piires

1) keevitusliigist tulenev tehnoloogiline protsess;

2) ré6baste tlubid ja pdhiparameetrid;

3) pdbérmete otstarve, liigid ja parameetrid;

4) gabariidinduded;

5) raudteetranspordi t66 ja liikluse organiseerimise pdhimdtted;

6) raudteel kasutatavad signalisatsioonide slisteemid;

7) ilmastikutingimustest (dike, tugev tuul, vihm, jaé jne) tulenevad ohud t6ddel ja sellest tulenevad tehtavate t66de
eripdrad;

8) vajalike tddvahendite, mddteriistade ja seadmete kasitsemise, hooldamise ja hoiustamise p&himotted;
9) peamised t66votted ja nende rakendamine erinevates todsituatsioonides;

10) kehtivad kvaliteedinduded raudteele;

11) kutsealaste digusaktide ja normdokumentide nduded, kutsealaste terminite tdhendused;

12) tehnilise dokumentatsiooni nduded;
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13) ohuolukorras tegutsemise pdhimétted;

14) td6ohutuse- ja tdbtervishoiu pohimdtted, sh isikukaitsevahendite liigid, nende kasutamise ja hooldamise

pdhimétted;
15) jaatmekaitluse pdhimotted.

Part C
GENERAL INFORMATION AND ANNEXES

C.1 Information concerning compilation and certification of occupational qualification standard and

reference to classification of occupations

1. ID of occupational qualification standard in register of
occupational qualifications

12-30012018-1.4/1k

2. Occupational qualification standard compiled by:

Aaro Treve, Go Track OU

Aleksei Gornev, Tehnilise Jarelevalve Amet

Anto Looken, SA Raudteekutsed

Indrek Kaliste, AS Leonhard Weiss RTE

Moonika Siniallik, Edelaraudtee Infrastruktuuri AS
Rita Ojala, Edelaraudtee Infrastruktuuri AS, Tallinna
Tehnikakorgkool

Tarvi Viisalu, AS Eesti Raudtee

Valentina Voropai, AS Eesti Raudtee

3. Occupational qualification standard approved by:

Transport and Logistics

4. No. of decision of Sectoral Council 9
5. Date of decision of Sectoral Council 30.01.2018
6. Occupational qualification standard valid until 03.11.2022

7. Occupational qualification standard version no.

1

8. Reference to International Standard Classification of
Occupations (ISCO 08)

7212 Welders and Flame Cutters

9. Reference to European Qualifications Framework
(EQF)

C.2 Occupational title in foreign language

English: Railway welder, level 3
Russian: CBapLUMK XENe3HO40POXHOro MyTK
C.3 Annexes

Lisa 1 Keelte oskustasemete kirjeldused



https://www.kutseregister.ee/ctrl/en/Standardid_Lisa/downloadFile/10676327

