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OCCUPATIONAL QUALIFICATION STANDARD

Railway welding master, level 5

Kutsestandard on dokument, milles kirjeldatakse t66d ning 166 edukaks tegemiseks vajalike oskuste, teadmiste ja
hoiakute kogumit ehk kompetentsusndudeid.

Raudtee keevitusmeister, tase 5 kutsestandard on aluseks erialaste koolituskavade ja isikute kompetentsuse
hindamisele kutse andmisel.

Occupational title Level of Estonian Qualifications
Framework (EstQF)
Railway welding master, level 5 5
Part A

DESCRIPTION OF WORK

A.1 Description of work

Raudtee keevitusmeister, tase 5 166 eesmark on tagada kvaliteetsete keevitustddde ja nendega seonduvate t66de
korraldusega rédbastee tehniline korrasolek ja raudteeliikluse ohutus.

Raudtee keevitusmeistri peamiseks Ulesandeks on rédbaste ja pddrmete Ghendamiseks ning taastamiseks vajalike
keevitustédde kavandamine, korraldamine, juhtimine ja kontrollimine, samuti pikkrédbastega raudtee ehitamine ja
terviklikkuse taastamine.

5. taseme raudtee keevitusmeister on keskastme spetsialist, kes t66tab iseseisvalt voi meeskonnas, taites juhi rolli.
Ta suudab iseseisvalt orienteeruda erinevates olukordades, lahendada probleeme, suhelda korrektselt klientide ja
kaastOdtajatega, valida ja rakendada keevitustehnoloogiaid, meetodeid ja tdévahendeid.

Ta taidab mitmekulgseid tédilesandeid (vajadusel 3. taseme raudtee keevitaja tddllesandeid tulenevalt valitud
keevitust6d kompetentsist), vastutab enda ja meeskonna té6tulemuse ja tédohutuse eest.

To6 eeldab tehnilise dokumentatsiooni lugemise ja juhendmaterjalide kasutamise oskust.

Raudtee keevitusmeistri kutse eeldab tddliigist ja keevitustehnoloogiast tuleneva kehtiva keevitussertifikaadi
olemasolu.

Raudtee keevitusmeister, tase 5 166 voib eeldada séiduki juhtimisdigust ja kompetentsust mehhanismidega
t66tamiseks.

Lahedane kutse:
Raudtee keevitaja, tase 3.

A.2 Tasks

A.2.1 T66 kavandamine

1) Td6plaani koostamine

2) Keevitustdd tehnoloogilise protsessi valimine

3) Ressursside kavandamine ja organiseerimine Glesande téitmiseks

A.2.2 T66 korraldamine ja juhtimine

1) Ressursside transpordi korraldamine

2) TéOprotsessi korraldamine ja juhtimine

3) Tehnoloogia jérgimine ja jargimise kontrollimine
4) Té6ohutusnduete taitmine ja taitmise kontrollimine

A.2.3 Toétulemuste kontrollimine ja hindamine, parendustegevuste kavandamine ja korraldamine
1) Kvaliteedi kontrollimine ja mittevastavuste parandamine
2) Té66 dokumenteerimine
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A.2.4 Liiklusohutuse tagamine

1) Ohutusmeetmete téitmine ja nende taitmise kontrollimine

2) Rongide ja manddévriveeremite liiklusohutuse tagamine t6dde tegemisel
3) Téodkoha piiramine ohutuse tagamiseks

4) Néuetekohaste sissekannete tegemine

5) Tegutsemine raudteeliiklust ohustava siindmuse korral

A.2.5 Pikkrddbastega tee korrashoiu- ja remonttédde kavandamine ja korraldamine

1) Pikkré6bastega tee paigaldamise kavandamine ja korraldamine voi selle t66 tegemine

2) Pikkrédbastega tee vahertdpa vahetamise kavandamine ja korraldamine voi selle t66 tegemine

3) Purunenud pikkrédpa ajutiselt taastamise korraldamine véi selle t66 tegemine

4) Pikkrédpa terviklikkuse taastamise korraldamine véi selle t66 tegemine

5) Pikkrédbaste temperatuuripingest vabastamine

6) Rodpaniitide pikendamine arvestuslikku temperatuurivahemikku

7) Rbdbastele (rédpaotstele, ristrodpale) pealekeevituse kavandamine ja korraldamine voi t66 tulemuse hindamine
8) Pddrmetel rodbaste kokkukeevitamise kavandamine ja korraldamine, t66tulemuse hindamine voi selle 166
tegemine

Elective areas of work

A.2.6 Pealekeevitustehnoloogiatega keevitustodde tegemine ja keeviste jareltdotlemine
1) Defektoskoopia tegemine ja keevituspinna veatuses veendumine

) R6obastele ja ristrodbastele pealekeevituse tegemine

) Taiteldbimite dmbluse servade lihvimine

) Koostu jareltédtiemine

) Keevisdmbluste lihvimine, t66 markeerimine ja dokumentide téitmine

b wnN

A.2.7 Termiitkeevitustehnoloogiaga ré6baste kokkukeevitustodde tegemine ja keeviste jareltdotlemine
1) Rddbaste kokkukeevitamine
2) Koostu lihvimine, 166 markeerimine ja dokumentide taitmine

A.2.8 Kontaktkeevitustehnoloogiaga rotbaste kokkukeevitusttédde tegemine ja keeviste jareltddtlemine
1) Rddbaste kokkukeevitamine
2) Koostu lihvimine, 166 markeerimine ja dokumentide taitmine

A.3 Work environment and specific nature of work

Raudtee keevitusmeistri 166 toimub valitingimustes ja Gldjuhul t6épdeval. Ménikord on vaja teha rikete
korvaldamiseks vajalikke t6id valjaspool tavaparast tddaega - 66paevaringselt, puhkepéevadel vai riiklikel pihadel.
Raudtee keevitusmeistri 166 on vaheldusrikas, eeldab tahelepanelikkust ja vastutust raudtee seisukorra
kontrollimisel, tulemuste analltsimisel, 166 planeerimisel, meetmete rakendamisel, remonttédde digeaegsel
juhtimisel, liiklusohutuse tagamisel ning t66tulemuste kontrollimisel.

Raudtee keevitusmeistri tédkeskkond on raudteel té6tamise ajal kdrgendatud ohuga té6koht raudteeliikluseks avatud
raudteel, sealjuures téd6tamine ebatasasel pinnal ja mistahes ilmastikuoludes.

Seetdttu on raudtee keevitusmeistri t60s vajalik hea flilsiline tervis ja keskkonnataluvus.

Lisaks on raudtee keevitusmeistril vaja inimeste juhtimise ning dokumendihalduse oskust.

Keskmisest kdrgema ohtlikkusega t66 tottu peab raudtee keevitusmeister tdpselt jargima tédeeskirjade,
tervisekaitse- ja ohutusndudeid, kandma t66 iseloomule ja ilmastikule vastavat t6oriietust ja isikukaitsevahendeid,
sealhulgas ohutusvesti. Ohutusnduete rikkumine voib pdhjustada raudteeohutust méjutava juhtumi voi todGénnetuse.
Raudtee keevitusmeistri kutse eeldab regulaarset tervisekontrolli.

A.4 Tools

Pohilisteks tédvahenditeks on signaalid (signaallipp, -lamp, piiramissignaalid), sidevahendid (k&siraadiojaam,
mobiiltelefon), médtevahendid (nait rédpa termomeeter, mdadulint, -ratas, teeSabloon, universaalnihik), raudtee
vaikemehhanismid (nait mutrikeeraja, ré6palbikaja, rédpalihvija jmt) ja keevitusseadmed.

Ta kasutab oma t66s ka dokumente (néit projekte, tddplaane) ja biirootehnikat (nait arvuti, printer). Vajalikuks voib
osutuda liiklusvahend t66kohtadele joudmiseks.
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A.5 Personal qualities required for work: abilities and characteristics

Raudtee keevitusmeistri 166 eeldab fllsilist vastupidavust, kohusetundlikkust, otsustus- ja vastutusvéimet,
tahelepanuvdimet, koostddvalmidust, meeskonna juhtimisoskust saadud téékorralduse jargi ja valmidust té6tada
meeskonnas, loogilist métlemist, korrektsust ja loomingulisust, anallidsioskust, saavutusvajadust, enesedistsipliini ja
positiivset eluhoiakut, valmidust lahendada olukordi.

A.6 Professional preparation

Tavaliselt toétavad 5. taseme raudtee keevitusmeistritena inimesed, kellel on keskharidus ja kutseoskused on
omandatud praktilise ré0pakeevitustdd kaigus.

A.7 Most common occupational titles

Keevitusmeister, keevitustodde juht

A.8 Regulations governing profession

Keevitussertifikaadi olemasolu on ndutav:

1) pealekeevitustdddeks

Alus: WPS EN ISO 15609-2004 Metallimahtude keevitusprotseduuride spetsifikatsioon ja kvalifikatsioon.
Keevitusprotseduuride spetsifikatsioon. Osa 1: Kaarkeevitus

Alus: EN 9606 jargne keevitaja kvalifikatsioon vastavalt kasutatavale keevitusmeetodile (111, 135, 136, 121)

2) termiitkeevitustéddeks

Alus: EVS-EN 14730-1:2017, Raudteealased rakendused. R6dbastee. R6dbaste termiitkeevitus. Osa 1:
Keevitusprotsesside heakskiitmine

Alus: EVS-EN 14730-2:2006, Railway applications - Track - Aluminothermic welding of rails - Part 2: Qualification of
aluminothermic welders, approval of contractors and acceptance of welds.

3) kontaktkeevitustdddeks

Alus: EVS-EN 14587-2:2009. Raudteealased rakendused. Rodbastee. Rdobaste sulatuspokk-keevitus
(elekterkontaktkeevitus). Osa 2: Uute R220, R260, R260Mn ja R350HT klassi rodbaste keevitamine mobiilsete
keevitusseadmetega véljaspool statsionaarseid t6dkodasid.

Alus: EVS-EN 14587-1:2007. Railway applications - Track - Flash butt welding of rails - Part 1: New R220, R260,
R260Mn and R350HT grade rails in a fixed plant.

Alus: EVS-EN 14587-3:2012. Raudteealased rakendused. Rodbastee. Rd0baste eelkuumutusega kontakt-keevitus.
Osa 3. Pd6rmekonstruktsioonide ihenduste keevitamine. Railway applications - Track - Flash butt welding of rails -
Part 3: Welding in association with crossing construction.

Tuletédde tegemiseks on ndutav tuletédde koolituse I&bimine ja tuletédtunnistuse omamine. Alus: tuleohutuse
seadus ja siseministri maarus nr 47, 13.09.2010 , Tuletdd tegemisele esitatavad nduded” https://www.riigiteataja.ee/
akt/13357221

Part B
COMPETENCY REQUIREMENTS

B.1 Structure of occupation

Raudtee keevitusmeister, tase 5 kutse taotlemisel on néutav kompetentside B.2.1-B.2.5 tdendamine ja B.2.9 (Iabiv
kompetents) ning vdhemalt Uhe valitava kompetentsi tdendamine valikust B.2.6-B.2.8.

B.2 Competences

MANDATORY COMPETENCES

B.2.1 Too kavandamine EstQF Level 5

Tegevusnditajad:

1) koostab td6plaani, kogudes, anallilisides ja tdpsustades tédulesande taitmiseks vajalikku informatsiooni, lahtudes
tédllesande sisust, 166 asukohast ja voimaldatavast liikluskatkestuse ajast;

2) valib keevitustéd tehnoloogilise protsessi, Idhtudes tédllesande sisust ja kasutatavatest seadmetest;
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3) planeerib té6mahu ja sellest [ahtuvalt tddtajate vajaduse, 166 tegemiseks vajalikud ressursid (materjalid,
mehhanismid, seadmed, transpordivahendid) ja tellib need, lI&dhtudes 166 ajagraafikust. Kontrollib materjalide
kasutamist ja hoiustamist. Téendab jooksvalt materjalide ja seadmete nduetele vastavust.

Teadmised:

1) tédplaanide koostamise p&himotted,

2) valdkonnaspetsiifilised normid, standardite ja juhendite nduded;
3) keevitustédde tehnoloogiate erinevused;

4) t66de tehnoloogiline jarjekord;

5) td6ohutuse ja keskkonnaohutuse nduded;

6) materjalide ja seadmete vastavusnduded.

B.2.2 T66 korraldamine ja juhtimine EstQF Level 5

Tegevusnaitajad:

1) korraldab t6dtajate, materjalide, td6vahendite, seadmete ja mehhanismide transpordi tédkohale, 1dhtudes
tédplaanist;

2) juhib pealekeevitustddde tegemist, rodbaste, pikkrodbaste ja rddpakinnituste vahetamist, neutraliseerimist ja
keevitamist, ldhtudes tdéllesande sisust, t66ks etteantud ajast ja juhenditest;

3) jargib tehnoloogiat ja kontrollib t66 tehnoloogia jargmist, I&htudes tehnoloogilistest kirjeldustest;

4) taidab t66ohutusndudeid ja kontrollib té6ohutusnduete taitmist (nait isikukaitsevahendite olemasolu ja
kasutamine, tddkoha nduetekohane ettevalmistamine, tédvahendite ja seadmete ettevalmistamine, seadistamine ja
h&alestamine).

Teadmised:

1) pealekeevitustédde tehnoloogia;

2) rébbaste kokkukeevitustddde tehnoloogia;

3) pikkrédpa terviklikkuse taastamise tehnoloogia;

4) pikkrodpa paigaldamise ja vahetamise tehnoloogia;

5) defektse rédpaosa vahetuse tehnoloogia;

6) pdérmetel ja pikkrédbastel keevitustddde tehnoloogia;

7) t6dde tegemiseks vajalikud peamised materjalide liigid ja omadused;
8) valdkonnaspetsiifilised normid, standardite ja juhendite nduded.

B.2.3 To6tulemuste kontrollimine ja hindamine, parendustegevuste kavandamine ja |EstQF Level 5
korraldamine

Tegevusnaitajad:

1) kontrollib nii visuaalse vaatluse teel kui ka vajalikke médtevahendeid kasutades keevise kvaliteeti, veendumaks,
et see vastab tehnilises dokumentatsioonis esitatud nduetele. Valib parendustegevuste tehnoloogia leitud
mittevastavuste kdrvaldamiseks, lahtudes tehnilistest tingimustest. Kontrollib parandatud keeviseid visuaalselt ja
modtevahendeid kasutades ning veendub, et need vastavad etteantud normatiividele ja kvaliteedinbuetele;

2) kontrollib ja kinnitab 166 dokumenteerimist (néit objekti- ja keevituspdevikud). Taidab dokumente (ndit
neutraliseerimisakt, objektipdevik) néuetekohaselt.

Teadmised:

1) mittevastavuste tekkepbhjused, nende ennetamise meetodid;

keeviste kvaliteedi kontrolli meetodid;

parendustegevuste tehnoloogiad;

kontrollmddteriistade ja -vahendite liigid, nende kasutamise p&himétted;

2)
3)
4)
5) t66 dokumenteerimise alused.

B.2.4 Liiklusohutuse tagamine EstQF Level 5

Tegevusnaitajad:

1) téidab ja kontrollib ohutusndudeid enda ja meeskonnaliikmete ning raudteeliikluse ohutuse tagamiseks,
juhindudes normdokumentide nduetest;

2) koostab ja esitab hoiatuse ndudeavalduse ja ,akna“ tellimuse ning kontrollib nende olemasolu, juhindudes
normdokumentide nduetest;

3) korraldab ja kontrollib piiramissignaalide paigaldamist, hooldamist ja eemaldamist voi teeb seda ise, tagamaks
tédkoha ohutuse, juhindudes normdokumentide nbuetest;

4) teeb nduetekohased sissekanded, juhindudes normdokumentide nduetest;
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5) raudteeliiklust ohustava stiindmuse korral teavitab ettenahtud korras ja vétab kasutusele esmased abindud
ohutuse tagamiseks, juhindudes normdokumentide nduetest.

Teadmised:
1) riiklike ja ettevbttesiseste normdokumentide nduded oma kutseala piires;
2) tegutsemise pohimbtted raudteeliiklust ohustavate stindmuste korral.

B.2.5 Pikkro6bastega tee korrashoiu- ja remontté6de kavandamine ja korraldamine |EstQF Level 5

Tegevusnaitajad:

1) kavandab ja korraldab pikkrédbastega tee paigaldamist voi teeb neid t6id, kasutades asjakohaseid t66vahendeid
ning juhindudes t66 tehnoloogiast ja normdokumentide nduetest;

2) kavandab ja korraldab pikkrodbastega tee vaher6dpa vahetamist voi teeb neid t6id, kasutades asjakohaseid
tédvahendeid ning juhindudes t66 tehnoloogiast ja normdokumentide nduetest;

3) korraldab purunenud pikkrédpa ajutiselt taastamist voi teeb neid t6id, kasutades asjakohaseid tédvahendeid ning
juhindudes 166 tehnoloogiast ja normdokumentide nduetest;

4) korraldab pikkrdopa terviklikkuse taastamist voi teeb neid t6id, kasutades asjakohaseid tddvahendeid ning
juhindudes 166 tehnoloogiast ja normdokumentide nduetest;

5) vabastab pikkrédpad temperatuuripingest, kasutades asjakohaseid té6vahendeid ning juhindudes t66
tehnoloogiast ja normdokumentide nduetest;

6) pikendab rédpaniite arvestuslikku temperatuurivahemikku, kasutades asjakohaseid tddvahendeid ning juhindudes
t66 tehnoloogiast ja normdokumentide nbuetest;

7) kavandab ja korraldab rédbastele (rddpaotstele, ristrodpale) pealekeevitust voi hindab t66 tulemust, juhindudes
t66 tehnoloogiast ja normdokumentide nbuetest;

8) kavandab ja korraldab rodbaste kokku keevitamist pddrmetel ning hindab t66tulemust voi teeb neid t6id,
kasutades asjakohaseid té6vahendeid ning juhindudes t66 tehnoloogiast ja normdokumentide nduetest.

OPTIONAL COMPETENCES

Kutse taotlemisel on ndutav véhemalt Ghe valitava kompetentsi tdendamine valikust B.2.6-B.2.8.

B.2.6 Pealekeevitustehnoloogiatega keevitustédde tegemine ning keeviste EstQF Level 3
jarelt66tlemine

Tegevusnaitajad:

1) teeb varvainega defektoskoopiat, veendub keevituspinna veatuses (ndit pooride, pragude puudumine) visuaalse
kontrollimise teel ja selleks ettendhtud mdotmisvahendeid kasutades;

2) teeb rodbastele ja ristrodbastele pealekeevitust elekirood-, taidistraat-, poolautomaat- véi automaatkeevituse
meetodil;

3) lihvib taitelabimite 6mbluse servad késitsi voi mehaaniliselt, kasutades asjakohaseid tdédvahendeid ja juhindudes
keevitust6o tehnoloogiast;

4) teeb koostu jareltdotluse, vigade ilmnemisel parandab need, eemaldab pindadelt pritsmed, Slaki jne;

5) lihvib keevisdmblused, markeerib tehtud t66 ning tdidab ndutavad dokumendid.

Teadmised:

1) r6dbaste ja ristré6baste keevitus- ja péhimaterjalide liigitus ja tAhistamine kasutusala jargi;

2) keevisliidete ja -6mbluste tahistus ja liigitus;

keevitustddde tehnoloogia;

rodbaste- ja ristrddbaste pindade keevitamiseks ettevalmistamise votted;

kokku- ja pealekeevituse liigid;

metallide keevitatavuse, soojussisestuse, eel- ja jarelkuumutuse pdhimbtted;

keevitus- ja pblevgaaside omadused, tahistuse ja kdsitsemise pohimdtted;

8) kdsikaarkeevitamisel ja/voi pool- voi automaatkeevitamisel kasutatavate keevitusseadmete ja abivahendite
kasutamise pohimdtted:;

9) kasikaarkeevituse ja/voi traatkeevituse reziimid; reziimide péhimétted, peamised naitajad; keevitusparameetrite
seadistamine; keevitusparameetrite ja -tehnika moju keevisémblusele;

10) keevislabimite tehnikad;

11) deformatsioonide tekkimise péhjused ja nende véltimise meetodid;

12) keevituspindade mehaaniliste k&sitdoriistadega ettevalmistamise votted;

—_— = D —
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13) gaasildikeseadmete liigid ja nende kasutamise pdhimétted;

14) ohutusnduded (biged t66votted, Uldteadmised esmaabi andmisest, tddkeskkonnale esitatavad péhinéuded, tule-
ja elektriohutusnéuded jne);

15) keevitustdddele esitatavad nduded standardites.

B.2.7 Termiitkeevitustehnoloogiaga ré6baste kokkukeevitustodde tegemine ja EstQF Level 3
keeviste jareltédtlemine

Tegevusnaitajad:

1) keevitab r66pad kokku, kasutades asjakohaseid té6vahendeid ja materjale ning juhindudes termiitkeevitust6d
tehnoloogiatest;

2) lihvib koostu kasitsi voi mehaaniliselt, kasutades asjakohaseid té6vahendeid ja juhindudes termiitkeevitustéo
tehnoloogiast. Markeerib tehtud t66 ja tédidab néutavad dokumendid.

Teadmised:

1) termiitkeevitus- ja pdhimaterjalide tdhistamine kasutusala jérgi ja hoiustamise tingimused;
2) keevisliidete tghistus;

3) ettevalmistustddd rodbaste termiitkeevitamiseks;

4) rddbaste keevitatavuse, soojussisestuse, eel- ja jarelkuumutuse péhimdtted,;

5) termiitkeevitust6o tehnoloogia;

6) termiitkeevitustdd erisused pddrmetel;

7) keevitus- ja polevgaaside omadused, tahistuse ja kasitsemise pohimétted;

8) keevitusservade mehaaniliste kdsitdoriistadega ettevalmistamise vétted;
9) rddpaldikeseadmete liigid ja nende kasutamise péhimétted;

10) r6dpaniidi valjaviske kbrvaldamise pohimotted;

11) r66pa lihvimisseadmete liigid ja nende kasutamise pohimétted;

12) ohutusnduded (6iged toovotted, Uldteadmised esmaabi andmisest, tdokeskkonnale esitatavad péhinduded,

tuleohutus- ja elektriohutusndéuded jne);

13) termiitkeevituse lubatud tolerantsid ja kvaliteedinduded.

B.2.8 Kontaktkeevitustehnoloogiaga ré6baste kokkukeevitusto6de tegemine ja EstQF Level 3
keeviste jareltootlemine

Tegevusnditajad:

1) keevitab ré0pad kokku, kasutades asjakohaseid tédvahendeid ja juhindudes kontaktkeevitustd6 tehnoloogiatest;
2) lihvib koostu kasitsi voi mehaaniliselt, kasutades asjakohaseid té6vahendeid ja juhindudes kontaktkeevitustdd
tehnoloogiast. Markeerib tehtud t66 ja tédidab néutavad dokumendid.

Teadmised:
1) keevisliidete téhistus;
2) ettevalmistust6dd rédbaste kontaktkeevitamiseks;
3) ré6baste keevitatavuse pohiméotted;
4) kontaktkeevitustd6 tehnoloogia mobiilse kontaktkeevitusseadmega ja statsionaarsetes t6dkodades;
5) koverikes keevitamise p&himétted;
6) kontaktkeevitusseadmete ehitus ja t66pohimotted;
7) keevitus- ja pblevgaaside omadused, tahistuse ja kasitsemise pohimotted;
8) keevitusservade mehaaniliste kdsitdoriistadega ettevalmistamise votted;
9) ré6paldikeseadmete liigid ja nende kasutamise pohimotted;
10) ré66pa lihvimisseadmete liigid ja nende kasutamise pohimétted;
11) ré6paniidi véljaviske kdrvaldamise pohimbtted;
12) ohutusnéuded (biged t66votted, Uldteadmised esmaabi andmisest, tddkeskkonnale esitatavad pdhinduded,
tuleohutus- ja elektriohutusnéuded jne);
13) kontaktkeevituse lubatud tolerantsid ja kvaliteedinduded.

RECURRING COMPETENCES

B.2.9 Raudtee keevitusmeister, tase 5 kutset labiv kompetents EstQF Level 4

Tegevusnaitajad:
1) jargib raudteetranspordi t60 ja liikluse korraldamise pohimétteid;
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2) taidab tee korrashoiu néudeid, jargides sealhulgas 6hutemperatuurist séltuvaid erisusi;

3) teeb keevitustddde korraldamise ja juhtimise kaigus koost6dd turvanguseadmete ja energeetika tddtajatega;

4) korraldab ja juhib keevitustéid elektriveoga liinidel;

5) kasutab side- ja signaalvahendeid (man&dvriraadioside, kasi- ja helisignaalvahendid);

6) kannab vastutavale t06tajale ette t66ks valmisolekust ja t66 |dpetamisest;

7) saab aru pd6érme otstarbest ja oskab liigitada rédpa titbi, ristrdéépa margi ja likumise suuna jargi;

8) jargib oma t66s kbikide asjakohaste digusaktide néudeid;

9) t66tab hoolikalt ja korrektselt, ohustamata enda ja teiste inimeste tervist, vara vdi keskkonda;

10) korrastab té66koha nduetekohaselt, valib sobivad té6vahendid, juhindudes t66 iseloomust ning veendub enne t66
alustamist nende korrasolekus ja ohutuses;

11) jargib téotervishoiu- ja té6ohutusndudeid t66 planeerimisel, tddkoha ettevalmistamisel, t66 kdigus ja tédkoha
korrastamisel ning arvestab teiste inimeste ja keskkonnaga enda Gmber, véltimaks t666nnetusi raudteel;

12) kasutab tervisekaitseks ettendhtud isikukaitsevahendeid (nait té6tab tédriietes ja -jalatsites, ohutusvestis,
kasutab korvaklappe, vibratsiooni véhendavaid kindaid) ning sobivaid t6émeetodeid ja -vétteid, mis ei ohusta elu ega
tervist;

13) maératleb td6eesmérkide saavutamisega kaasneda vdivad riskid (ndit ohutus, thtajad) ning votab kasutusele
abindud nende maandamiseks;

14) dnnetusjuhtumi korral annab valtimatut abi ja teatab dnnetusjuhtumist tédandja esindajale;

15) tervisele, tehnikale, liiklusele vdi keskkonnale ohtliku olukorra tekkides katkestab 66 ja teavitab sellest vastavalt
juhenditele;

16) tegutseb ebastandardses olukorras digesti (edastab teabe, tegutseb, teeb paéastetdid);

17) jargib té6juhiseid, tehnoloogiaid ja kvaliteedinbudeid ning organisatsioonis kehtestatud reegleid;

18) kasutab kdiki tédvahendeid ja seadmeid otstarbekalt, sihipdraselt ja heaperemehelikult, jargides nende
kasutusjuhendite ndudeid;

19) korrastab ja puhastab t66s kasutatavaid té6vahendeid, seadmeid ja kaitsevahendeid regulaarselt, jargides
nende hooldusjuhendite ndudeid;

20) on avatud koostddle, osaleb meeskonnatdds, jagab teistega kogu vajalikku ja kasulikku informatsiooni ning
tegutseb parima Uhise tulemuse saavutamise nimel;

21) on vdimeline iseseisvalt kohanema muutuvate té6oludega, oskab leida ja analiilisida asjakohast teavet oma
todllesannete taitmiseks ja lahendada probleeme;

22) osaleb erialastes aruteludes oma kompetentsuse piires, oskab ja julgeb esitada ning argumenteeritult kaitsta
oma seisukohti;

23) osaleb kutsealases taiendusdppes; rakendab Opitut igapéevaselt oma ametialases t606s;

24) eesti keelt vodrkeelena kasutaja peab eesti keelt valdama vahemal tasemel A2 (vt lisa 1).

Teadmised:

1) raudtee pealisehitise (rédpad, liiprid, sideosad, péérmed, péérmeprussid ja rédbasahelad) ehitus- ja
korrashoiunduded;

2) pikkrédbastee korrashoiunduded sildadel ja viaduktidel;

3) pikkrédbastega raudtee korrashoiu- ja remonttddde tehnoloogiad ja liiklusohutusmeetmed;
keevitusliigist tulenev tehnoloogiline protsess;

rédbaste tllbid ja péhiparameetrid;

rodbaste defektid, tekke pohjused, leidmise viisid ja kulumi normid;

p&Ormete pbhiosad, parameetrid, elemendid ja kulumi normid;

gabariidinduded;

) raudteetranspordi t66 ja liikluse organiseerimise pdhimdtted;

10) raudteel kasutatavad signalisatsioonide siisteemid;

11) vajalike tddvahendite, mddteriistade ja seadmete kasitsemise, hooldamise ja hoiustamise p&himétted;
12) peamised t66votted ja nende rakendamine erinevates tddsituatsioonides;

13) ilmastikutingimustest (nait aike, tugev tuul, vihnm, jaa) tulenevad ohud t66del ja sellest tulenevad tehtavate t66de
eripdrad,;

14) ohuolukorras tegutsemise p&himétted;

15) énnetuspaigal esmaabi andmise pohimbtted;

16) todohutuse- ja tdbtervishoiu pohimdtted, sh isikukaitsevahendite liigid, nende kasutamise ja hooldamise
pdhimétted;

17) kehtivad kvaliteedinbuded raudteele oma kutsetaseme piires;

18) kutsealaste Gigusaktide ja normdokumentide nbuded, kutsealaste terminite tdhendused;

)
4)
5)
6)
7)
8)
9
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19) tehnilise dokumentatsiooni nduded oma kutsetaseme piires;

20) jaatmekaitluse pdhimétted.

Part C
GENERAL INFORMATION AND ANNEXES

C.1 Information concerning compilation and certification of occupational qualification standard and

reference to classification of occupations

1. ID of occupational qualification standard in register of
occupational qualifications

12-30012018-1.5/1k

2. Occupational qualification standard compiled by:

Aaro Treve, Go Track OU

Aleksei Gornev, Tehnilise Jarelevalve Amet

Anto Looken, SA Raudteekutsed

Indrek Kaliste, AS Leonhard Weiss RTE

Moonika Siniallik, Edelaraudtee Infrastruktuuri AS
Rita Ojala, Edelaraudtee Infrastruktuuri AS, Tallinna
Tehnikakorgkool

Tarvi Viisalu, AS Eesti Raudtee

Valentina Voropai, AS Eesti Raudtee

3. Occupational qualification standard approved by:

Transport and Logistics

4. No. of decision of Sectoral Council 9
5. Date of decision of Sectoral Council 30.01.2018
6. Occupational qualification standard valid until 03.11.2022

7. Occupational qualification standard version no.

1

8. Reference to International Standard Classification of
Occupations (ISCO 08)

7212 Welders and Flame Cutters

9. Reference to European Qualifications Framework
(EQF)

C.2 Occupational title in foreign language

English: Railway welding master, level 5
Russian: MacTep Mo CBapke PenbCoB XENe3HOLOPOXHbIX MyTei
C.3 Annexes

Lisa 1 Keelte oskustasemete kirjeldused
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