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OCCUPATIONAL QUALIFICATION STANDARD

Sheet Metal, CNC Machine Operator, EstQF Level 4

Kutsestandard on dokument, milles kirjeldatakse t66d ning 166 edukaks tegemiseks vajalike oskuste, teadmiste ja
hoiakute kogumit ehk kompetentsusndudeid. Kutsestandardeid kasutatakse dppekavade koostamiseks ja kutse
andmiseks.

Occupational title Level of Estonian Qualifications
Framework (EstQF)
Sheet Metal, CNC Machine 4
Operator, EstQF Level 4

Part A
DESCRIPTION OF WORK

A.1 Description of work

Lehtmetalli laserldikepingi operaator t66tab lehtmetalli té6tlemisega tegelevas ettevottes. Tema t6oks on
kvaliteetsete lehtmetallist detailide valmistamine arvjuhtimisega laserldikepingil. Laserldikus voimaldab
lehtmaterjalide termilist I6ikamist fokusseeritud laserkiire abil mééda ettemaaratud kontuuri.

Operaator tuleb toime oma tédilesannete tditmisega tavaparastes, vaheselt muutuvates olukordades. Loikeprotsessi
t6otsUkli 1abi viimiseks kasutab operaator eelnevalt koostatud juhtprogramme. Ta kindlustab t66pingi efektiivse ja
sadstliku kasutuse ning tagab kontrollmdétmistega téddeldava detaili tdéjoonisele vastavuse.

Ettevotte spetsiifikast lahtuvalt véivad operaatori td6llesanded hdlmata tdstemagnetite ja -troppide, haaratsite,
telfrite, kraanade jm laadimisseadmete kasutamist materjali ja valmistoodangu liigutamiseks ja téstmiseks.
Tdokeskkonnas esineb mira- ja tolmu, kasutatavad kemikaalid voivad pdhjustada allergilisi reaktsioone. T66pingi
opereerimine voib tekitada sundasendist tingitud vaevusi. Tédulesanded on Kiirelt vahelduvad ja vdivad néuda
fldsilist pingutust raskuste kasitsi tstmisel.

Lehtmetalli té6tlemispinkide operaatorite kutsed:

Lehtmetalli painutuspingi operaator, tase 4

Lehtmetalli plasma- ja gaasilbikepingi operaator, tase 4

A.2 Tasks

A.2.1 Lehtmetalli laserldikamise ettevalmistamine.
A.2.2 Laserlbikepingi seadistamine.

A.2.3 Lehtmetalli I6ikamine laserlbikepingil.

A.2.4 Laserldikepingi hooldus- ja korrashoiutddd.

A.3 Professional preparation

Lehtmetalli laserldikepingi operaatoriks saab dppida kutsedppeasutuses, taiskasvanute tédalase koolituse kursustel
vOi todkohal.

A.4 Most common occupational titles

Laserldikepingi operaator, laseri operaator, CNC laserldikekeskuse operaator jm.

A.6 Relevant skills for the future

Loikepingi opereerimist méjutab tootmises innovaatiliste korgtehnoloogiliste rakenduste kasutusele vétmine.
Operaatori t86 intensiivistub, kuna opereerida tuleb mitut I6ikepinki sh muid kaasnevaid lisaseadmeid. Vajalikuks
osutub t66 tdpsem planeerimine. Eeldatakse praegusest paremaid t66stusspetsiifilisi ohutusalaseid ning t66-,
tootmis- ja tdéstusprotsesside alusteadmisi. Oluline on tunda uusi kasutusele vetavaid materjaliliike.
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Part B
COMPETENCY REQUIREMENTS

B.1 Structure of occupation

Kutse taotlemisel on ndutav kompetentside B.2 ja B.3.1 - B.3.4 téendamine.

B.2 General skills of Sheet Metal, CNC Machine Operator, EstQF Level 4

1. Tugineb oma t68s algteadmistele matemaatikast, flilisikast, automaatikast, mehaanikast, lehtmetallmaterjalidest
(sh pinna kvaliteedinduded, materjalide defektid, pinnakatted, kaitsekiled), sulamite omadustest ja mdétmestamisest.
2. Loeb tehnilisi jooniseid, moistab ja kasutab kutsealast terminoloogiat.

3. Valmistab ette t6dprotsessist lahtuva ohutu tddkoha, jargib kéikides tddprotsessi etappides tdéohutuse ja
keskkonnahoiu néudeid.

4. On oma t60s tépne ja korrektne, kasutab aega efektiivselt, peab kinni tdhtaegadest ja kokkulepetest.

5. Té6tab motiveeritult ja organiseeritult ning jargib etteantud juhiseid ja protseduure.

6. Kasutab véimalusi enesetédiendamiseks.

7. Osaleb meeskonnatéds, annab oma panuse Uhise tulemuse saavutamiseks, teeb koostédd kaastédtajatega.

8. Saab aru ettevétte rollist tddstuses, on teadlik oma tegevuse tagajargedest.

9. Suudab anda konstruktiivset tagasisidet protsessi suutlikkuse kohta, osaleb aktiivselt parendusettepanekute
tegemisel.

10. Kasutab oma igapdevattds arvutit infotddtluse ja kommunikatsiooni osas algtasemel kasutaja tasemel, lisa 1 -
Digip&devuste enesehindamise skaala.

11. Kasutab ettevétte infohalduse tarkvara (ERP jm).

12. Kasutab oma td6s inglise keelt A1 tasemel, lisa 2 - Keelte oskustasemete kirjeldused.

B.3 Competences

B.3.1 Lehtmetalli laserloikamise ettevalmistamine |EstQF Level 4

Tegevusnaitajad:

1. Loeb ja teeb selgeks té6kasu sisu ja nduded (nt etteantud parameetrid, kuluosad, materjalid).

2. Teeb t66pingi kaivituseelse kontrolli ja ettevalmistuse vastavalt kasutusjuhendile.

3. Kontrollib t66- ja mddteriistade ning isikukaitsevahendite korrasolekut.

4. Kontrollib nditude alusel surudhu ja lI6ikegaaside olemasolu, arvestades laserldikamisel kasutatavate
kaitsegaaside omadusi.

5. Kéivitab seadme, resonaatori ja abiseadmed vastavalt kasutusjuhendis toodud jarjekorrale, mdistes resonaatori ja
abiseadmete funktsioone ja t66pohimotteid.

6. Viib 1abi telgede ldhtestamise (nullistamise) vastavalt kasutusjuhendile, mbistes seadme arvjuhitavate telgede
tahistusi ja nende liilkumist.

7. Kontrollib ohutusseadmete korrasolekut vastavalt kasutusjuhendile, méistes ohutusseadmete t66pdhimabtteid.
8. Pingi ja abiseadmete puuduste esinemisel teavitab viivitamatult vastutavat isikut.

B.3.2 Laserloikepingi seadistamine EstQF Level 4

Tegevusnaitajad:

1. Valib tédilesandele vastava juhtprogrammi, mdistes juhtprogrammi koostamisel kasutatud masinkoodi struktuuri.
2. Hindab juhprogrammis kasutatud paigutusest (nesting) lahtuvat detailide ja laserpea kokkupdrke ohtu.

3. Valib juhtprogrammi alusel té6ilesandele vastavad I6ikeparameetrid.

4. Valib té6ulesandele vastava materjalilehe, mdistes lehtmaterjalide standardites kasutatavaid tahistusi.

5. Hindab visuaalselt teraslehe tooriku kvaliteeti, valtides defektsete voi kahjustatud toorik lehtede |16ikamist.

6. Paigaldab materjalilehe seadmesse manuaalselt, abiseadmete vdi seadmega tihendatud automaatse
laadimisseadme abil materjali kahjustamata.

7. Paigaldab juhtprogrammis ettenahtud ldatse ja dulsi, kontrollib ja vajadusel korrigeerib laserkiire tsentreeringut,
moistes laseri I6ikepea seadistuse mdju Idiketulemustele.

8. Kalibreerib z-telje, kdivitades vastava kalibreerimisprogrammi, mdistes jalgimisanduri t66pohimébtet.

B.3.3 Lehtmetalli Idikamine laserl6ikepingil EstQF Level 4

Tegevusnaitajad:
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1. Kéivitab programmi vastavalt kasutusjuhendile, méistes seadme juhtpaneeli nuppude, lllitite ja mérgutulede

funktsioone.

2. Jélgib seadme Idikeprotsessi ja vajadusel peatab programmi, et korrigeerida I6ikeparameetreid ja materjali

paigutust.

3. Kontrollib visuaalselt (nt etalondetailiga) esimese detaili I6ikepinna kvaliteeti (kraat, karedus) ja vajadusel
korrigeerib 16ikeparameetreid, mdistes erinevate I6ikeparameetrite moju Iiketulemusele.

4. Kontrollib detaili joonisele vastavust mdotevahendite (nihik, mdodulint, kaliiber jm) abil ja vajadusel muudab
vbimaluste piires kompensatsiooni vaartusi, saades aru kompensatsiooni mdjust detaili médtmetele. Detaili joonisele
mittevastavuse korral tegutseb vastavalt ettevottes kehtestatud reeglitele

5. Peale |6ikeprogrammi I6ppemist eemaldab detailid ja jaagid tédlaualt ning ladustab need vastavalt juhistele
manuaalselt, abiseadmete v6i seadmega Uhendatud automaatse mahalaadimisseadme abil.

6. Lllitab vélja seadme, resonaatori ja abiseadmed vastavalt kasutusjuhendis toodud jarjekorrale, mbistes

lUlitusjérjekorra kriitilisust.

7. Sulgeb surudhu- ja gaasitrasside ventiilid ohutuse tagamiseks vastavalt pingi kasutusjuhendi nduetele.

8. Raporteerib tehtud t66 tulemustest vastavalt juhistele.

B.3.4 Laserloikepingi hooldus- ja korrashoiutéo6d

EstQF Level 4

Tegevusnaitajad:

1. Teeb laserldikepingi igapaevase hoolduse vastavalt kasutusjuhendile.

2. Viib Iabi ettenahtud sagedusega laserldikepingi ja I6iketddriistade kontroll- ja hooldustoimingud vastavalt
hooldusjuhendile; kdrvalekalde korral teavitab vastutavat isikut.

3. Dokumenteerib tehtud kontroll- ja hooldustoimingud hoolduspéevikusse.

Part C
GENERAL INFORMATION AND ANNEXES

C.1 Information concerning compilation and certification of occupational qualification standard and

reference to classification of occupations

1. ID of occupational qualification standard in register of
occupational qualifications

24-27042021-4.2.1/1k

2. Occupational qualification standard compiled by:

Henri Tabri, Aider OU
Veiko Pdéldmaa, Tallinna Tééstyshariduskeskus
Rauno Edur, Ferresto Laser OU

3. Occupational qualification standard approved by:

Engineering, Manufacturing and Processing

4. No. of decision of Sectoral Council

20

5. Date of decision of Sectoral Council

27.04.2021

6. Occupational qualification standard valid until

26.04.2026

7. Occupational qualification standard version no.

1

8. Reference to International Standard Classification of
Occupations (ISCO 08)

7223 Metal Working Machine Tool Setters and Operators

9. Reference to European Qualifications Framework
(EQF)

4

C.2 Occupational title in foreign language

English:

Sheet Metal, CNC Machine Operator, EstQF Level 4

C.3 Annexes

Lisa 1 Digital Skills

Lisa 2 Language skills level descriptions



https://www.kutseregister.ee/ctrl/en/Standardid_Lisa/downloadFile/10913455
https://www.kutseregister.ee/ctrl/en/Standardid_Lisa/downloadFile/10913456

