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OCCUPATIONAL QUALIFICATION STANDARD

Railway Welder, EstQF Level 3

Kutsestandard on dokument, milles kirjeldatakse t66d ning 166 edukaks tegemiseks vajalike oskuste, teadmiste ja
hoiakute kogumit ehk kompetentsusndudeid.

Raudtee keevitaja, tase 3 kutsestandard on aluseks erialaste koolituskavade ja isikute kompetentsuse hindamisele
kutse andmisel.

Occupational title Level of Estonian Qualifications
Framework (EstQF)
Railway Welder, EstQF Level 3 3
Part A

DESCRIPTION OF WORK

A.1 Description of work

Raudtee keevitaja peamine Ulesanne on rédbaste ja pdérmete Ghendamiseks ning remontimiseks tehtavad
keevitust6dd.

Raudtee keevitaja, tase 3 on oskustddline, kes t66tab meeskonnas ja vastutab oma tédulesannete taitmise eest.
Ta taidab td6juhi (raudtee keevitusmeister voi raudtee teemehaanik, tase 4 voi 5) ette antud ja vahesel méaaral
muutuvaid té6llesandeid. Ta moistab ré6bastee korrashoiutééde olemust ja oma t6616igu tahtsust selles.

Raudtee keevitaja t66 toimub dGldjuhul valitingimustes nii padevasel kui ka disel ajal. Té6keskkond on kérgendatud
ohuga t66koht raudteel, sealjuures td6tamine ebatasasel pinnal ja erinevates ilmastikuoludes. Seetttu

on raudtee keevitaja t66s vajalik hea flilsiline tervis ja keskkonnataluvus, ta peab jargima té6eeskirjade,
tervisekaitse- ja ohutusndudeid, kasutama t66 iseloomule ja ilmastikule vastavat hdstimérgatavat t6driietust ning
isikukaitsevahendeid. Ohutusnduete rikkumine vdib pohjustada raudteeohutust méjutava juhtumi véi td6énnetuse.
Kohustuslik on Idbida eelnev ja perioodiline raudteetddtaja tervisekontroll.

Pdhilised téévahendid on rédbaste keevitus-, I6ike- ja lihvimisseadmed, raudtee spetsiifilised kasitéoriistad,
vaikemehhanismid, signaalid, sidevahendid ja m&dtevahendid.

Kutsealas on ka raudtee keevitusmeister, tase 5 kutse. Keevitusmeister juhib ja korraldab kogu keevitusté6de
protsessi.

A.2 Tasks

A.2.1 Keevitustddde ettevalmistamine
A.2.2 Keevitustdode kvaliteedi hindamine
A.2.3 Liiklusohutuse tagamine

Elective areas of work

A.2.4 Robbaste pealekeevitustodde tegemine
A.2.5 Robbaste termiitkeevitustodde tegemine
A.2.6 Robbaste kontaktkeevitustddde tegemine

A.3 Professional preparation

Tavaliselt tédtavad 3. taseme raudtee keevitajatena inimesed, kellel on vahemalt pdhiharidus ja kes on kutseoskused
omandanud praktilise ré6pakeevitustéd kaigus.

A.4 Most common occupational titles

Keevitaja, termiitkeevitaja, kontaktkeevitaja, raudteekeevitaja, rédpakeevitaja
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A.5 Regulations governing profession

Kutsealal tddtamiseks on vajalik kutsetunnistus raudteeseaduse kohaselt.

A.6 Relevant skills for the future

Keevitaja t66d méjutavad uute seadmete ja materjalide kasutusele vétmine, mist6ttu on vajalik uuendada seadmete
kasutamise ja seadistamise oskusi ning tunda uusi kasutusele vdetavaid materjalilike. Oodatud on praegusest
paremaid spetsiifilisi ohutusalaseid ning t66-, tootmis- ja tddstusprotsesside alaseid alusteadmisi sh toote elukaare
tundmist. Tdsta tuleb koostude keevitamisel kasutatavate rakiste jm abivahendite kasutamise ja koostamise taset.
Ruumiline ehk 3D métlemine tuleb kasuks tehniliste jooniste lugemisel.

Part B
COMPETENCY REQUIREMENTS

B.1 Structure of occupation

Raudtee keevitaja, tase 3 kutse taotlemisel on néutud Gldoskuste B.2 ja kohustuslike kompetentside B.3.1-B.3.3 ning
vahemalt Uhe valitava kompetentsi tdendamine valikust B.3.4-B.3.6.

Hariduslikud nouded

Labitud peab olema keevitaja baaskoolitus, ndutud on t6dliigist ja keevitustehnoloogiast tuleneva keevitussertifikaadi
olemasolu.

B.2 General skills of Railway Welder, EstQF Level 3

Tegevusnaitajad:

1. jargib raudteetranspordi t66 ja liikluse korraldamise p&himdtteid oma kutsetaseme piires;

2. jargib oma t66s kdikide asjakohaste standardite, juhendite ja digusaktide néudeid;

3. jargib tddohutusndudeid (sh kasutab isikukaitsevahendeid) t66 planeerimisel, tddkoha ettevalmistamisel, 166
kaigus ja tdokoha korrastamisel ning arvestab teiste inimeste ja keskkonnaga enda tmber, valtimaks t666nnetusi
raudteel;

4. oskab rakendada t66tervishoiu reeglite kohaseid ohutusvétteid; rakendab t66d soodustavaid ja tervist sdastvaid
asendeid ja t60votteid tddllesannete taitmisel;

5. teatab vastutavale t66tajale 166 valmisolekust ja I6petamisest;

6. oskab mérgata potentsiaalset probleemi, vaadata labi seotud teavet, sénastada lahendamist vajav kisimus ja
hinnata véimalusi ning strateegiaid sellele vastuse leidmiseks;

7. katkestab t60 tervisele, tehnikale, liiklusele voi keskkonnale ohtliku olukorra tekkides; teavitab koheselt vastavalt
nduetele;

8. oskab kollektiivi vajadustega ning Uhise eesmargiga arvestada ning teistega Ulesannete taitmiseks koostd6d teha,
sealhulgas vajalikku ja kasulikku informatsiooni jagada;

9. osaleb erialastes aruteludes oma kompetentsuse piires; oskab konstruktiivses vaitluses ja arutelus argumente
koostada ja esitada, et veenda vastaspoolt voi neutraalset kolmandat poolt oma seisukohas;

10. osaleb kutsealases tdiendusdppes; rakendab opitut oma t64s;

11. valdab eesti keelt vdhemalt tasemel A1 (vt lisa 1);

12. mbistab ja kasutab digitaalseid slisteeme, tddriistu ja rakendusi ning td6tleb digitaalset teavet algatasemel
kasutaja tasemel (vt lisa 2).

B.3 Competences

MANDATORY COMPETENCES

B.3.1 Keevitustoode ettevalmistamine EstQF Level 3

Tegevusnéitajad:
1. valmistab t6dkoha nduetekohaselt ette ja votab kasutusele abindud ohutegurite vdhendamiseks, juhindudes
t66llesandest ja ohuteguritest;
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2. valmistab ette té6vahendid, hdalestab keevitusseadmed, juhindudes tddilesandest, t66 iseloomust ja
tehnoloogiast;

3. kasutab td6ks ettendhtud keevitusmaterjale ja hoiustab need néuetekohaselt, Iahtudes tédllesandest;

4. valmistab ette keevisliite elemendid (nt puhastab, tédtleb ja kuivatab keevitatavad pinnad), kasutades sobivaid
meetodeid (nt k&sitsi, mehaaniliselt), lahtudes t66llesandest.

Teadmised:
1) keevitus- ja p6himaterjalide liigitus ja tahistamine kasutusala jérgi;
2) keevisliidete ja -6dmbluste téhistus ja liigitus; keevisdmbluste erinevad asendid;
3) keevitusreziimide pdhimdtted, peamised naitajad, keevitusparameetrite seadistamine; keevitusparameetrite ja
keevitustehnika méju keevisémblusele;
4) keevisliidete mddtmete kontrollimise meetodid ja vahendid;
5) keevitustdode ette- ja jarelkuumutuse meetodid;
) keevitus- ja pdlevgaaside omadused, tdhistuse ja kasitsemise pohimdtted;
) keevitusterminoloogia;
) keevitusdefektide valtimise meetmed;
) keevitusseadmete ja abivahendite kasutamise p&himétted;
10) I6ikeseadmete liigid ja nende kasutamise p&himotted;
11) keevitusprotseduuri kirjeldus (nt té6kask, WPS).
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B.3.2 Keevitustoode kvaliteedi hindamine EstQF Level 3

Tegevusnaitajad:

1. kontrollib nii visuaalse vaatluse teel kui ka vajalikke médtevahendeid kasutades keevise kvaliteeti, veendumaks, et
see vastab tehnilises dokumentatsioonis esitatud néuetele;

2. parandab kontrollimise kaigus ilmnenud keevitusdefektid; jareltddtleb keevisbmbluse, valides meetodi ja tGoriistad
vastavalt viimistletava pinna suurusele ja td6deldavale materjalile, séilitades keevisémbluse ndutava tugevuse ja
vajaliku pinnakvaliteedi jargnevaks tédetapiks.

Teadmised:

1) keevisliidete ja -dmbluste defektide liigid, keevitusdefektide tekkepbhjused, nende ennetamise ja kdrvaldamise
meetodid;

2) koostu kujuhéalvete tekkepdhjused, nende ennetamise ja kérvaldamise meetodid;

3) keevisdmbluse visuaalse kontrolli pdhimétted;

4) kontrollivahendite liigid (nt mitmesugused $abloonid, kaliibrid, joonlaud, nihik) ja nende kasutamise pdhimétted;
5) erinevatele keevitusprotsessidele iseloomulikud defektid, nende ennetamise ja parandamise meetodid;

6) deformatsioonide tekkimise pbéhjused ja nende valtimise meetodid;

7) kvaliteeditasemed keevitusdefektide jargi.

B.3.3 Liiklusohutuse tagamine |EstQF Level 3
Tegevusnaitajad:

1. tdidab ndudeid raudteeliikluse ohutuse tagamiseks kasutades side- ja signaalvahendeid (kasi- ja
helisignaalvahendid);

2. paigaldab ja eemaldab piiramissignaalid, tagamaks t66koha ohutus;

3. raudteeliiklust ohustava stiindmuse korral teavitab vastutavat t6étajat, vottes kasutusele esmased abindud ohutuse
tagamiseks.

OPTIONAL COMPETENCES

Kutse taotlemisel on ndutav vahemalt Ghe valitava kompetentsi tdendamine valikust B.3.4-B.3.6.

B.3.4 Build-up welding EstQF Level 3

Tegevusnaitajad:

1. valmistab keevituspinna ette, kontrollides selleks ettendhtud médtmisvahendite ja varvainega defektide olemasolu
(nt poorid, praod) vajaduse korral kérvaldades need;

2. teeb rodbastele ja ristrddbastele pealekeevitust elekirood-, taidistraat-, poolautomaat- véi automaatkeevituse
meetodil;
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3. lihvib keevisdmblused tolerantsi, veendub keevituspinna veatuses (nt pooride, pragude puudumine) visuaalse
kontrollimise teel ja selleks ettenahtud mdotmisvahendeid kasutades, vigade ilmnemisel teeb jareltdotluse;
4. markeerib tehtud t66 ning tédidab néutud dokumendid.

Teadmised:
) rodbaste ja ristrodbaste keevitus- ja péhimaterjalide liigitus ja tdhistamine kasutusala jargi;
2) keevisliidete ja -dmbluste tahistus ja liigitus;
keevitustddde tehnoloogia;
metallide keevitatavuse, soojussisestuse, eel- ja jarelkuumutuse p&himétted;
keevitus- ja pblevgaaside omadused, tahistuse ja kasitsemise pohimétted;
) ksikaarkeevitamisel ja/vbi pool- voi automaatkeevitamisel kasutatavate keevitusseadmete ja abivahendite
kasutamise pohimbtted;
7) kdsikaarkeevituse ja/v0i traatkeevituse reziimid, reziimide pohimbtted, peamised néitajad; keevitusparameetrite
seadistamine; keevitusparameetrite ja -tehnika méju keevisdmblusele;
8) deformatsioonide tekkimise pdhjused ja nende véltimise meetodid;
9) gaasildikeseadmete liigid ja nende kasutamise pdhimétted;
10) pealekeevituse lubatud tolerantsid ja kvaliteedinduded.

vvvv
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B.3.5 Thermite welding EstQF Level 3

Tegevusnaitajad:

1. keevitab rodpad kokku, kasutades asjakohaseid tddvahendeid ja materjale ning juhindudes termiitkeevitustdé
tehnoloogiatest;

2. lihvib koostu kasitsi vdi mehaaniliselt tolerantsi, kasutades asjakohaseid t166- ja mddtevahendeid ning juhindudes
termiitkeevitustdd tehnoloogiast;

3. markeerib tehtud t66 ja tdidab ndutud dokumendid.

Teadmised:

1) termiitkeevitus- ja pdhimaterjalide tdhistamine kasutusala jargi ja nende hoiustamise tingimused;
2) keevisliidete tghistus;

3) ettevalmistustddd rédbaste termiitkeevitamiseks;

4) rd6baste keevitatavuse, soojussisestuse, eel- ja jarelkuumutuse péhimdtted,;

5) termiitkeevitust6d tehnoloogia;

6) termiitkeevitustéd erisused pédrmetel;

7) keevitus- ja pélevgaaside omadused, tahistuse ja késitsemise pohimétted;

8) keevitusservade mehaaniliste kdsitdoriistadega ettevalmistamise vétted;
9) rddpaldikeseadmete liigid ja nende kasutamise pohimétted;

10) r6dpaniidi valjaviske korvaldamise pohimétted;

11) rédpa lihvimisseadmete liigid ja nende kasutamise pdhimébtted;

12) termiitkeevituse lubatud tolerantsid ja kvaliteedinduded.

B.3.6 Flash-Butt Welding EstQF Level 3

Tegevusnaitajad:

1. keevitab réépad kokku, kasutades asjakohaseid té6vahendeid ja juhindudes kontaktkeevitust6d tehnoloogiatest;
2. lihvib koostu kasitsi véi mehaaniliselt tolerantsi, kasutades asjakohaseid t66- ja mdbtevahendeid ning juhindudes
kontaktkeevitustdé tehnoloogiast;

3. markeerib tehtud t60 ja téidab néutud dokumendid.

Teadmised:

1) keevisliidete tahistus;

2) ettevalmistustdod rédbaste kontaktkeevitamiseks;

) ré6baste keevitatavuse pohimétted;

) kontaktkeevitustd6 tehnoloogia mobiilse kontaktkeevitusseadmega ja statsionaarsetes tédkodades;
) kbverikes keevitamise pohimétted,;

) kontaktkeevitusseadmete ehitus ja t66pohimotted;

) keevitus- ja pblevgaaside omadused, tahistuse ja kasitsemise pohimétted;
) keevitusservade mehaaniliste kdsit6oriistadega ettevalmistamise votted;

) réOpalbikeseadmete liigid ja nende kasutamise p&himotted;

0) rédpa lihvimisseadmete liigid ja nende kasutamise pohimétted;

1
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11) ré6Opaniidi véljaviske kdrvaldamise pohimébtted;
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‘ 12) kontaktkeevituse lubatud tolerantsid ja kvaliteedinduded.

Part C
GENERAL INFORMATION AND ANNEXES

reference to classification of occupations

C.1 Information concerning compilation and certification of occupational qualification standard and

1. ID of occupational qualification standard in register of
occupational qualifications

12-12042023-1.1/3k

2. Occupational qualification standard compiled by:

Indrek Kaliste, Leonhard Weiss OU

Rein Ljékin, AS Eesti Raudtee

Tavo Sarnik, OU GoTrack

Moonika Siniallik, Edelaraudtee AS

Meeri Sderd, Tarbijakaitse ja Tehnilise Jarelevalve Amet
Tarvi Viisalu, AS Eesti Raudtee

Peep Oim, SA Raudteekutsed

3. Occupational qualification standard approved by:

Transport and Logistics

4. No. of decision of Sectoral Council 25

5. Date of decision of Sectoral Council 12.04.2023
6. Occupational qualification standard valid until 11.04.2028
7. Occupational qualification standard version no. 3

8. Reference to International Standard Classification of
Occupations (ISCO 08)

7212 Welders and Flame Cutters

9. Reference to European Qualifications Framework
(EQF)

C.2 Occupational title in foreign language

English: Railway Welder, EstQF Level 3
Russian: CBapLumk Xene3Hoo0pOoXHOro nyTu
C.3 Annexes

Lisa 1 Language skills level descriptions

Lisa 2 Scale of self-assessment in digital competence



https://www.kutseregister.ee/ctrl/en/Standardid_Lisa/downloadFile/11130915
https://www.kutseregister.ee/ctrl/en/Standardid_Lisa/downloadFile/11130954

