Lisa 2

Tooriistalukksepa kutsestandardites kasutatavad moisted

TOOriist

Pressvorm, stants, mooterakis, kontrollrakis, koostamisrakis jne

Lihtne tooriist

Lihtne pressvorm, lihtne stants

Keeruline tooriist

Keeruline pressvorm, keeruline stants

Lihtne pressvorm

Tavalise valukanaliga Ghe- v6i mitmepesaline, tasapinnalise
lahutuspinnaga, horisontaalsete liuguritega véi mahaliikkeplaadiga
pressvorm

Keeruline pressvorm

Uhe- vdi mitmepesaline, profiilse lahutuspinnaga, kuumkanali
sisteemiga, kaldliuguritega, mitmekomponendilisi, mitme
lahutuspinnaga, hammasilekannetega, samuti Ghe voi mitme
ajamiga pressvorm

Lihtne stants

Harilik Gksikoperatsiooni I16ike-, painutus- ja tdmbestants

Keeruline stants

Jarjestikuline stants, silelGikestants

Tehniline dokumentatsioon

Tehniline dokumentatsioon koosneb koostejoonisest, tootejoonisest,
detailide spetsifikatsioonist, detailide joonistest, toorikute lehest,
detaili Glesseade eskiisist, elektroodi joonisest, mo6teprotokollist,
hoolduse ja remondi kaardist jne

Tehnoloogiline protsess

Tehnoloogiline protsess sisaldab jargmisi operatsioone:

- ettevalmistavad t66d (detailide, alamkoostude, ostutoodete
puhastamine, tehnoloogilistele alustele asetamine)

- detailide sobitamine

- detailide t66tlemine (vajadusel)

- detailide koostamine alamkoostudeks

- tooriista koostamine

- markeerimine

- reguleerimine

- mododtmine

- katsetamine

- defektide kdrvaldamine

- maarimine, konserveerimine

- demonteerimine

- tooriista hooldamine

- pakendamine

Lukksepatood

Markimine, raiumine, dgvendamine, painutamine, I6ikamine,
viilimine, puurimine, slivistamine, hddritsemine, keermetamine,
neetimine, kaabitsemine, sooveldamine, plankimine, poleerimine,
sobitamine, jootmine, tinatamine, liimimine jne

Moaoteriistad

Md&6tejoonlauad, madtelindid, nihikud, kruvikud, nurgikud,
nurgamoddikud, lekaaljoonlauad, kellindikaator




