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KUTSESTANDARD
APJ lehtmetalli to6tlemispinkide operaator, tase 4

Kutsestandard on dokument, milles kirjeldatakse t66d ning 166 edukaks tegemiseks vajalike oskuste, teadmiste ja
hoiakute kogumit ehk kompetentsusndudeid.

Kutsenimetus Eesti kvalifikatsiooniraamistiku
(EKR) tase
APJ lehtmetalli tootlemispinkide operaator, tase 4 4
A-osa

KUTSEKIRJELDUS

A.1 T66 kirjeldus

APJ lehtmetalli td6tlemispinkide operaator on oskustdodline, kes tootab lehtmetalli tddtlemisega tegelevas ettevéttes.
Tema peamisteks tédllesanneteks on lehtmetallist detailide valmistamine arvprogrammjuhtimisega seadmetel.

APJ lehtmetalli td6tlemispinkide operaator, tase 4 koostab juhtimisprogramme lihtsamatele detailidele voi kasutab
t6dpingi juhtimisslisteemi sisestatud eelnevalt koostatud juhtimisprogramme. Ta haalestab t6dkasu alusel t6épingi
ning tagab t6ddeldava detaili kvaliteetsuse, kasutades kontroll-mdétevahendeid.

APJ lehtmetalli td6tlemispingi operaator, tase 4 tuleb oma té6llesannete taitmisega toime tavapéarastes olukordades
ning vastutab nende kvaliteetse taitmise eest.

Oma todllesannete taitmisel juhindub APJ lehtmetalli t66tlemispingi operaator temale ette antud t66kasust,
tehnilistest- ja normdokumentidest ning Uldistest kvaliteedinduetest.

A.2 Tooosad

A.2.1 Lehtmetallide Idikamine erinevatel meetoditel
2.1.1. Vesildikuspinkidel td6tamine

2.1.2. Gaasildikuspinkidel td6tamine

2.1.3. Plasmaldikuspinkidel td6tamine

2.1.4. Laserldikusmasinatel t66tamine

2.1.5. Mehaanilise Idikamise masinatel téétamine

A.2.2 Lehtmetallide stantsimine
2.2.1. APJ lehe- to6tlemiskeskustel tootamine
2.2.2. Muudel stantsimisseadmetel to6tamine

A.2.3 Lehtmetallide plastne deformeerimine
2.3.1. APJ painutuspinkidel té6tamine

2.3.2. APJ valtsimisseadmetel t66tamine
2.3.3. Muudel vormimisseadmetel td6tamine

A.3 T66 keskkond ja eripdra

APJ lehtmetalli to6tlemispingi operaatori td6aeg voib sbltuvalt tééandjast olla vahetustega, todgraafiku alusel,
hélmates ka 6ist aega, nddalavahetusi ning riigiplihasid. Té6tempo véib periooditi olla kiire ja pingeline. Té6keskkond
asub siseruumides ning voib olla mirarikas.

Tdokeskkonnas esineb metallitolmu, mis voib tekitada allergilisi reaktsioone. Tédkeskkonnaohutuse néuete eiramine
vbib endaga kaasa tuua t666nnetuse.

A.4 Toovahendid

Mitmesugused mehitamata kraanad, kahveltdstukid, médteriistad (nihik, mdédulint, nurgamédteseade jne.),
elektrilised ja pneumaatilised késitdoriistad (nurklihvija, meislid jne.)




L“‘ Kutsekoda

Euroopa Liit
Euroopa Sotsiaalfond Eesti tuleviku heaks

ESF programm "Kutsete siisteemi arendamine”

A.5 T6oks vajalikud isikuomadused

APJ lehtmetalli t66tlemispingi operaatori t66 eeldab matemaatilis-loogilist voimekust ja analtisioskust, ruumilist
kujutlusvdimet, visuaalset mélu ning kontsentreerumisvéimet.

To6 eeldab liigutuste tédpsust, koordinatsiooni ning fldsilise pingutuse véimet.

Kasuks tulevad korrektsus, tdpsus, dppimisvoime ja vastutustundlikkus.

A.6 Kutsealane ettevalmistus

Tavaparaselt tddtavad APJ lehtmetalli tdétlemispinkide 4. taseme operaatorina erialase kutsekeskhariduse voi
keskharidusega inimesed. Erialast haridust mitte omavad inimesed on oma t66ks vajalikud oskused omandanud kas
taiendkoolituste kdigus voi téokohal 6ppides.

A.7 Enamlevinud ametinimetused

APJ lehetdétluspinkide operaator

B-osa
KOMPETENTSUSNOUDED

B.1 Kutse struktuur

APJ lehtmetalli tdétlemispinkide operaator, tase 4 kutsestandardis on kirjeldatud kolm kohustuslikku kompetentsi
(B.2.1 - B.2.3), masinaoperaatori kutsespetsiifilised ldbivad kompetentsid (B.2.5) ja lildised l&dbivad kompetentsid
(B.2.4).

Selle kutse taotlemisel on ndutav kompetentside B.2.1 Uhe vabalt valitava alapunkti, B.2.2 Ghe vabalt valitava
alapunkti, B.2.3 the vabalt valitava alapunkti ning mélema l&bivaid kompetentse (B.2.4 ja B.2.5) kirjeldava
kompetentsi tdies mahus tdendamine.

B.2 Kompetentsid

KOHUSTUSLIKUD KOMPETENTSID

B.2.1 Lehtmetalli loikamine erinevatel meetoditel EKR tase 4

Tegevusnaitajad:

1) Valmistab etteantud t6djooniseid jargides vesildikuspinkide abil lehtmetallist detaile. Valmistab proovidetaili ja
vordleb selle vastavust tddjoonisele. Vajadusel seadistab t66pingi lihtsamate detailide valmistamiseks.

2) Valmistab etteantud td66jooniseid jargides gaasildikuspingi abil lehtmetallist detaile. Valmistab proovidetaili ja
vordleb selle vastavust tddjoonisele. Vajadusel seadistab t66pingi lihtsamate detailide valmistamiseks.

3) Valmistab etteantud td66jooniseid jargides plasmaldikuspingi abil lehtmetallist detaile. Valmistab proovidetaili ja
vordleb selle vastavust tddjoonisele. Vajadusel seadistab t66pingi lihtsamate detailide valmistamiseks.

4) Valmistab etteantud td66jooniseid jargides laserldikuspingi abil lehtmetallist detaile. Valmistab proovidetaili ja
vordleb selle vastavust tddjoonisele. Vajadusel seadistab t66pingi lihtsamate detailide valmistamiseks.

5) Valmistab etteantud td66jooniseid jargides mehaaniliste 16ikepinkide abil lehtmetallist detaile. Valmistab
proovidetaili ja vordleb selle vastavust tddjoonisele. Vajadusel seadistab t66pingi lihtsamate detailide
valmistamiseks.

Teadmised:

1) Metallildikepinkidel kasutatavad todriistad ja kulutarvikud

2) Erinevate metallildiketehnoloogiate eripdrad, nende toimimise p&himétted
3) Erinevate metallildike tehnoloogiate rakendusalad

Hindamismeetod(id):
kombineeritud meetod, mis sisaldab endas nii teoreetiliste teadmiste kui praktiliste oskuste tdendamist.

B.2.2 Lehtmetalli stantsimine EKR tase 4
Tegevusnaitajad:
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1) Valmistab etteantud td6jooniseid jargides APJ lehetdbtlemiskeskustel erinevatest materjalidest detaile.
Valmistab proovidetaili ja vordleb selle vastavust tddjoonisele. Vajadusel seadistab t60pingi lihtsamate detailide
valmistamiseks.

2) Valmistab etteantud té6jooniseid jargides erinevatel stantsimispress-seadmetel (ekstsentrik-, hlidrauliline-,
servoelektriline press jne.) lehtmetallist detaile. Valmistab proovidetaili ja vordleb selle vastavust tddjoonisele.
Vajadusel seadistab t66pingi lihntsamate detailide valmistamiseks.

Teadmised:

1) Stantsimisel kasutatavaid templid, matriitsid ja kulutarvikud
2) Erinevad stantsimise liigid, nende toimimise pohimétted

3) Stantsimise parameetrid ja nende méaaramine

Hindamismeetod(id)
kombineeritud meetod, mis sisaldab endas nii teoreetiliste teadmiste kui praktiliste oskuste tdendamist.

B.2.3 Lehtmetalli plastne deformeerimine EKR tase 4

Tegevusnaitajad:

1) Valmistab etteantud t6djooniseid jargides APJ painutuspinkide (painutuspressid- ja pédrdpainutusseadmed) abil
erinevatest materjalidest detaile. Valmistab proovidetaili ja vordleb selle vastavust td6joonisele. Vajadusel seadistab
t66pingi lihntsamate detailide painutamiseks.

2) Valmistab etteantud tdé6jooniseid jargides rullpainutus- ja rullprofileerimisseadmete abil erinevatest materjalidest
detaile. Valmistab proovidetaili ja vordleb selle vastavust t6djoonisele. Vajadusel seadistab t66pingi lihtsamate
detailide valtsimiseks.

3) Valmistab etteantud t66jooniseid jargides muudel lehtmetalli vormimise seadmetel (trugimis- (koolutamis-) pingid
jne.) lehtmetallist detaile. Valmistab proovidetaili ja vordleb selle vastavust tédjoonisele. Vajadusel seadistab t6dpingi
lintsamate detailide valmistamiseks.

Teadmised:
1) Plastsel deformeerimisel kasutatavad t6ériistad (templid, matriitsid, rullid jne) ja kulutarvikud

Hindamismeetod(id):
kombineeritud meetod, mis sisaldab endas nii teoreetiliste teadmiste kui praktiliste oskuste tdendamist.

KUTSET LABIVAD KOMPETENTSID

B.2.4 APJ lehtmetalli t66tlemispinkide operaator, tase 4 iildine labiv kompetents EKR tase 4

1) APJ lehtmetalli tédtlemispinkide operaator peab oma t6ds kbige tdhtsamaks kliendi rahulolu ning valmistab
kvaliteetseid tooteid, mis vastavad kokkulepitud standarditele. Ta peab oluliseks tdhtaegadest ja etappidest
kinnipidamist ning kvaliteedi ja tootlikkuse séilitamist.

2) Ta kasutab oma aega efektiivselt, tédtab stisteemselt ja organiseeritult ning jargib etteantud juhiseid, protseduure
ja ohutusndudeid.

3) APJ lehtmetalli t66tlemispinkide operaator kasutab oma t6deesmarkide saavutamiseks kdiki omandatud
valdkonna-spetsiifilisi teadmisi ning tehnoloogia poolt pakutavaid véimalusi. Ta jagab oma teadmisi ja valdkonna
spetsiifikat ka kolleegidega ning arendab oma td6alaseid teadmisi labi pideva professionaalse arengu.

4) Ta on kiire métlemisega ning saab uuest informatsioonist kiiresti aru. Uute tddllesannete, meetodite ja tehnikate
omandamine ei valmista talle raskusi. Olles orienteeritud tulemustele ning isiklike t66eesmérkide saavutamisele,
otsib ta vdimalusi enesearendamiseks ning oma oskuste tdiendamiseks.

5) Oma t66d tehes anallitsib ta oma tegevusi ning esitab vajadusel ideid ja uuendusettepanekuid t66
parendamiseks.

6) APJ lehtmetalli td6tlemispinkide operaator oma olemuselt meeskonnatdétaja. Tal on selge arusaamine
organisatsiooni erinevate osakondade t66st ja funktsioonidest ning suhtleb inimestega kdikidelt tasanditelt, avaldab
selgelt oma arvamust ega varja informatsiooni. Vajadusel tuleb toime ka konfliktsituatsioonides.

Kriitikasse suhtub mdistvalt, suudab sellest jéreldusi teha ja 6ppida.

7) APJ lehtmetalli td6tlemispinkide operaator toétav inimene peab tahtsaks eetilisi tdekspidamisi ning vaartusi.

B.2.5 APJ lehtmetalli t66tlemispinkide operaator, tase 4 masinaoperaatori labiv EKR tase 4
kompetents

1. Protsessi ettevalmistamine
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1.1. Tutvub té6joonisega ja veendub, et eelseisva tédoperatsiooni instruktsioonid on olemas, need on selged ja
arusaadavad (vajalikud parameetrid kindlaks maaratud ja olemas). Vajadusel kiisib tdiendavat infot.

1.2. Veendub, et tddkoha vahetu lahedus on korras ja ohutu. Kontrollib, et t66ks vajalikud isikukaitse-vahendid
(prillid, kindad jm) on olemas ja korras.

1.3. Teostab t66pingi visuaalse vaatluse veendumaks, et see on enne t66 alustamist korras, puhastatud ja
seadistatud.

1.4. Kontrollib vajalike dokumentide (160kask, saatelehed, vigade ja probleemide raportid jne.) olemasolu ja tédidab
neid jooksvalt.

2. T6dpingi t66 kontrollimine, jalgimine, kohandamine ja seadistamine

2.1. Lulitab t66pingi t66le ning jélgib, et selle t66s ei esine hdlbeid. Halvete korral reageerib vastavalt volitustele
kiiresti ja asjakohaselt, vajadusel teavitab probleemidest spetsialisti vdi oma vahetut tlemust.

2.2. Valmistab vajadusel toote néidis- voi proovieksemplari, veendumaks et t6dpingile seadistatud parameetrid ja
todkask on omavahel vastavuses. Vajadusel kohandab parameetreid.

3. Té6pingi hooldus- ja remonditédd

3.1. Teostab t66pingi regulaarseid hooldus- ja puhastustdid selleks ettendhtud korras ja -vahendeid kasutades.
Korrastab ja puhastab 166 I6petades alati oma t6dkoha vahetu I&heduse ning t66pingi. Kontrollib t6dpingi
korrasolekut kogu t6dperioodi jooksul. Probleemide tekkimisel votab vastavalt volitustele kasutusele meetmed rikke
kérvaldamiseks voi teavitab oma vahetut Glemust voi spetsialisti.

3.2. Registreerib kdik tekkinud probleemid ja parandustédde teostamise andmed selleks ettendhtud korras.

3.3. Teostab vastavalt talle antud volituste piires t66pingi pisiremonti- ja tehnilist hooldust. Vajadusel kutsub valja
tehniku ja informeerib teisi asjakohaseid isikuid.

Labivad teadmised:

1) Mbistab instruktsioonides kasutatavat sénavara, saab aru masina kasutusjuhendist ja td6kasust ning oskab
lugeda tehnilisi jooniseid.

2) Maistab t66pinkide t66pdhimbtteid, erinevaid programme ja tédreziime ning tehnilisi véimalusi.

3) Saab aru ja oskab késitleda enamlevinud APJ pinkide juhtsiisteeme.

4) Mdistab masina t60 jélgimise metoodikat ja meetodeid, saab aru kui naidikud viitavad rikkele.

5) On kursis vbimalike enamlevinud probleemidega. Teab, kuidas kaituda tekkinud ohusituatsioonis ning kuidas
voimalikult vaikeste kahjudega tekkinud probleeme lahendada.

6) Rikke ilmnemisel oskab seisata masina t66 v6i operatsiooni kdigu, nii et tekkinud kahju (masina tehniline seisund,
toorainekulu jms.) oleks véimalikult vahene.

7) On teadlik Uldistest ohutustehnika reeglitest, masina/tddpingi kasutamisel vajalikest turvameetmetest ning
isikukaitsevahenditest.

8) Kasutab juba olemasolevaid teadmisi ja kogemusi edaspidi toimuvate rikete parandamisel.

9) Maistab tehniliste parandustédde arhiveerimise vajalikkust edaspidise 166 seisukohast, oskab téita vajalikke
ettenahtud dokumente.

10) On teadlik sellest, milliste dokumentide taitmist eelseisev t66 néuab ja kuidas neid dokumente téita.

11) Omab baasteadmisi metallide t6étlemisest (lukksepatédd, materjalide mehaaniline té6tlemine jne.)

12) Teab ja tunneb oma t66s vajalikke mdotevahendeid (néit. nihik, nurgamodtja, mdddulint jne.) ja nende
kasutuspdhimétteid, oskab neid vahendeid kasutada.

13) Teab ja tunneb erinevaid lehtmetalli materjale, eristab neid nii visuaalselt kui ka tootemarkeeringu jargi. On kursis
enamlevinud EN ja ISO materjalistandarditega.

14) Eesti keel tasemel B2, ja Uiks vabalt valitud vdorkeel (soovitavalt inglise keelt) tasemel A2.

15) Arvuti kasutamise oskused AO1-AO4, AO7, algteadmised CAD/CAM programmidest.

Hindamismeetod(id):
Labivaid kompetentse hinnatakse integreeritult kdigi teiste kutsestandardis toodud kompetentside hindamise kaigus.

C-osa
ULDTEAVE JA LISAD

C.1 Teave kutsestandardi koostamise ja kinnitamise kohta ning viide ametite klassifikaatorile

1. Kutsestandardi téhis kutseregistris 10-19092012-3.2/1k
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. Kutsestandardi koostajad

Ivar Peedu, FinEst Steel AS

Peeter Kalmet, Favor AS

Henri Tabri, Aider OU

Aleksei Saarevali, Tallinna Tédstushariduskeskus
Veiko Pdldmaa, Tallinna Tédstushariduskeskus
Katrin Tammijérv, SA Innove

. Kutsestandardi versiooni number

1

3. Kutsestandardi kinnitaja Masina-, Metalli- ja Aparaadité6stuse Kutsendukogu
4. Kutsendukogu otsuse number 6

5. Kutsendukogu otsuse kuupaev 19.09.2012

6. Kutsestandard kehtib kuni 01.06.2014

7

8

. Viide Ametite Klassifikaatorile (ISCO 08)

7223 Metallitéotluspinkide seadistajad ja operaatorid

9.

Viide Euroopa kvalifikatsiooniraamistikule (EQF)

4

C.2 Kutsenimetus voorkeeles

Inglise keeles Sheet metal, CNC machine operator, level 4
Vene keeles Onepatop ctaHkos ¢ HIMTY
C.3 Lisad

Lisa 1 Todosad ja toollesanded

Lisa 2 Keelte oskustasemete kirjeldused

Lisa 3 Arvuti kasutamise oskused
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