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KUTSESTANDARD

APJ lehtmetalli to6tlemispinkide operaator, tase 5

Kutsenimetus Eesti kvalifikatsiooniraamistiku
(EKR) tase
APJ lehtmetalli tootlemispinkide operaator, tase 5 5

Voimalikud spetsialiseerumised ja nimetused kutsetunnistusel

Spetsialiseerumine Nimetus kutsetunnistusel
Lehtmetallist toodete valmistamine APJ lehtmetalli td6tlemispinkide operaator, tase 5
gaasi- ja plasmalbikustehnoloogia abil Lehtmetallist toodete valmistamine
gaasi- ja plasmalbikustehnoloogia abil
Lehtmetallist toodete valmistamine APJ lehtmetalli td6tlemispinkide operaator, tase 5
vesildikustehnoloogia abil Lehtmetallist toodete valmistamine
vesildikustehnoloogia abil
Lehtmetallist toodete valmistamine APJ lehtmetalli tddtlemispinkide operaator, tase 5
laserldikustehnoloogia abil Lehtmetallist toodete valmistamine
laserldikustehnoloogia abil
Lehtmetallist toodete valmistamine APJ lehtmetalli tddtlemispinkide operaator, tase 5
APJ-lehetddtluskeskusel Lehtmetallist toodete valmistamine
APJ-lehetddtluskeskusel
Lehtmetallist toodete valmistamine APJ painutuspressil APJ lehtmetalli td6tlemispinkide operaator, tase 5

Lehtmetallist toodete valmistamine APJ painutuspressil

A-osa
KUTSEKIRJELDUS

A.1 T66 kirjeldus

APJ lehtmetalli t66tlemispinkide operaator on erialase haridusega, tdienduskoolitused labinud ja tdékogemusega
oskustddline, kes tdotab lehtmetalli tdétlemisega tegelevas ettevottes. Tema peamine tddulesanne on lehtmetallist
detailide valmistamine arvjuhtimisega seadmetel.

APJ lehtmetalli tdétlemispinkide operaator, tase 5 on séltuvalt té6kogemusest spetsialiseerunud Uhele voi mitmele
tehnoloogiale.

5. kutsetaseme td6taja koostab juhtimisprogramme. Ta haalestab tédpinke ning tagab td6deldava detaili
kvaliteetsuse, kasutades kontroll-md6tevahendeid. Lehtmetallide arvjuhtimispingi taseme APJ lehtmetalli
té6tlemispinkide operaator, tase 5 on véimeline juhendama vaiksema meeskonna t66d ning vastutab oma
t6dllesannete kvaliteetse ning digeaegse taitmise eest.

Tdoulesannete téitmisel juhindub APJ lehtmetalli tédtlemispinkide operaator etteantud tehnilistest- ja
normdokumentidest ning Uldistest kvaliteedinduetest.

Spetsialiseerumisega seotud t66osad

A.2.1 Lehtmetallist toodete valmistamine gaasi- ja plasmal6ikustehnoloogia abil.
2.1.1. Té6koha ettevalmistamine

2.1.2. Té6pingi seadistamine ja proovidetaili valmistamine

2.1.3. Lehtmetallist detailide valmistamine gaasiléikuspinkidel

2.1.4. Lehtmetallist detailide valmistamine plasmaldikuspinkidel.

2.1.5. Detailide puhastamine I6ikejaakidest
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A.2.2 Lehtmetallist toodete valmistamine vesildikustehnoloogia abil.
2.2.1. Tdéokoha ettevalmistamine

2.2.2. Td6pingi seadistamine ja proovidetaili valmistamine

2.2.3. Lehtmaterjalist detailide valmistamine vesildikuspinkidel
2.2.4. Valmis detailide jarel t66tlemine

A.2.3 Lehtmetallist toodete valmistamine laserldikustehnoloogia abil.
2.3.1. Téokoha ettevalmistamine

2.3.2. Té6pingi seadistamine ja proovidetaili valmistamine

2.3.3. Lehtmetallist detailide valmistamine laserlikuspinkidel

2.3.4. Detailide puhastamine I6ikejaakidest

A.2.4 Lehtmetallist toodete valmistamine APJ-lehetd6tluskeskusel.
2.4.1. Tdé6koha ettevalmistamine

2.4.2. Td6pingi seadistamine ja proovidetaili valmistamine

2.4.3. Lehtmetallist detailide valmistamine APJ lehettdtluskeskusel
2.4.4. Detailide puhastamine I6ikejaakidest

A.2.5 Lehtmetallist toodete valmistamine APJ-painutuspressil.
2.5.1. Té6koha ettevalmistamine

2.5.2. Té6pingi seadistamine ja proovidetaili valmistamine

2.5.3. Lehtmetallist detailide valmistamine APJ painutuspressil

Valitavad t66osad

A.3 T66 keskkond ja eripara

APJ lehtmetalli td6tlemispinkide operaatori tddaeg voib séltuvalt tddandjast olla vahetustega voi tddgraafiku alusel,
hdlmates ka 6ist aega, nddalavahetusi ning riigiptihasid. T6dtempo voib periooditi olla kiire ja pingeline. Té6keskkond
asub siseruumides ning voib olla mirarikas.

Tdodkeskkonnas esineb metallitolmu, mis voib tekitada allergilisi reaktsioone. Té6keskkonnaohutuse nduete eiramine
vbib endaga kaasa tuua t666nnetuse.

A.4 Toovahendid

Mehitamata kraanad, kahveltdstukid, mébteriistad (nihik, mdddulint, nurgamdébéteseade jne), elektrilised ja
pneumaatilised késitéoriistad (nurklihvija, meislid jne).

A.5 T6oks vajalikud isikuomadused

APJ lehtmetalli t66tlemispinkide operaatori t66 eeldab matemaatilis-loogilist véimekust ja analliisioskust, ruumilist
kujutlusvdimet, visuaalset malu ning kontsentreerumisvoéimet.

T60 eeldab liigutuste tédpsust, koordinatsiooni ning fldsilist vbimekust.

Kasuks tulevad korrektsus, tapsus, 6ppimisvéime ja vastutustundlikkus.

A.6 Kutsealane ettevalmistus

APJ lehtmetalli td6tlemispinkide operaator, tase 5 kutsealal té6tavad inimesed omavad pikemaajalist té6kogemust ja
Uldjuhul erialast voi mone lahedase valdkonna kutsekeskharidust. Erialast haridust mitte omavad inimesed on oma
kutseoskused omandanud tédpraktika kaigus. Neil on tavapéaraselt keskharidus ning nad on labinud kutsealased
taienduskoolitused.

A.7 Enamlevinud ametinimetused

APJ-lehetdétluspinkide operaator
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B-osa
KOMPETENTSUSNOUDED

B.1 Kutse struktuur

APJ lehtmetalli td6tlemispinkide operaator, tase 5 kutsestandardis on kirjeldatud masinaoperaatori kutsespetsiifilised
labivad kompetentsid (B.2.6), APJ lehtmetalli t66tlemispinkide operaatori labivad kompetentsid (B.2.7) ja viis erinevat
spetsialiseerumist (B.2.1-B.2.5).

B.2 Kompetentsid

SPETSIALISEERUMISEGA SEOTUD KOMPETENTSID

Selle kutse taotlemisel on néutav vahemalt Uhe spetsialiseerumise ning mélema Iabiva kompetentsi (B.2.6. ja B.2.7)
tdies mahus téendamine.

Lehtmetallist toodete valmistamine gaasi- ja plasmaloikustehnoloogia abil

B.2.1 Lehtmetallist toodete valmistamine gaasi- ja plasmaldikustehnoloogia abil |EKR tase 5

Tegevusnditajad:

1. Veendub t66pingi tehnilises korrasolekus ja selles, et todalas ei oleks masina t66d takistavaid esemeid. Valmistab
seadme t66ks ette (avab vajalikud gaasiventiilid, kontrollib réhud, indekseerib pingi jne).

2. Tutvub t6dkésu /-joonisega ja seadistab t60pingi sellele vastavalt: valib sobilikud parameetrid; komplekteerib

ja paigaldab t66ks vajalikud kuluosad ja -tarvikud; laeb alla v6i avab té66programmi, vajaduse korral koostab
programmi. Valmistab proovidetaili.

3. Valmistab gaasildikuspingi abil lehtmetallist detaile, jargides etteantud t6dk&sku /-joonist.

4. Valmistab plasmaldikuspingi abil lehtmetallist detaile, jargides etteantud t66ké&sku /-joonist.

5. Vajaduse korral puhastab valmisdetailid I6ikejéakidest.

Teadmised:

1. Plasma- ja gaasildikustehnoloogia t66pdhimbtted;

2. Plasma ja gaasildikusseadmete tarvikud ja kuluosad, nende eripéra ja kasutamisvdimalused;

3. Plasmal6ikustehnoloogias kasutatavad I6ike- (plasmagaas) ja abigaasid (Iammastik, argoon, hapnik, H20, H35,
surudhk)

4. Gaasildikustehnoloogias kasutatavad I6ikegaasid (propaan voi atsetiileen ja abigaasina hapnik), nende sobivus
pdhimaterjalidega ning kasutamispdhimébtted;

5. Loikeparameetrite valimine EVS-EN ISO 9013 standardi alusel;

6. EVS-EN ISO 9013 standard;

7. Ohutustehnika (masinaohutus ja gaaside ohutus).

Hindamismeetod(id):
Kombineeritud meetod, mis sisaldab endas nii teoreetiliste teadmiste kui praktiliste oskuste tdendamist.

Lehtmetallist toodete valmistamine vesiléikustehnoloogia abil

B.2.2 Lehtmetallist toodete valmistamine vesiloikustehnoloogia abil EKR tase 5

Tegevusnditajad:

1. Veendub t66pingi tehnilises korrasolekus ja selles, et todalas ei oleks masina t66d takistavaid esemeid. Valmistab
seadme t66ks ette (indekseerib pingi).

2. Tutvub t66késu /-joonisega ja seadistab t66pingi sellele vastavalt: valib sobilikud parameetrid; valib sobiliku
abrasiivi; komplekteerib ja paigaldab t66ks vajalikud kuluosad ja -tarvikud; laeb alla véi avab t6éprogrammi,
vajaduse korral koostab programmi. Valmistab proovidetaili.

3. Valmistab vesildikuspingi abil lehtmaterjalist detaile, jargides etteantud t6dkésku /-joonist.

4. Vajaduse korral puhastab valmisdetailid 16ikejaakidest, kuivatab detaili ning kannab peale
korrosioonikaitsevahendi.

Teadmised:
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1. Vesildikustehnoloogia t66pdhimabtted.

2. Vesildikuspingi tarvikud ja kuluosad, nende eripéra ja kasutusvdimalused.

3. Vesildikustehnoloogiast lahtuvalt siivendatud teadmised kasutatavatest materjalidest.
4. Loikeabrasiivid, nende erinevused ja kasutamisvoimalused.

5. Loikeparameetrite valimine EVS-EN ISO 9013 standardi alusel.

6. EVS-EN ISO 9013 standard.

7. Ohutustehnika (masinaohutus).

Hindamismeetod(id):
Kombineeritud meetod, mis sisaldab endas nii teoreetiliste teadmiste kui ka praktiliste oskuste tdendamist.

Lehtmetallist toodete valmistamine laserloikustehnoloogia abil

B.2.3 Lehtmetallist toodete valmistamine laserléikustehnoloogia abil |EKR tase 5

Tegevusnaitajad:

1. Veendub t66pingi tehnilises korrasolekus ja selles, et tddalas ei oleks masina t66d takistavaid esemeid. Valmistab
seadme t60ks ette (avab vajalikud gaasiventiilid, kontrollib réhud, indekseerib pingi jne).

2. Tutvub t66kasu /-joonisega ja seadistab t6dpingi sellele vastavalt: valib sobilikud parameetrid, valib sobiliku
I6ikegaasi; komplekteerib ja paigaldab t6dks vajalikud kuluosad ja -tarvikud; laeb alla v6i avab té6programmi,
vajaduse korral koostab programmi. Valmistab proovidetaili.

3. Valmistab laserldikuspingi abil lehtmetallist detaile, jargides etteantud t66k&sku /-joonist.

4. Vajaduse korral puhastab valmisdetailid I6ikejdakidest.

Teadmised:

1. Laserlbikustehnoloogia t66pohimétted.

2. Laserldikuspingi tarvikud ja kuluosad, nende eripéra ja kasutusvéimalused.

3. Laserldikustehnoloogiast lahtuvalt stivendatud teadmised kasutatavatest materjalidest.

4. Kasutatavad ldikegaasid (hapnik, lAmmastik, surudhk jm), nende sobivus pdhimaterjalidega ning
kasutamispohimotted.

5. Resonaatorgaasid, nende otstarve ja sobivus seadmetega.

6. Loikeparameetrite valimine EVS-EN ISO 9013 standardi alusel.

7. EVS-EN ISO 90183 standard.

8. Ohutustehnika (masinaohutus ja gaaside ohutus).

Hindamismeetod(id):
Kombineeritud meetod, mis sisaldab endas nii teoreetiliste teadmiste kui ka praktiliste oskuste tdendamist.

Lehtmetallist toodete valmistamine APJ-lehetodtiuskeskusel

B.2.4 Lehtmetallist toodete valmistamine APJ-lehetootluskeskusel EKR tase 5

Tegevusnaitajad:

1. Veendub t66pingi tehnilises korrasolekus ja selles, et tddalas ei oleks masina t66d takistavaid esemeid. Valmistab
seadme tooks ette (indekseerib pingi jne).

2. Tutvub t66kasu /-joonisega ja seadistab t6dpingi sellele vastavalt: komplekteerib ja paigaldab t66ks vajalikud
tédriistad; laeb alla voi avab tédprogrammi ja valib sobilikud parameetrid; vajaduse korral koostab programmi.
Paigaldab lehe seadme tddlauale ja valmistab proovidetaili.

3. Valmistab etteantud t66jooniseid jargides APJ-lehetdotluskeskusel (ekstsentrik-, hidrauliline, servoelektriline
press jne) lehtmetallist detaile. Eraldab valmis detailid t66deldud lehest.

4. Vajaduse korral puhastab valmisdetailid I6ikejadkidest.

Teadmised:

1. Stantsimisel kasutatavad templid, matriitsid ja kulutarvikud, nende eripéra ja kasutusvéimalused, kulutarvikuid.
2. Erinevad stantsimise liigid (reljeefstantsimine, ribitamine jne) ja nende toimimise péhimétted.

3. Stantsimise parameetrid ja nende maaramine

4. Sobiva templi ja matriitsi vahelise 16tku véljavalimise pdhimétted t66deldava materjali eripara alusel.

5. Programmi koostamiseks vajalikud masinakoodid.

6. Ohutustehnika (masinaohutus).

Hindamismeetod:
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Kombineeritud meetod, mis sisaldab endas nii teoreetiliste teadmiste kui ka praktiliste oskuste tdendamist.

Lehtmetallist toodete valmistamine APJ painutuspressil

B.2.5 Lehtmetallist toodete valmistamine APJ painutuspressil EKR tase 5

Tegevusnaitajad:

1. Veendub t66pingi tehnilises korrasolekus ja selles, et tédalas ei oleks masina t66d takistavaid esemeid. Valmistab
seadme t66ks ette (indekseerib pingi jne).

2. Tutvub t66kasu /-joonisega ja seadistab t60pingi sellele vastavalt: komplekteerib ja paigaldab t66ks vajalikud
todriistad; laeb alla v6i avab td6programmi ja valib sobilikud parameetrid; vajaduse korral koostab programmi.
Valmistab proovidetaili.

3. Valmistab etteantud t66jooniseid jargides APJ-painutuspressil lehtmetallist detaile.

Teadmised:

1. Painutamisel kasutatavad templid ja matriitsid, nende eripédra ja kasutusvéimalused.

2. Erinevad painutuse liigid (6hkpainutus, pdhja painutus, vermimine) ja nende toimimise péhimdtteid.
3. Sobivate médtmetega matriitsi valimise péhimétted painutatava materjali eripara alusel.

4. Painutamiseks vaja mineva jéu arvutamise alused.

5. Ohutustehnika (masinaohutus, turvakardinate seadistamine).

6. Toote toorikule vajalike mGdtmete arvestamise alused.

7. Tootele sobiva painutusjarjekorra arvestamise alused.

Hindamismeetod(id):
Kombineeritud meetod, mis sisaldab endas nii teoreetiliste teadmiste kui ka praktiliste oskuste tdendamist.

KUTSET LABIVAD KOMPETENTSID

B.2.6 APJ lehtmetalli t66tlemispinkide operaator, tase 5 iildine labiv kompetents EKR tase 5

1. APJ lehtmetalli t66tlemispinkide operaator peab oma t66s téhtsateks nii kliendi kui meeskonna rahulolu ning
valmistab kvaliteetseid tooteid, mis vastavad kokkulepitud standarditele. Ta peab oluliseks tdhtaegadest ja
etappidest kinnipidamist ning kvaliteedi ja tootlikkuse sailitamist.

2. Ta planeerib enda ja meeskonna aega efektiivselt, tddtab slisteemselt ja organiseeritult ning jargib etteantud
juhiseid, protseduure ja ohutusnéudeid.

3. 1. APJ lehtmetalli td6tlemispinkide operaator kasutab oma t66eesmaérkide saavutamiseks kdiki omandatud
valdkonnaspetsiifilisi teadmisi ning tehnoloogia pakutavaid véimalusi. Ta jagab oma teadmisi ja valdkonnaspetsiifikat
ka kolleegidega ning arendab t6dalaseid teadmisi I&bi pideva professionaalse arengu.

4. Ta moistab uut informatsioonist kiiresti. Uute t66llesannete, meetodite ja tehnikate omandamine ei valmista
talle raskusi. Olles orienteeritud tulemustele ning isiklike t66eesméarkide saavutamisele otsib ta véimalusi
enesearendamiseks ning oskuste tdiendamiseks.

5. Ta anallidsib nii enda kui meeskonna t66d ning esitab ideid ja uuendusettepanekuid t66 parendamiseks.

6. APJ lehtmetalli td6tlemispinkide operaator on olemuselt meeskonnatdétaja. Tal on selge arusaamine
organisatsiooni erinevate osakondade t66st ja funktsioonidest ning ta suhtleb inimestega kdikidelt tasanditelt,
avaldab selgelt oma arvamust ega varja informatsiooni. Tuleb toime ka konfliktsituatsioonides.

7. Kriitikasse suhtub méistvalt, suudab sellest jareldusi teha ja 6ppida. On véimeline edastama konstruktiivset
kriitikat, juhtima tédhelepanu tédprotsessi puudustele ning tegema ettepanekuid olukorra parendamiseks
(todkeskkonna- voi tehnoloogia parendamine, tdhusamate t66votete valjatddtamine ja rakendamine, meeskonna
motiveerimine jms).

8. APJ lehtmetalli t66tlemispinkide operaatorina todtav inimene peab tahtsaks eetilisi tdekspidamisi ning vaartusi.

B.2.7 APJ lehtmetalli to6tlemispinkide operaator, tase 5 masinaoperaatori labiv EKR tase 5
kompetents

1. Protsessi ettevalmistamine

1.1 Tutvub t66joonisega ja veendub, et detaili valmistamiseks vajalikud l&hteandmed on joonisel olemas.

1.2 Veendub, et tddkoha vahetu Idhedus on korras ja ohutu. Kontrollib, et t6dks vajalikud isikukaitsevahendid (prillid,
kindad jm) on olemas ja korras.

1.3 Vaatleb t66pinki visuaalselt ja veendub, et masin on enne 166 alustamist korras, puhastatud ja seadistatud.
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1.4 Kontrollib vajalike dokumentide (t66kéask, saatelehed, vigade ja probleemide raportid jne) olemasolu ja tdidab
neid jooksvalt.

1.5 Valib andmete péhjal vélja vajalikud téévahendid ja materjalid, koostab operatsioonitehnoloogia ja programmi
ning seadistab t66pingi.

2. T6dpingi t66 kontrollimine, jélgimine, kohandamine ja seadistamine

2.1 Lulitab t66pingi tédle ning jalgib, et masina t6ds ei esineks halbeid. Halvete tekkimisel reageerib vastavalt
volitustele kiiresti ja asjakohaselt. Vajaduse korral teavitab probleemidest oma vahetut juhti ja/v6i spetsialisti.

2.2 Valmistab toote naidise /proovieksemplari, et kontrollida t66pingile seadistatud parameetrite ja td6kasu
vastavust.

3. Té6pingi hooldus- ja remonditédde tegemine

3.1. Kontrollib masina flusilisi ja elektroonilisi nditajaid kogu té0perioodi jooksul. Probleemide tekkimisel vétab
vastavalt talle antud volitustele kasutusele meetmed rikke kérvaldamiseks. Vajaduse korral teavitab rikkest oma
vahetut juhti ja/voi spetsialisti.

3.2. Registreerib kdik tekkinud probleemid ja nende parandustédde tegemise andmed selleks ettenéhtud korras.
3.3. Teostab talle antud volituste piires t66pingi pisiremonti ja tehnilist hooldust. Vajaduse korral kutsub vélja tehniku
ja informeerib teisi asjakohaseid isikuid.

4. Kvaliteedikontrolli korraldamine

4.1 Kontrollib toodete kvaliteeti, Idhtudes méératud kontrollisagedusest. Kontrollib ka valmistatud detailide koguse
vastavust tdkasule.

5. Ladustamine ja utiliseerimine

5.1 Téokasust Idhtudes markeerib valmisdetailid ja pakendab need véi valmistab ette pakendamiseks.

5.2 Ladustab ja markeerib t6dk&su taitmise jadkmaterijali.

5.3 Sorteerib ja ladustab utiliseerimisele kuuluva materjali.

Labivad teadmised:

1. Mdistab instruktsioonides kasutatavat sénavara, saab aru masina kasutusjuhendist ja tddkasust ning oskab
lugeda tehnilisi jooniseid.

2. Maistab t66pinkide t66pohimbtteid, programme ja tddreziime ning tehnilisi véimalusi.

3. Saab aru ja oskab kasitleda enamlevinud APJ-pinkide juhtsiisteeme.

4. Maistab masina t60 jalgimise metoodikat ja meetodeid, saab aru kui naidikud viitavad rikkele.

5. On kursis enamlevinud probleemidega. Teab, kuidas kaituda tekkinud ohusituatsioonis ning kuidas vdimalikult
véikeste kahjudega tekkinud probleeme lahendada.

6. Rikke iimnemisel oskab seisata masina t66 vbi operatsiooni nii, et tekkinud kahju (masina tehniline seisund,
toorainekulu jms) oleks vdimalikult vaike.

7. On teadlik Uldistest ohutustehnika reeglitest, masina/té6pingi kasutamisel vajalikest turvameetmetest ning
isikukaitsevahenditest.

8. Maistab tehniliste parandustédde arhiveerimise vajalikkust edaspidise 166 seisukohast, oskab taita ettenahtud
dokumente.

9. On teadlik sellest, milliste dokumentide taitmist eelseisev t66 néuab ja kuidas neid dokumente téita.

10. Teab ja tunneb oma t66s vajalikke mddtevahendeid (nt nihik, nurgamdétja, méddulint jne) ja nende
kasutuspbhimétteid, oskab neid vahendeid kasutada.

11. Omab teadmisi metallide t66tlemisest (lukksepatddd, materjalide mehaaniline téétlemine jne.)

12. Teab ja tunneb erinevaid lehtmetalli materjale, eristab neid nii visuaalselt kui ka tootemarkeeringu jargi. On kursis
enamlevinud sellekohaste EN- ja ISO-materjalistandarditega.

13. Eesti keel tasemel B2, ja (ks vabalt valitud voérkeel (soovitavalt inglise keelt) tasemel A2.

14. Arvuti kasutamise oskused AO1-AO4, AO7, Uldteadmised CAD/CAM-programmidest.

Hindamismeetod(id):
Labivaid kompetentse hinnatakse integreeritult kdigi teiste kutsestandardis toodud kompetentside hindamisega.

C-osa
ULDTEAVE JA LISAD

C.1 Teave kutsestandardi koostamise ja kinnitamise kohta ning viide ametite klassifikaatorile

1. Kutsestandardi téhis kutseregistris 10-19092012-3.3/1k




P

Euroopa Liit
Euroopa Sotsiaalfond Eesti tuleviku heaks

Kutsekoda

ESF programm "Kutsete siisteemi arendamine”

2. Kutsestandardi koostajad

Ivar Peedu, FinEst Steel AS

Peeter Kalmet, Favor AS

Henri Tabri, Aider OU

Aleksei Saarevali, Tallinna Tédstushariduskeskus
Veiko Pdldmaa, Tallinna Tédstushariduskeskus
Katrin Tammijérv, SA Innove

. Kutsestandardi versiooni number

1

3. Kutsestandardi kinnitaja Masina-, Metalli- ja Aparaadité6stuse Kutsendukogu
4. Kutsendukogu otsuse number 6

5. Kutsendukogu otsuse kuupaev 19.09.2012

6. Kutsestandard kehtib kuni 01.06.2014

7

8

. Viide Ametite Klassifikaatorile (ISCO 08)

7223 Metallitéotluspinkide seadistajad ja operaatorid

9. Viide Euroopa kvalifikatsiooniraamistikule (EQF)

5

C.2 Kutsenimetus voorkeeles

Inglise keeles

‘Sheet metal, CNC machine operator, level 5

C.3 Lisad

Lisa 1 To6osad ja todllesanded

Lisa 2 Keelte oskustasemete kirjeldused

Lisa 3 Arvuti kasutamise oskused



https://www.kutseregister.ee/ctrl/et/Standardid_Lisa/downloadFile/10447315
https://www.kutseregister.ee/ctrl/et/Standardid_Lisa/downloadFile/10447316
https://www.kutseregister.ee/ctrl/et/Standardid_Lisa/downloadFile/10447317

