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KUTSESTANDARD

CNC tootlemiskeskuse operaator, tase 4

Kutsenimetus Eesti kvalifikatsiooniraamistiku
(EKR) tase
CNC tootlemiskeskuse operaator, tase 4 4
A-osa

KUTSEKIRJELDUS

A.1 T66 kirjeldus

CNC todtlemiskeskuse operaator, tase 4 on oskustodtaja, kes todtab CNC todtlemiskeskustel mdoblitddstuse ja
puidutddtlemise ettevotetes. Ta tunneb pinkide ja seadmete ehitust ning t66p&himdtteid, detailide I6iketédtlemise
reziime ning kasutatavate puit- ja puidupdhiste materjalide omadusi ja toodete kvaliteedile kehtestatud ndudeid.
CNC todtlemiskeskuse operaator loeb todjooniseid, korraldab oma t66d ja planeerib td6aega, taidab ja jargib t606- ja
keskkonnaohutuse néudeid. Té6tab meeskonna liikmena, jalgib tdéprotsessist kinnipidamist ja tootlikkust ning hoiab
toodangu kvaliteeti. 4. taseme CNC t66tlemiskeskuse operaator kasutab oma to8s erialast eesti ja inglise keelt.

A.2 Tooosad

CNC todtlemiskeskuse operaator, tase 4 koosneb thest kohustuslikust t66 osast.
A.2.1 Puidu vdi puidupdhiste materjalide 16iketd6tlemine CNC to6tlemiskeskustel

A.3 T66 keskkond ja eripdra

Tdbaeg voib sbltuvalt tddandjast olla vahetustega, tddgraafiku alusel, h6lmates ka dist aega, nddalavahetusi

ning riigiptihasid. Té6tempo vdib periooditi olla kiire ja pingeline. Té6keskkond asub siseruumides ning véib olla
murarikas.

Tdokeskkonnas esineb puidutolmu, mis véib tekitada allergilisi reaktsioone. Té6keskkonnaohutuse nbuete eiramine
vOib pdhjustada t666nnetuse voi vdimaliku piisiva tervisekahjustuse voi kutsehaigestumise.

A.4 Té6vahendid

Erinevad modteriistad (nihik, méddulint, nurgamdbdteseade jne), elektrilised ja pneumaatilised kasitéoriistad.

A.5 T66ks vajalikud isikuomadused

Kutse eeldab matemaatilis-loogilist voimekust ja analtisioskust, ruumilist kujutlusvéimet, liigutuste tapsust,
koordinatsiooni ning flusilise pingutuse vbimet, tehnilist taiplikkust ja vastutustunnet. Kérgendatud ja pidev
tahelepanu t66 protsessi jélgimisele eeldab vaimset pingetaluvust.

Kasuks tulevad korrektsus, tapsus, 6ppimisvéime ja vastutustundlikkus.

A.6 Kutsealane ettevalmistus

Tavaparaselt todtavad CNC todtlemiskeskuse operaatoritena véahemalt keskharidust omavad inimesed, kes on t0dks
vajalikud oskused omandanud kutsedppes voi tdienduskoolituste kaigus voi téokohal Gppides.

A.7 Enamlevinud ametinimetused

CNC-operaator

B-osa B
KOMPETENTSUSNOUDED

B.1 Kutse struktuur

Kutse tdendamiseks on vajalik kohustusliku kompetentsi B.2.1 tdendamine.
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B.2 Kompetentsid

B.2.1 Puidu vo6i puidupohiste materjalide 16iket66tlemine CNC to6tlemiskeskustel EKR tase 4

Tegevusnéitajad:

1) kavandab oma edasise tegevuse arvestades ldhtellesannet, toote valmistamiseks koostatud joonist ja programmi,
toorikute kvaliteeti, tédtlemiskeerukust ja keskuse voimalusi;

2) kasutab tddjoonistel ja tehnoloogiakaartidel olevat teavet toorikute leidmiseks;

3) kontrollib I6ikeriistade seisukorda ja vastavust tddoperatsioonile;

4) kéivitab ja seadistab CNC t66tlemiskeskuse vastavalt valmistajatehase juhisele (tehnoloogiline dokumentatsioon)
ning valib olemasolevatest programmidest sobiva ja vastavalt juhistele seadistab t66laua;

5) valmistab detailid, kasutades vajadusel abivahendeid ja $abloone vastavalt etteantud juhistele (sh tehnoloogiline
dokumentatsioon);

6) hindab detaili vastavust tédllesandes antud kvaliteedinéuetele, mddtes, markides ning kasutades kaliibreid ja
etalondetaile;

7) eristab pingi veateateid ja reageerib nendele, arvestades valmistajatehase etteantud juhiseid;

8) salvestab veateated ja tehnilised parandustédd taites vajalikud dokumendid;

9) seiskab CNC té6tlemiskeskuse vastavalt valmistajatehase juhisele;

10) korrastab ja puhastab pinki igapdevaselt vastavalt néuetele;

11) kasutab oma t6dtsooni eesmérgiparaselt ja hoiab selle korras; kasutab materjale ja t6oriistu heaperemehelikult ja
saastlikult;

12) jargib téokeskkonna ja -ohutusndudeid, kasutades tddkaitsevahendeid ja ohutuid t66votteid.

Teadmised:

1) CNC todtlemiskeskuste konstruktsioonid ja nende tehnoloogilised véimalused;

2) CNC tootlemiskeskustes kasutatavad I6ikeriistad ja nende seadistamise néuded;
3) mdétmise ja kontrollimise vahendid;

4) kaliibrite ja etalondetailide kasutamise pdhimbtted;

5) puidu I6iketddtlemise pdhimotted;

6) tehnilise joonestamise alused ja modbli ja puittoodete jooniste eripéra;

7) Sl mébtihikute slisteem;

8) puidu mehaanilised ja flisikalised omadused ning puidu rikked.

Hindamismeetod (id):
Kirjalik Glesanne, praktilise t66 jalgimine té6protsessis ja suuline intervjuu

C-osa
ULDTEAVE JA LISAD

C.1 Teave kutsestandardi koostamise ja kinnitamise kohta ning viide ametite klassifikaatorile

1. Kutsestandardi téhis kutseregistris 16-17102012-3.4/4k

2. Kutsestandardi koostajad Aulika Riisenberg, SA Innove

Harri Karjane, AS Hapval

Jaanus Sults, OU Wisecraft

Juri Minjajev, Eesti Mddblitootjate Liit

Tarmo Kalmann, Astangu Kutserehabilitatsiooni Keskus
Ullar Luga, Tallinna Tehnikatilikool

Zigmontas Strepaitis, OU Balteco Madbel

3. Kutsestandardi kinnitaja Metsanduse Kutsendukogu

4. Kutsendukogu otsuse number 10

5. Kutsendukogu otsuse kuupéev 17.10.2012

6. Kutsestandard kehtib kuni 04.10.2017

7. Kutsestandardi versiooni number 4

8. Viide Ametite Klassifikaatorile (ISCO 08) 7523 Puidutdétluspinkide seadistajad ja operaatorid
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9. Viide Euroopa kvalifikatsiooniraamistikule (EQF) 4

C.2 Kutsenimetus voorkeeles

Inglise keeles ‘CNC machine operator, level 4
C.3 Lisad

Lisa 1 Todosad ja todllesanded

Lisa 2 Arvuti kasutamise oskused

Lisa 3 Keelte oskustasemete kirjeldused



https://www.kutseregister.ee/ctrl/et/Standardid_Lisa/downloadFile/10449903
https://www.kutseregister.ee/ctrl/et/Standardid_Lisa/downloadFile/10449904
https://www.kutseregister.ee/ctrl/et/Standardid_Lisa/downloadFile/10449905

