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KUTSESTANDARD

APJ lehtmetalli to6tlemispinkide operaator, tase 5

Kutsestandard on dokument, milles kirjeldatakse t66d ning 166 edukaks tegemiseks vajalike oskuste, teadmiste ja
hoiakute kogumit ehk kompetentsusnéudeid

Lehtmetalli té6tlemispinkide operaator, tase 5 kutsestandard on taiendkoolituse dppekavade aluseks ja isikute
kutsealase kompetentsuse hindamiseks.

Kutsenimetus Eesti kvalifikatsiooniraamistiku
(EKR) tase
APJ lehtmetalli tootlemispinkide operaator, tase 5 5

Voimalikud spetsialiseerumised ja nimetused kutsetunnistusel

Spetsialiseerumine Nimetus kutsetunnistusel
Lehtmetallist toodete valmistamine APJ lehtmetalli td6tlemispinkide operaator, tase 5
gaasi- ja plasmalbikustehnoloogia abil Lehtmetallist toodete valmistamine
gaasi- ja plasmalbikustehnoloogia abil
Lehtmetallist toodete valmistamine APJ lehtmetalli td6tlemispinkide operaator, tase 5
vesildikustehnoloogia abil Lehtmetallist toodete valmistamine
vesildikustehnoloogia abil
Lehtmetallist toodete valmistamine APJ lehtmetalli tddtlemispinkide operaator, tase 5
laserldikustehnoloogia abil Lehtmetallist toodete valmistamine
laserldikustehnoloogia abil
Lehtmetallist toodete valmistamine APJ lehtmetalli tddtlemispinkide operaator, tase 5
APJ-lehetddtluskeskusel Lehtmetallist toodete valmistamine

APJ-lehetdotluskeskusel

Lehtmetallist toodete valmistamine APJ painutuspressil APJ lehtmetalli td6tlemispinkide operaator, tase 5
Lehtmetallist toodete valmistamine APJ painutuspressil

A-osa
KUTSEKIRJELDUS

A.1 T66 kirjeldus

APJ (CNC - Computer Numerical Control) lehtmetalli té6tlemispinkide operaator on erialase haridusega,
taienduskoolitused labinud ja tddkogemusega oskustddline, kes t6dtab lehtmetalli té6tlemisega tegelevas ettevottes.
Tema peamine tédulesanne on lehtmetallist detailide valmistamine arvjuhtimisega seadmetel.

Tdoulesannete téitmisel juhindub APJ lehtmetalli tédtlemispinkide operaator etteantud tehnilistest- ja
normdokumentidest ning Uldistest kvaliteedinduetest.

APJ lehtmetalli tdétlemispinkide operaator, tase 5 on séltuvalt té6kogemusest spetsialiseerunud Uhele voi mitmele
tehnoloogiale.

5. kutsetaseme t66taja koostab juhtimisprogramme. Ta haalestab tédpinke ning tagab td6deldava detaili
kvaliteetsuse, kasutades kontroll-mootevahendeid.

Lehtmetallide arvjuhtimispingi taseme APJ lehtmetalli t6dtlemispinkide operaator, tase 5 on vdimeline juhendama
vaiksema meeskonna t6dd ning vastutab oma tédulesannete kvaliteetse ning digeaegse téitmise eest.

A.2 Tooosad

A.2.1 Todprotsessi ettevalmistamine
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A.2.2 T6dpingi t66 kontrollimine, jalgimine, kohandamine ja seadistamine
A.2.3 T6dpingi hooldus- ja remonditédde tegemine
A.2.4 Ladustamine ja utiliseerimine

Spetsialiseerumisega seotud té6osad

A.2.5 Lehtmetallist toodete valmistamine gaasi- ja plasmalbikustehnoloogia abil
2.5.1 T6dkoha ettevalmistamine

2.5.2 Toopingi seadistamine ja proovidetaili valmistamine

2.5.3 Lehtmetallist detailide valmistamine gaasildikuspinkidel

2.5.4 Lehtmetallist detailide valmistamine plasmaldikuspinkidel
2.5.5 Detailide puhastamine I6ikejaakidest

A.2.6 Lehtmetallist toodete valmistamine vesil6ikustehnoloogia abil
2.6.1 Todkoha ettevalmistamine

2.6.2 TOopingi seadistamine ja proovidetaili valmistamine

2.6.3 Lehtmaterijalist detailide valmistamine vesildikuspinkidel
2.6.4 Valmis detailide jarel t66tlemine

A.2.7 Lehtmetallist toodete valmistamine laserldikustehnoloogia abil
2.7.1 Todkoha ettevalmistamine

2.7.2 Toopingi seadistamine ja proovidetaili valmistamine

2.7.3 Lehtmetallist detailide valmistamine laserl6ikuspinkidel

2.7 .4 Detailide puhastamine I6ikejaakidest

A.2.8 Lehtmetallist toodete valmistamine APJ-lehetd6tluskeskusel
2.8.1 Todkoha ettevalmistamine

2.8.2 Toopingi seadistamine ja proovidetaili valmistamine

2.8.3 Lehtmetallist detailide valmistamine APJ lehetd6tluskeskusel
2.8.4 Detailide puhastamine I6ikejaakidest

A.2.9 Lehtmetallist toodete valmistamine APJ-painutuspressil

2.9.1 T6dkoha ettevalmistamine

2.9.2 Toopingi seadistamine ja proovidetaili valmistamine

2.9.3 Lehtmetallist detailide valmistamine APJ painutuspressil

A.3 T66 keskkond ja eripara

APJ lehtmetalli td6tlemispinkide operaatori tddaeg voib séltuvalt tddandjast olla vahetustega voi tddgraafiku alusel,
hdlmates ka 6ist aega, nddalavahetusi ning riigiptihasid. T6dtempo voib periooditi olla kiire ja pingeline. Té6keskkond
asub siseruumides ning voib olla mirarikas.

Tdodkeskkonnas esineb metallitolmu, mis voib tekitada allergilisi reaktsioone. Té6keskkonnaohutuse nduete eiramine
vbib endaga kaasa tuua t666nnetuse.

A.4 Toovahendid

Mehitamata kraanad, kahveltdstukid, mébteriistad (nihik, mdddulint, nurgamdébteseade jne), elektrilised ja
pneumaatilised késitdoriistad (nurklihvija, meislid jne).

A.5 T66ks vajalikud isikuomadused

APJ lehtmetalli t66tlemispinkide operaatori t66 eeldab matemaatilis-loogilist voimekust ja analliisioskust, ruumilist
kujutlusvdimet, visuaalset malu ning kontsentreerumisvoéimet.

T60 eeldab liigutuste tédpsust, koordinatsiooni ning fldsilist vbimekust.

Kasuks tulevad korrektsus, tapsus, 6ppimisvéime ja vastutustundlikkus.

A.6 Kutsealane ettevalmistus

APJ lehtmetalli td6tlemispinkide operaator, tase 5 kutsealal té6tavad inimesed omavad pikemaajalist té6kogemust
ja tldjuhul erialast véi méne lahedase valdkonna kutseharidust. Erialast haridust mitte omavad inimesed on oma
kutseoskused omandanud t6dpraktika kaigus. Neil on tavapéaraselt keskharidus ning nad on labinud kutsealased
taienduskoolitused.

A.7 Enamlevinud ametinimetused

APJ-lehetdétluspinkide operaator
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B-osa
KOMPETENTSUSNOUDED

B.1 Kutse struktuur

APJ lehtmetalli tdétlemispinkide operaator, tase 5 kutse taotlemisel on néutav kompetentside B.2.1 - B.2.4, B.2.10 ja
vahemalt Uhe spetsialiseerumisega seotud kompetentsi (B.2.5 - B.2.9) tbendamine.

B.2 Kompetentsid

KOHUSTUSLIKUD KOMPETENTSID

B.2.1 Té6protsessi ettevalmistamine EKR tase 5

Tegevusnaitajad:

1. Tutvub t66joonisega ja veendub, et detaili valmistamiseks vajalikud I&hteandmed on joonisel olemas.

2. Veendub, et tddkoha vahetu lIdhedus on korras ja ohutu. Kontrollib, et t66ks vajalikud isikukaitsevahendid (prillid,
kindad jm) on olemas ja korras.

3. Vaatleb t66pinki visuaalselt ja veendub, et masin on enne t66 alustamist korras, puhastatud ja seadistatud.

4. Kontrollib vajalike dokumentide (t66kéask, saatelehed, vigade ja probleemide raportid jne) olemasolu ja tdidab neid
jooksvalt.

5. Valib andmete poéhjal vélja vajalikud tédvahendid ja materjalid, koostab operatsioonitehnoloogia ja programmi ning
seadistab td66pingi.

B.2.2 T66pingi t66 kontrollimine, jalgimine, kohandamine ja seadistamine |EKR tase 5

Tegevusnaitajad:

1. LUlitab t66pingi t66le ning jalgib, et masina t66s ei esineks hélbeid. Halvete tekkimisel reageerib vastavalt
volitustele kiiresti ja asjakohaselt. Vajaduse korral teavitab probleemidest oma vahetut juhti ja/vi spetsialisti.

2. Valmistab toote néidise /proovieksemplari, et kontrollida to6pingile seadistatud parameetrite ja td6késu vastavust.

B.2.3 T66pingi hooldus- ja remondit66d EKR tase 5

Tegevusnaitajad:

1. Kontrollib masina fldsilisi ja elektroonilisi naitajaid kogu t6dperioodi jooksul. Probleemide tekkimisel votab
vastavalt talle antud volitustele kasutusele meetmed rikke kérvaldamiseks. Vajaduse korral teavitab rikkest oma
vahetut juhti ja/vdi spetsialisti.

2. Reqgistreerib koik tekkinud probleemid ja nende parandustédde tegemise andmed selleks ettendhtud korras.

3. Teostab talle antud volituste piires t66pingi pisiremonti ja tehnilist hooldust. Vajaduse korral kutsub vélja tehniku ja
informeerib teisi asjakohaseid isikuid.

B.2.4 Ladustamine ja utiliseerimine EKR tase 5

Tegevusnaitajad:

1. To6kasust lahtudes markeerib valmisdetailid ja pakendab need vdi valmistab ette pakendamiseks.
2. Ladustab ja markeerib t66kasu taitmise jddkmaterjali.

3. Sorteerib ja ladustab utiliseerimisele kuuluva materijali.

SPETSIALISEERUMISEGA SEOTUD KOMPETENTSID

Selle kutse taotlemisel on ndutav véhemalt he spetsialiseerumisega seotud kompetentsi (B.2.5 - B.2.9) téendamine.

Lehtmetallist toodete valmistamine gaasi- ja plasmalodikustehnoloogia abil

B.2.5 Lehtmetallist toodete valmistamine gaasi- ja plasmalodikustehnoloogia abil |EKR tase 5

Tegevusnditajad:
1. Veendub t66pingi tehnilises korrasolekus ja selles, et tdéalas ei oleks masina t66d takistavaid esemeid. Valmistab
seadme tdoks ette (avab vajalikud gaasiventiilid, kontrollib réhud, indekseerib pingi jne).
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2. Tutvub t66kasu /-joonisega ja seadistab t66pingi sellele vastavalt: valib sobilikud parameetrid; komplekteerib
ja paigaldab td66ks vajalikud kuluosad ja -tarvikud; laeb alla v6i avab té6programmi, vajaduse korral koostab
programmi. Valmistab proovidetaili.

3. Valmistab gaasiléikuspingi abil lehtmetallist detaile, jérgides etteantud t66kasku /-joonist.

4. Valmistab plasmaldikuspingi abil lehtmetallist detaile, jargides etteantud té6kasku /-joonist.

5. Vajaduse korral puhastab valmisdetailid I6ikejadkidest.

6. Kontrollib toodete kvaliteeti, Idhtudes méaaratud kontrollisagedusest. Kontrollib ka valmistatud detailide koguse
vastavust t6okésule.

Teadmised:

a) plasma- ja gaasildikustehnoloogia t66pdhimétted,;

b) plasma ja gaasildikusseadmete tarvikud ja kuluosad, nende eripéra ja kasutamisvdimalused;

¢) plasmaldikustehnoloogias kasutatavad I6ike- (plasmagaas) ja abigaasid (l&mmastik, argoon, hapnik, H20, H35,
surudhk)

d) gaasildikustehnoloogias kasutatavad I6ikegaasid (propaan vdi atsetlileen ja abigaasina hapnik), nende sobivus
pohimaterjalidega ning kasutamispdhimétted;

e) Idikeparameetrite valimine EVS-EN ISO 9013 standardi alusel;

f) EVS-EN I1SO 9013 standard;

g) ohutustehnika (masinaohutus ja gaaside ohutus).

Lehtmetallist toodete valmistamine vesildikustehnoloogia abil

B.2.6 Lehtmetallist toodete valmistamine vesildikustehnoloogia abil EKR tase 5

Tegevusnaitajad:

1. Veendub t66pingi tehnilises korrasolekus ja selles, et tddalas ei oleks masina t66d takistavaid esemeid. Valmistab
seadme t60ks ette (indekseerib pingi).

2. Tutvub t66kasu /-joonisega ja seadistab t6dpingi sellele vastavalt: valib sobilikud parameetrid; valib sobiliku
abrasiivi; komplekteerib ja paigaldab t66ks vajalikud kuluosad ja -tarvikud; laeb alla véi avab t66programmi,
vajaduse korral koostab programmi. Valmistab proovidetaili.

3. Valmistab vesildikuspingi abil lehtmaterjalist detaile, jargides etteantud t66kasku /-joonist.

4. Vajaduse korral puhastab valmisdetailid I16ikejadkidest, kuivatab detaili ning kannab peale
korrosioonikaitsevahendi.

5. Kontrollib toodete kvaliteeti, lahtudes maaratud kontrollisagedusest. Kontrollib ka valmistatud detailide koguse
vastavust t6okasule.

Teadmised:

a) vesildikustehnoloogia t66pdhimabtted:;

b) vesildikuspingi tarvikud ja kuluosad, nende eripéra ja kasutusvdimalused;

¢) vesildikustehnoloogiast [ahtuvalt siivendatud teadmised kasutatavatest materjalidest;
d) I6ikeabrasiivid, nende erinevused ja kasutamisvdimalused;

e) Idikeparameetrite valimine EVS-EN ISO 9013 standardi alusel;

f) EVS-EN ISO 9013 standard;

g) ohutustehnika (masinaohutus).

Lehtmetallist toodete valmistamine laserléikustehnoloogia abil

B.2.7 Lehtmetallist toodete valmistamine laserléikustehnoloogia abil |EKR tase 5

Tegevusnaitajad:

1. Veendub t66pingi tehnilises korrasolekus ja selles, et tddalas ei oleks masina t66d takistavaid esemeid. Valmistab
seadme t60ks ette (avab vajalikud gaasiventiilid, kontrollib réhud, indekseerib pingi jne).

2. Tutvub t66kasu /-joonisega ja seadistab t6dpingi sellele vastavalt: valib sobilikud parameetrid, valib sobiliku
I6ikegaasi; komplekteerib ja paigaldab t6oks vajalikud kuluosad ja -tarvikud; laeb alla v6i avab té6programmi,
vajaduse korral koostab programmi. Valmistab proovidetaili.

3. Valmistab laserldikuspingi abil lehtmetallist detaile, jargides etteantud t66k&sku /-joonist.

4. Vajaduse korral puhastab valmisdetailid I6ikejéakidest.
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5. Kontrollib toodete kvaliteeti, lahtudes maaratud kontrollisagedusest. Kontrollib ka valmistatud detailide koguse
vastavust t66kasule.

Teadmised:

a) laserldikustehnoloogia t66pdhimdtted;

b) laserlbikuspingi tarvikud ja kuluosad, nende eripdra ja kasutusvéimalused;

¢) laserldikustehnoloogiast lahtuvalt stivendatud teadmised kasutatavatest materjalidest;

d) kasutatavad Idikegaasid (hapnik, lAmmastik, surudhk jm), nende sobivus pdhimaterjalidega ning
kasutamispdhimdtted;

e) resonaatorgaasid, nende otstarve ja sobivus seadmetega;

f) I6ikeparameetrite valimine EVS-EN ISO 9013 standardi alusel;

g) EVS-EN ISO 9013 standard;

h) ohutustehnika (masinaohutus ja gaaside ohutus).

Lehtmetallist toodete valmistamine APJ-lehetootluskeskusel

B.2.8 Lehtmetallist toodete valmistamine APJ-lehetootluskeskusel EKR tase 5

Tegevusnaitajad:

1. Veendub t66pingi tehnilises korrasolekus ja selles, et tddalas ei oleks masina t66d takistavaid esemeid. Valmistab
seadme t66ks ette (indekseerib pingi jne).

2. Tutvub t66kasu /-joonisega ja seadistab t6dpingi sellele vastavalt: komplekteerib ja paigaldab t66ks vajalikud
tédriistad; laeb alla voi avab té6programmi ja valib sobilikud parameetrid; vajaduse korral koostab programmi.
Paigaldab lehe seadme tddlauale ja valmistab proovidetaili.

3. Valmistab etteantud t66jooniseid jargides APJ-leheté6tluskeskusel (ekstsentrik-, hlidrauliline, servoelektriline
press jne) lehtmetallist detaile. Eraldab valmis detailid t66deldud lehest.

4. Vajaduse korral puhastab valmisdetailid I6ikejadkidest.

5. Kontrollib toodete kvaliteeti, Iahtudes maéaratud kontrollisagedusest. Kontrollib ka valmistatud detailide koguse
vastavust t66késule.

Teadmised:

a) stantsimisel kasutatavad templid, matriitsid ja kulutarvikud, nende eripéra ja kasutusvéimalused;

b) erinevad stantsimise liigid (reljeefstantsimine, ribitamine jne) ja nende toimimise pdhimétted;

¢) stantsimise parameetrid ja nende maaramine;

d) sobiva templi ja matriitsi vahelise I6tku véljavalimise pdhimétted t66deldava materjali eripdra alusel;
e) programmi koostamiseks vajalikud masinakoodid;

f) ohutustehnika (masinaohutus).

Lehtmetallist toodete valmistamine APJ painutuspressil

B.2.9 Lehtmetallist toodete valmistamine APJ painutuspressil EKR tase 5

Tegevusnaitajad:

1. Veendub t66pingi tehnilises korrasolekus ja selles, et tddalas ei oleks masina t66d takistavaid esemeid. Valmistab
seadme tooks ette (indekseerib pingi jne).

2. Tutvub t66kasu /-joonisega ja seadistab t6dpingi sellele vastavalt: komplekteerib ja paigaldab t66ks vajalikud
tédriistad; laeb alla voi avab tédprogrammi ja valib sobilikud parameetrid; vajaduse korral koostab programmi.
Valmistab proovidetaili.

3. Valmistab etteantud t66jooniseid jargides APJ-painutuspressil lehtmetallist detaile.

4. Kontrollib toodete kvaliteeti, lahtudes maaratud kontrollisagedusest. Kontrollib ka valmistatud detailide koguse
vastavust t6okasule.

Teadmised:

a) painutamisel kasutatavad templid ja matriitsid, nende eripéra ja kasutusvdimalused;

b) erinevad painutuse liigid (6hkpainutus, pdhja painutus, vermimine) ja nende toimimise pohimétteid;
c) sobivate médtmetega matriitsi valimise pdhimdbtted painutatava materjali eripdra alusel;

d) painutamiseks vaja mineva jéu arvutamise alused,;
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e) ohutustehnika (masinaohutus, turvakardinate seadistamine);
f) toote toorikule vajalike mdotmete arvestamise alused;
g) tootele sobiva painutusjarjekorra arvestamise alused.

KUTSET LABIVAD KOMPETENTSID

B.2.10 APJ lehtmetalli té6tlemispinkide operaator, tase 5 kutset labiv kompetents EKR tase 5

Tegevusnaitajad:

1. APJ lehtmetalli t66tlemispinkide operaator peab oma t66s tdhtsateks nii kliendi kui meeskonna rahulolu ning
valmistab kvaliteetseid tooteid, mis vastavad kokkulepitud standarditele. Ta peab oluliseks tdhtaegadest ja
etappidest kinnipidamist ning kvaliteedi ja tootlikkuse sailitamist.

2. Ta planeerib enda ja meeskonna aega efektiivselt, té6tab slisteemselt ja organiseeritult ning jargib etteantud
juhiseid, protseduure ja ohutusndudeid.

3. APJ lehtmetalli t66tlemispinkide operaator kasutab oma t66eesmarkide saavutamiseks kdiki omandatud
valdkonnaspetsiifilisi teadmisi ning tehnoloogia pakutavaid véimalusi. Ta jagab oma teadmisi ja valdkonnaspetsiifikat
ka kolleegidega ning arendab tédalaseid teadmisi I1&bi pideva professionaalse arengu.

4. Ta mdistab uut informatsioonist kiiresti. Uute té6ulesannete, meetodite ja tehnikate omandamine ei valmista
talle raskusi. Olles orienteeritud tulemustele ning isiklike td6eesméarkide saavutamisele otsib ta véimalusi
enesearendamiseks ning oskuste taiendamiseks.

5. Ta analliisib nii enda kui meeskonna t6dd ning esitab ideid ja uuendusettepanekuid t66 parendamiseks.

6. APJ lehtmetalli td6tlemispinkide operaator on olemuselt meeskonnatdétaja. Tal on selge arusaamine
organisatsiooni erinevate osakondade td6st ja funktsioonidest ning ta suhtleb inimestega kdikidelt tasanditelt,
avaldab selgelt oma arvamust ega varja informatsiooni. Tuleb toime ka konfliktsituatsioonides.

7. Kriitikasse suhtub mdistvalt, suudab sellest jareldusi teha ja 6ppida. On vdimeline edastama konstruktiivset
kriitikat, juhtima tdhelepanu t6dprotsessi puudustele ning tegema ettepanekuid olukorra parendamiseks
(t6dkeskkonna- v6i tehnoloogia parendamine, tbhusamate t6dvotete valjatédtamine ja rakendamine, meeskonna
motiveerimine jms).

8. APJ lehtmetalli t6étlemispinkide operaatorina td6tav inimene peab tdhtsaks eetilisi tdekspidamisi ning vaartusi.
9. Eesti keel tasemel B2 ja Uks vabalt valitud voorkeel (soovitavalt inglise keelt) tasemel A2.

10. Arvuti kasutamise oskused Moodul1-Moodul4, Moodul7, Gldteadmised CAD/CAM-programmidest.

Teadmised:

a) kutsealane terminoloogia, tehnilises dokumentatsioonid kasutatud mdisted, simbolid ja mérgid;

b) t66pinkide t66pdhimbtteid, erinevad programmid ja tééreziimid, nende tehnilised véimalused;

¢) enamlevinud APJ pinkide juhtsiisteemid;

d) masina t60 jalgimise metoodika ja meetodid, rikkele viitavad mérgid naidikul;

e) kaitumisjuhised rikke ilmnemisel (teadmine, kuidas seisata masina t66 voi operatsiooni kaik, nii et tekkinud kahju
(masina tehniline seisund, toorainekulu jms.) oleks vdimalikult vahene.);

f) Gldised ohutustehnika reeglid, masina/td6pingi kasutamisest tulenevad turvameetmed ning isikukaitsevahendid;
g) enamlevinud thdprikked, nende ennetamise ja kdrvaldamise meetodid;

h) tehniliste parandustdéde arhiveerimise vajalikkus edaspidise 166 seisukohast, dokumentide vormistamise nduded;
i) muud t66s vajalikud dokumendid (t66k&sud, raportid jne), nende taitmise ja vormistamise néuded;

j) baasteadmised metallide t66tlemisest (lukksepatédd, materjalide mehaaniline t66tlemine jne.)

k) lehtmetalli td6tlemisel vajalikud médtevahendeid (nait. nihik, nurgaméétja, méddulint jne.), nende
kasutuspohimétted;

) erinevaid lehtmetalli materjalid, nende visuaalselt ja tootemarkeeringu jargi eristamise tunnused.

m) enamlevinud lehtmetalli EN ja ISO materjalistandardid.

Hindamismeetod(id):
Labivaid kompetentse hinnatakse integreeritult kdigi teiste kutsestandardis toodud kompetentside hindamise kéigus.




L” Kutsekoda

Euroopa Liit
Euroopa Sotsiaalfond Eesti tuleviku heaks

ESF programm "Kutsete siisteemi arendamine”

i C-osa
ULDTEAVE JA LISAD

C.1 Teave kutsestandardi koostamise ja kinnitamise kohta ning viide ametite klassifikaatorile

1. Kutsestandardi tdhis kutseregistris 10-02062014-2.2/2k

2. Kutsestandardi koostajad Ivar Peedu, FinEst Steel AS

Peeter Kalmet, Favor AS

Henri Tabri, Aider OU

Aleksei Saarevali, Tallinna Tédstushariduskeskus
Veiko Pdéldmaa, Tallinna Tédstushariduskeskus
Katrin Tammijérv, SA Innove

3. Kutsestandardi kinnitaja Masina-, Metalli- ja Aparaaditédstuse Kutsendukogu
4. Kutsendukogu otsuse number 8

5. Kutsenbukogu otsuse kuupaev 02.06.2014

6. Kutsestandard kehtib kuni 07.05.2019

7. Kutsestandardi versiooni number 2

8. Viide Ametite Klassifikaatorile (ISCO 08) 7223 Metallitodtluspinkide seadistajad ja operaatorid
9. Viide Euroopa kvalifikatsiooniraamistikule (EQF) 5

C.2 Kutsenimetus voorkeeles

Inglise keeles Sheet metal, CNC machine operator, level 5

Vene keeles Onepatop craHkos ¢ HIMTY

C.3 Lisad

Lisa 1 T6dosad ja téoilesanded

Lisa 2 Keelte oskustasemete kirjeldused

Lisa 3 Arvuti kasutamise oskused



https://www.kutseregister.ee/ctrl/et/Standardid_Lisa/downloadFile/10519992
https://www.kutseregister.ee/ctrl/et/Standardid_Lisa/downloadFile/10519993
https://www.kutseregister.ee/ctrl/et/Standardid_Lisa/downloadFile/10519994

