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KUTSESTANDARD

Koostelukksepp, tase 5

Kutsestandard on dokument, milles kirjeldatakse t66d ning 166 edukaks tegemiseks vajalike oskuste, teadmiste ja
hoiakute kogumit ehk kompetentsusnéudeid

Koostelukksepp, tase 5 kutsestandard on vélja té6tatud:
1) tdiendkoolituse dppekavade aluseks ja
2) isikute kutsealase kompetentsuse hindamiseks kutse andmisel.

Kutsenimetus Eesti kvalifikatsiooniraamistiku
(EKR) tase
Koostelukksepp, tase 5 5
A-osa

KUTSEKIRJELDUS

A.1 T66 kirjeldus

Koostelukksepp t66tab tavaliselt masina-, metalli- ja aparaaditdédstuse, ehitusmaterjalide tootmise vdi laevaehituse
ettevottes.

Koostelukksepa pdhilised tédillesanded on toorikute ettevalmistamine, detailide mdotmine, markimine, téétlemine,
puhastamine ning koostude koostamine ja reguleerimine.

Koostelukksepa t66 eeldab jooniste lugemise oskust, masinaehitustehnoloogia ja kasutatavate materjalide tundmist.

Koostelukksepa kutsealal on kutsestandardid vélja té6tatud jargmistel tasemetel:
Koostelukksepp, tase 3
Koostelukksepp, tase 4
Koostelukksepp, tase 5

Kéesolevas kutsestandardis on kirjeldatud 5. taseme koostelukksepa kutsealaseid kompetentse.

Selle taseme koostelukksepp on pikaajalise praktilise téokogemusega meister, kes koostab erineva
keerukuseastmega koostusid. Lisaks kutsealastele oskustele voib ta vajadusel korraldada ja juhendada ka
vaiksema t66rihma t66d, jalgida tellimuse tdhtaegadest ja kvaliteedinduetest kinnipidamist ning teha ettepanekuid
tédkorralduse parendamiseks.

A.2 Tooosad

A.2.1 Tédkoha korraldamine, tootmise- ja abivahendite valimine ja ettevalmistamine
2.1.1 Nduetekohase té6koha korraldamine

2.1.2 Tehnilise dokumentatsiooniga tutvumine

2.1.3 Tdéoévahendite valimine ja seadistamine

2.1.4 Isikukaitsevahendite valimine

A.2.2 Detailide ja koostude ettevalmistamine
2.2.1 Detailide ettevalmistamine ja kontrollimine
2.2.2 Toote koostamiseks ettevalmistamine

A.2.3 Toote koostamine ja jooksev kontroll
2.3.1 Toote koostamine
2.3.2 Operatsioonisisese kontrolli tegemine

A.2.4 Kvaliteedikontroll ja defektide parandamine
2.4.1 Koostu vdi alamkoostu kvaliteedi kontrollimine
2.4.2 Defektide parandamine
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2.4.3 Loppkontrolli tegemine

A.2.5 Troppimistédde tegemine
2.5.1 Materjalide peale- ja mahalaadimine, ladustamine ja paigaldamine
2.5.2 Mehitamata tésteseadmete t66 juhtimine

A.2.6 T66 korraldamine ja tddtajate juhendamine

2.6.1 Tegevuste planeerimine

2.6.2 Ressursside kavandamine ja organiseerimine

2.6.3 Materjalikulu minimeerimine

2.6.4 Tahtaegadest kinnipidamise jalgimine

2.6.5 Topingi mitmesuguste voimaluste kasutamine

2.6.6 T66 delegeerimine

2.6.7 Tdotajate juhendamine, ettepanekute tegemine tdienddppeks
2.6.8 Ettepanekute tegemine tddkorralduse parendamiseks

A.3 T66 keskkond ja eripdra

Koostelukksepad té6péeva pikkuseks on Gldjuhul kaheksa tundi.

T606 tempo on (ldiselt stabiilne, tegevused vaheldusrikkad. Koostelukksepa tervis peab olema piisavalt hea, et taita
sageli ka flusiliselt raskeid td6ulesandeid. T66d tuleb teha nii seistes kui ka istudes, kuid tema seljale ja jalgadele
langev koormus voib ikkagi olla Gisna suur.

Tb06s kasutatavad t6dvahendid ja -materjalid véivad vaaral kasitsemisel olla inimese tervisele ohtlikud. Vaga tahtis
on jargida té6ohutusndudeid ning kanda t66rdivaid ja kaitsevahendeid. Metallide to6tlemisel tekib rohkesti saastet,
seepdrast kantakse spetsiaalseid toériideid. T60 etapist olenevalt kantakse nii kaitseprille (nt keevitustéddel) kui ka
kérvaklappe, mis aitavad summutada t66s tekkivat mira.

A.4 Té6vahendid

Tdoulesannete téitmisel kasutab koostelukksepp kési- ja mehhaniseeritud t6oriistu, lukksepat6d seadmeid ja pinke,
md&btevahendeid ning tdsteseadmeid.

A.5 T66ks vajalikud isikuomadused

Kuna detailide ja koostude koostamine on véga tapne t66, peab koostelukksepp olema hea keskendumisvéimega,
rutiinitaluvusega, kannatlik, tdpne ja hoolas. Vajalikud on ka hea ndgemine, kuulmine ja koordinatsioon. Kasuks tuleb
ruumiline kujutlusvdime.

A.6 Kutsealane ettevalmistus

5. taseme koostelukksepana té6taval inimesel on Uldjuhul pikaajaline té6kogemus, erialane kutseharidus ja labitud
taiendkoolitused.

A.7 Enamlevinud ametinimetused

Lukksepp, koostelukksepp.

B-osa
KOMPETENTSUSNOUDED

B.1 Kutse struktuur

Koostelukksepp, tase 5 kutse saamiseks on vajalik tdendada kdik kompetentsid (B.2.1 - B.2.6).

B.2 Kompetentsid

B.2.1 T66koha korraldamine, tootmise- ja abivahendite valimine ja ettevalmistamine |EKR tase 5

Tegevusnaitajad:

1. Korraldab ja vaatab Ule té6koha tehnoloogilise hdalestuse. Jalgib, et tema té6piirkonnas koéik tédkohad oleksid
korrastatud ja vastaksid nii tehnilistele kui ettevottesiseselt satestatud nduetele. Vajadusel juhib tdhelepanu
todkohtade korrastamise ja seadistamise vajadusele vastavaks t60ks.
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2. Tutvub toote tehnilise dokumentatsiooniga ning selle valmistamiseks vajaliku tehnoloogilise protsessiga. Teeb
selgeks toote seerialisuse ja tootmisalliksuse rolli.

3. Valib l&htuvalt t66 iseloomust ja téétingimustest vajalikud ostutooted, pooltooted, detailid. Valib vajalikud
téévahendid (mehaanilised, elektrilised) ja seadmed (puurpingid, pressid, giljotiinid) tulenevalt tehnilisest
dokumentatsioonist, koostamistehnoloogiast, koostamise tiilbist, seerialisusest ja automatiseerituse tasemest.
Seadistab vajadusel vajalikud t6évahendid.

4. Kontrollib, et enne t66 alustamist on olemas vajalikud ja tddkorras isikukaitsevahendid.

Teadmised:

a) to6koha ettevalmistamise ja korrasoleku néuded;

b) koostamise juures kasutatavad komponendid: detailid, ostutooted, allhanketooted;
¢) materjalide markeeringud;

d) lukksepa td6dvahendid: seadmed, modte- ja kasitddriistad, abitdévahendid méarkimiseks, kinnitamiseks,
puurimiseks jne;

e) lukksepattd pdhimdisted;

f) koosterakised;

g) tehniline dokumentatsioon;

h) ohutusnéuded (tuleohutusnduded, tédkeskkonnale esitatavad pohinéuded jne);

i) esmaabi andmise pohimétted;

j) tobkoha ergonoomika pbhimotted;

k) tddkoha efektiivsuse tagamise pohimbtted.

Hindamismeetod(id):
kirjalik test, praktiline t66

B.2.2 Detailide ja koostude ettevalmistamine ja koostamine EKR tase 5

Tegevusnaitajad:

1. Valmistab detailid ette koostamiseks vastavalt tehnoloogilisele protsessile. Vajadusel méddab detailid,
veendumaks et need vastavad td6joonistel margitud nduetele.

2. Jalgib ja osaleb koostamisoperatsiooni ettevalmistamisel vastavalt koostamise tehnoloogilisele protsessile,
vajaduse korral annab vajalikke selgitusi ja organiseerib tootmist. Jalgib koostatavate detailide kvaliteetsust,
vajadusel teeb detailide kontrollmdotmist, veendumaks kvaliteedinduete taitmises.

Teadmised:

a) koostamisseadmed, nende kasutuspdhimétted;
b) lukkspeat6dd;

c) rihtimine ja markimine;

d) liitetOUbid;

e) tehniline joonestamine;

f) algteadmised CAD tarkvarast;

g) algteadmised 3D printimisest;

h) detailide baseerimise alused,;

i) md6tmete kontrollimise meetodid ja vahendid;

j) tolerantsid ja istud;

k) detailide defektid ja nende tuvastamise meetodid;

I) koostamisvahendid, nende t66pdhimdtted;

m) ohutusnéuded (tuletddde tuleohutusnduded, t66keskkonnale esitatavad pohinduded jne.);
n) esmaabi andmise pdhimdtted;

0) detailide kohtkuumutuse ja -jahutuse meetodid, mdétevahendid.

Hindamismeetod(id):
kirjalik test, praktiline t66.

B.2.3 Toote koostamine ja jooksev kontroll EKR tase 5

Tegevusnaitajad:

1. Valmistab ette detaile keevitamiseks. Koostab tooteid lahtuvalt tehnilisest dokumentatsioonist ja tehnoloogilisest
protsessist, kasutades vajalikke md6tmis-, markimis- ja sobitamistehnikaid. Vajadusel teeb ettepanekuid toote
tehnoloogilise protsessi parendamiseks.

2. Kontrollib tehnoloogilise protsessi jargimist: jélgib koostamisel tehnilises dokumentatsioonis esitatud
kvaliteedinbudeid, kontrollib t66 kdigus koostemdotude tépsust ja nduetele vastavust; veendub visuaalse kontrolli
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tulemusel et koost vastab nduetele; kontrollib mdbteriistadega vajalike mddtmete tapsust. Vigade ilmnemisel
parandab need. Annab néu mittevastavuste likvideerimiseks ja praaktoodete kasitluseks.

Teadmised:

a) koostamistehnoloogia p&himétted;

b) pneumaatika ja hiidraulika elemendid;
c) elektri-, pneumo- ja hidraulikaskeemid;
d) tugevusodpetus;

e) tehniline joonestamine;

f) masinaelemendid;

g) lukksepat®dd;

h) standardtooted;

i) materjalid, nende omadused ja téhistused;
j) tolerantsid ja istud.

Hindamismeetod(id):
kirjalik test, praktiline t60.

B.2.4 Kvaliteedikontroll ja defektide parandamine EKR tase 5

Tegevusnaitajad:

1. Kontrollib nii visuaalse vaatluse teel kui ka vajalikke mdotevahendeid kasutades koostu kvaliteeti, veendumaks,
et see vastab tehnilises dokumentatsioonis esitatud nduetele. Veendub istude ja I6tkude vastavuses, tihendite,
vedrustuse jms. tddkorras olemises, pneumo- ja hidroststeemide kvaliteetsuses ning kogu koostu komplektsuses.
2. Parandab kontrollimise kaigus ilmnenud defektid. Reguleerib ja parandab koostu tédomadusi. Vétab vastu
otsuseid suuremate mittevastavuste kérvaldamiseks.

3. Kontrollib toote vastavust tehnilises dokumentatsioonis margitud nduetele ja fikseerib tulemuse ettendhtud korras.
Anallisib koostamisel esinenud hélvete pdhjuseid ja teeb ettepanekud mittevastavuste kérvaldamiseks.

Teadmised:

a) koostamisdefektide tekkepdhjused, nende ennetamise meetodid;

b) kooste kvaliteedi kontrolli meetodid,

¢) kontrolimdéteriistad ja -instrumendid , nende kasutamine (erinevad Sabloonid, joonlaud, nihik, endoskoop,
boroskoop);

d) lasermdbteriistad.

Hindamismeetod(id):
kirjalik test, praktiline t66

B.2.5 Troppimistodde tegemine EKR tase 4

Tegevusnaitajad:

1. Haagib téstetroppidega t66ks vajalikud materjalid ja juhendab kdemarkide véi muul viisil kraanajuhi t66d, jargides
todohutusndudeid. Ladustab materjalid selleks ettenahtud kohta.

2. Juhib materjalide ladustamisel ja teisaldamisel mehitamata tdsteseadet, jargides té6ohutusndudeid ja etteantud
todjuhiseid.

Teadmised:

a) lastide haardevahendid;

b) tostetébde tegemise eriparad erinevate tdsteseadmetega;
c) troppimistdddel kehtivaid ohutusnduded;

d) koorma peale- ja mahalaadimise p&himétted;

e) troppimistdddel kasutatav signaalmargistik;

f) sidevahendi abil kraanajuhi t66 juhendamise pdhimétted.

B.2.6 T66 korraldamine ja to6tajate juhendamine |EKR tase 5

Tegevusnditajad:

1. Planeerib ette tegevusi oma tegevusvaldkonnas, juhindudes etteantud tdédplaanist ja ettevotte tddsisekorra
eeskirjadest ning arvestades vbimalike muutustega.

2. Lahtudes ettevotte tédkorraldusest kavandab, arvestab ja organiseerib ressursse (aeg, materjalid, té6tajate
t6daeg, todvahendid, isikukaitsevahendid jm) Ulesannete taitmiseks ja annab aru td6de kaigust. Teeb kindlaks,
milliseid ressursse on vaja, teeb ettepanekuid nende muretsemiseks.
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3. Minimeerib materjalikulu, j&rgides tapselt etteantud t66juhiseid ning kasutades ratsionaalseid t66votteid.

4. Jalgib tootmisgraafiku tdhtaegadest kinnipidamist ja kasutab oma t66aega efektiivselt.

5. Kasutab ara t66pingi mitmesuguseid tehnoloogilisi véimalusi aja kokkuhoiu saavutamiseks ja kvaliteedi
tagamiseks.

6. L&htudes ettevotte tddkorraldusest delegeerib t6id asjakohaselt ja diglaselt.

7. Korraldab juhendatavate t66d, juhendab neid t66 tegemisel ning annab nende t6dle hinnangu. Teeb ettepanekuid
tdiendava valjadppe vajaduse osas.

8. Teeb oma péadevuse piires ettepanekuid tdokorralduse parendamiseks.

Teadmised:

a) oma struktuuritiksuse roll ja seosed ettevotte teiste Uksustega;
b) td6seadusandluse alused;

¢) dokumendihalduse ja asjaajamise alused;

d) meeskonnat66 pohimétteid;

e) t60keskkonna ja tédohutuse nduded.

Hindamismeetod(id):
kirjalik test, praktiline t66

C-osa
ULDTEAVE JA LISAD

C.1 Teave kutsestandardi koostamise ja kinnitamise kohta ning viide ametite klassifikaatorile

1. Kutsestandardi téhis kutseregistris 10-15062015-3.3/5k

2. Kutsestandardi koostajad Juri Riives, IMECC

Allan Mark, AS Norma

Juhan Anvelt, Norcar-BSB Eesti AS
Grigori GerSman, Ensto Ensek AS
Anu Tuuksam, SA Innove

3. Kutsestandardi kinnitaja Masina-, Metalli- ja Aparaaditédstuse Kutsendukogu
4. Kutsendukogu otsuse number 11

5. Kutsendukogu otsuse kuupéev 15.06.2015

6. Kutsestandard kehtib kuni 06.12.2015

7. Kutsestandardi versiooni number 5

8. Viide Ametite Klassifikaatorile (ISCO 08) 7222 Todriistavalmistajad jms t66lised
9. Viide Euroopa kvalifikatsiooniraamistikule (EQF) 5

C.2 Kutsenimetus voorkeeles

Inglise keeles Assembler, level 5

Vene keeles cnecapb-coopLumK

C.3 Lisad

Lisa 1 To6osad ja toollesanded



https://www.kutseregister.ee/ctrl/et/Standardid_Lisa/downloadFile/10564413

