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KUTSESTANDARD

Puidupingioperaator, tase 4

Kutsestandard on dokument, milles kirjeldatakse t66d ning 166 edukaks tegemiseks vajalike oskuste, teadmiste ja
hoiakute kogumit ehk kompetentsusndudeid.
Kutsestandardeid kasutatakse dppekavade koostamiseks ja kutse andmiseks.

Kutsenimetus Eesti kvalifikatsiooniraamistiku
(EKR) tase
Puidupingioperaator, tase 4 4
A-osa

KUTSEKIRJELDUS

A.1 T66 kirjeldus

Puidupingioperaator on oskusté6taja, kes t66tab mdoblitddstuse vdi puidutddtlemise ettevotetes. Tema 166
eesmargiks on puidust v6i puidupdhistest materjalidest toorikute t6étlemine, mida ta teeb séltuvalt tasemest kas
erinevatel Uheoperatsioonilistel puidutdéétlemise té6pinkidel véi mitmeoperatsioonilistel puidutéétlemisseadmetel voi
CNC puidutodtlemiskeskustel.

Ta tunneb oma t66s kasutatavate puidutdotlemise tédpinkide, seadmete ja CNC td6tlemiskeskuste ehitust ja
t66pohimdtteid, kasutatavate puit- ja puidupdhiste materjalide omadusi ning toodete kvaliteedile kehtestatud
ndudeid.

Puidupingioperaatori kutsealal on vélja t66tatud kutsestandardid kahel EKR tasemel:
* Puidupingioperaator, tase 3
* Puidupingioperaator, tase 4

Selles kutsestandardis kirjeldatakse puidupingioperaator, tase 4 kutsealast kompetentsust.

Puidupingioperaator, tase 4 kasutab oma t66s puidust ja puidupdhistest materjalidest detailide valmistamiseks nii
mehaanilise kui l16iketdotlustehnoloogia abil mitmeoperatsioonilisi puidutdotlemisseadmeid ja CNC toétlemiskeskusi.
Ta juhindub oma t66s etteantud td6llesandest ja tehnilisest dokumentatsioonist ning vastutab oma 166 kvaliteetse
tulemuse eest.

Selle taseme puidupingioperaator on véimeline votma iseseisvalt vastu otsuseid t66 kdigus tekkinud probleemide ja
olukordade lahendamiseks ning vajadusel juhendama seadmel t6étavaid abit6dlisi.

A.2 Tooosad

A.2.1 Puidu ja puidupdhiste materjalide mehaaniline ja I16iketd6tlemine mitmeoperatsioonilistel
puidutdétlemisseadmetel ja CNC puidutédtiemiskeskustel

. Tehnilise dokumentatsiooniga tutvumine

. Nouetekohase tédkoha korraldamine

. Ohutusnéuete jargimine

. Toorikute ja abimaterjalide ettevalmistamine ja kontrollimine
. Seadme korrasoleku kontrollimine

. Mitmeoperatsioonilise seadme seadistamine t66ks

. CNC puidutdétlemiskeskuse seadistamine t66ks

. Puidust vdi puidup6hisest materjalist detaili valmistamine

. Kvaliteedi kontrollimine

10. Detailide ladustamine
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A.3 T66 keskkond ja eripdra

Puidupingioperaatori tddaeg vdib sbltuvalt todandjast olla vahetustega, tdédgraafiku alusel. Té6tempo vbib periooditi
olla kiire ja pingeline.
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Tdokeskkond asub siseruumides ja on mirarikas ning puidutolmune. Té6keskkonnaohutuse nbuete eiramine voib
pdhjustada t66dnnetuse voi vdimaliku pisiva tervisekahjustuse voi kutsehaigestumise.

A.4 Toovahendid

Mitmeoperatsioonilised puidutéétlemisseadmed, CNC puidutédtiemiskeskused, mddtevahendid (nihik, mdodulint,
kaliiber jne)

A.5 T6oks vajalikud isikuomadused

Kutsealal t66tamine eeldab matemaatilis-loogilist véimekust ja analliisioskust, ruumilist kujutlusvéimet,
koordinatsiooni ning fldsilist vastupidavust, tehnilist taiplikkust, tdpsust ja vastutustunnet. Kérgendatud ja pidev
tahelepanu t66 protsessi jalgimisele eeldab vaimset pingetaluvust.

A.6 Kutsealane ettevalmistus

Selle taseme puidupingioperaatoril on erialane kutseharidus vdi ta on oma erialased oskused omandanud praktilise
t66kogemuse kaigus.

A.7 Enamlevinud ametinimetused

Puidupingioperaator, puidupingitddline, pingijuht, CNC operaator, CNC pingioperaator, CNC t66tlemiskeskuse
operaator

B-osa
KOMPETENTSUSNOUDED

B.1 Kutse struktuur

Puidupingioperaator, tase 4 kutse saamiseks on vaja téendada kompetentsid B.2.1 - B.2.2.

B.2 Kompetentsid

KOHUSTUSLIKUD KOMPETENTSID

B.2.1 Puidu ja puidupdhiste materjalide mehaaniline ja I16iketdé6tlemine EKR tase 4
mitmeoperatsioonilistel puiduté6tlemisseadmetel ja CNC puidutédtiemiskeskustel
Tegevusnaitajad:

1. Tutvub tdé6Ulesande taitmiseks vajaliku tehnilise dokumentatsiooniga ning veendub, et see on selge ja arusaadav.
Vajadusel tdpsustab tédulesande sisu.

2. Korraldab etteantud té6ilesandest lahtuvalt nii oma kui seadmel v6i CNC puidutddtlemiskeskusel todtavate
abitbdliste tddkohad, pidades silmas optimaalset materjalikasutust, téddeldavate toorikute médtusid, kogust ja
kvaliteeti, samuti td6tlemiskeerukust ja puidutédtiemisseadme véimalusi.

3. Veendub, et tddkoha vahetu Idhedus on korras ja ohutu. Jargib t6otervishoiu- ja ohutusndudeid ning kontrollib, et
t66ks vajalikud isikukaitsevahendid (prillid, kindad, turvajalandud jm) on olemas ja korras.

4. Organiseerib téokohta tehnilisele dokumentsatsioonile vastavad toorikud ning detailide ladustamiseks vajaliku
transportvahendi (kaubaalus, karu jm).

Kontrollib Gle té6tlemiseks vajalike abimaterjalide (liim, servakant, spoon jm) olemasolu ning nende vastavuse
tehnilise dokumentatsiooni nduetele.

Kontrollib Gle Sabloonide ja rakiste korrasoleku.

5. Vaatab (le ja veendub seadme vdi CNC puidutodtlemiskeskuse todorgani, moote- ja kaitseseadmete ning
jaatmedrastuse susteemi korrasolekus.

CNC puidutodtlemiskeskuse puhul lllitab keskuse ja abiseadmed t66le ning veendub, et nende t66s ei esine halbeid.
Kontrollib Gle tehnoloogiaprotsessis vajalike parameetritega surudhu, tédorgani todtemperatuuri jm nduetele
vastavuse ning abiseadmete korrasoleku.

Kontrollib seadmes v6i CNC puidutdotlemiskeskuses paiknevate I6ikeriistade, linv- ja abimaterjalide vastavust
tehnilisele dokumentatsioonile ning nende korrasolekut.
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6. Kontrollib detaili td6tlemiseks vajaliku juhtprogrammi olemasolu. Vajadusel koostab voi korrigeerib olemasolevat,
sisestades programmi tooriku t66tlemiseks sobivad arvnéitajaid, valides ja aktiveerides tooriku t66tlemiseks
vajalikud tddorganid.

Mehaanilisel tdétlemisel seadistab tehnoloogiale vastavad parameetrid (temperatuur, surve jm).

Loiketddtlemisel vajadusel valib ja paigaldab seadmesse sobiva I6ikeriista ja lihvmaterijali.

Seadistab abiseadmed ja valmistab seadistuse kontrollimiseks proovidetaili.

7. Kontrollib detaili td6tlemiseks vajaliku juhtprogrammi olemasolu. Vajadusel korrigeerib seda, sisestades
programmi tooriku t66tlemiseks sobivad arvnditajaid ja lisab/eemaldab tédoperatsioone.

Paigaldab vajadusel keskuse t6driista hoidikusse uue Idikeriista, kirjeldab ja aktiveerib selle keskuses.

Seadistab keskuse td6laua, abiseadmed, paigaldab Sabloonid ja rakised vastavalt t6édeldava tooriku médtmetele,
valmistab seadistuse kontrollimiseks proovidetaili.

8. Valmistab seadmel mehaaniliselt (pressib, servapealistab jm) véi 16iketodtlemise teel (saeb, hddveldab, puurib,
freesib, treib, lihvib) toorikuid, rakendades ergonoomilisi ja ohutuid t66votteid.

9. Hindab pisteliselt t66 kaigus detaili vastavust tdollesandes (t66joonisel) antud mdbdtudele ja kvaliteedinbuetele,
kontrollides visuaalselt voi kasutades selleks modtevahendeid, kaliibreid, etalondetaile jm.

10. Ladustab detailid neid vigastamata, ohutult ja jargneva tehnoloogias ettenédhtud operatsiooni tarvis kdeparaselt.
Vajadusel puhastab detailid tdiendavalt enne ladustamist.

Teadmised:

1) seadmete konstruktsioonid ja nende tehnoloogiaalased vdimalused;

2) seadme juhtprogrammis navigeerimise loogika;

) 16ikeriistad ja lihvmaterjalid;

) mdbtmise ja kontrollimise vahendid ning nende kasutamise pdhimébtted;

) puidu ja puidupbhiste materjalide 16iketd6tlemise péhimotted:;

) puidu ja puidupbhiste materjalide mehaanilise t&66tlemise pohimotted;

) puidu- ja puidupdhistest materjalidest toodete tehnilise ja CAD joonestamise alused;

) puidu ja puidupbhiste materjalide mehaanilised ja fllsikalised omadused ning puidu rikked;
) tobtervishoiu- ja té6ohutusnduded;

0) detailide t66tlemiseks vajalikud abimaterjalid ning nende mehaanilised ja fllisikalised omadused;
1

3
4
5
6
7
8
9
1
11) ladustamise pohimétted.

KUTSET LABIVAD KOMPETENTSID

B.2.2 Puidupingioperaator, tase 3 kutset labiv kompetents EKR tase 4

Tegevusnaitajad:

1. Arvutikasutamise oskused (vt. lisa 1): arvuti- ja internetikasutamise pohitded, internetiturvalisuse péhimétted,
baasoskused erialasest CAD joonestamisest.

2. Kasutab oma t66eesmarkide saavutamiseks kdiki omandatud valdkonnaspetsiifilisi teadmisi ja oskusi ning
valmistab kvaliteetseid tooteid, mis vastavad etteantud tehnilisele dokumentatsioonile.

3. Peab kinni tdhtaegadest ja tehnoloogiast tulenevast marsruudist.

4. On tépne, kasutab oma aega efektiivselt, toétab slisteemselt ja organiseeritult ning jargib etteantud juhiseid,
protseduure ja ohutusndudeid.

5. Kasutab vdimalusi enesearendamiseks ning oma oskuste tdiendamiseks.

6. Td66d tehes analiitsib ta enda ning abitddliste tegevusi ja t66s ette tulnud probleeme. On véimeline suhtuma
moistvalt kriitikasse, suudab sellest jareldusi teha ja 6ppida.

7. Saab aru tootmisprotsessist tervikuna, mdistab enda rolli ja vastutust selles.

Hindamismeetod(id):
Seda kompetentsi voib hinnata teiste kutsestandardis toodud kompetentside hindamise kaigus.

C-osa
ULDTEAVE JA LISAD

C.1 Teave kutsestandardi koostamise ja kinnitamise kohta ning viide ametite klassifikaatorile

1. Kutsestandardi téhis kutseregistris 16-17122017-1.2/1k
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2. Kutsestandardi koostajad Robert Pajussaar, Kalla M6dbel ou
Margus Proos, Kose Vesi OU
Rene Serg, Haapsalu Uksetehas AS
Zigmontas Strepaitis, EVO PRO OU
Tenno Teder, Standard AS
Aulika Riisenberg, SA Innove

3. Kutsestandardi kinnitaja Metsanduse Kutsendukogu

4. Kutsendukogu otsuse number 9

5. Kutsendukogu otsuse kuupaev 17.12.2017

6. Kutsestandard kehtib kuni 16.12.2022

7. Kutsestandardi versiooni number 1

8. Viide Ametite Klassifikaatorile (ISCO 08) 7523 Puidutdétluspinkide seadistajad ja operaatorid

9. Viide Euroopa kvalifikatsiooniraamistikule (EQF) 4

C.2 Kutsenimetus voorkeeles

Inglise keeles Woodworking Machine Operator, level 4
Vene keeles Onepartop nepesoobpabaTbiBatolWero cTaHka
C.3 Lisad

Lisa 1 Arvuti kasutamise oskused

Lisa 2 Kutsestandardis kasutatud moisted



https://www.kutseregister.ee/ctrl/et/Standardid_Lisa/downloadFile/10673510
https://www.kutseregister.ee/ctrl/et/Standardid_Lisa/downloadFile/10673511

