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KUTSESTANDARD

Omblustehnoloog, tase 6

Kutsestandard on dokument, milles kirjeldatakse t66d ning 166 edukaks tegemiseks vajalike oskuste, teadmiste ja
hoiakute kogumit ehk kompetentsusndudeid. Kutsestandardeid kasutatakse dppekavade koostamiseks ja kutse
andmiseks.

Kutsenimetus Eesti kvalifikatsiooniraamistiku
(EKR) tase
Omblustehnoloog, tase 6 6
A-osa

KUTSEKIRJELDUS

A.1 T66 kirjeldus

Omblustehnoloog téétab tekstiili-, réiva- ja nahktoodete tootmisega tegelevas ettevéttes vdi muus dmblemisega
tegelevas ettevottes.

Tema pohitdd on tootmise efektiivne korraldamine ning vastutamine etteantud Ulesannete kvaliteetse ja tdhtajalise
taitmise eest.

Omblustehnoloogi tédiilesannete hulka kuuluvad tootmise planeerimine, tootmisprotsesside projekteerimine,
tootmisprotsessi struktuuri planeerimine, tootmise efektiivsuse analtls, sh tédkorraldus ja tdduurimine. Tehnoloog
tegeleb ka tdotajate oskuste hindamise ja tdienddppe korraldamisega. Oluline on informatsiooni vahendamine
struktuuritksuste vahel.

Omblustehnoloog peab tundma tehnoloogilist protsessi, dmblustehnoloogiat, Smblusmaterjale, tootmisvahendeid,
seadmeid ja masinaid.

Ta peab tundma ja oskama rakendada kvaliteedijuhtimise meetodeid ja péhimétteid, tegevusvaldkonda reguleerivaid
standardeid ja digusakte.

A.2 Tooosad

A.2.1 Tootmise planeerimine ja analidsimine

1. Tootmisprotsesside projekteerimine.

2. Tootmisvdimsuse arvestamine.

3. Tootmise planeerimine ja tulemuste anallisimine.

A.2.2 Tootmisprotsesside ettevalmistamine

1. Toote tehnoloogilise jarjestuse koostamine.

2. Masinate ja seadmete jarjestuse korraldamine.
3. Operatsioonide t6dnormide véljatédtamine.

4. Todjaotuse koostamine.

5. Tootmislogistika korraldamine.

A.2.3 T6duurimine ja analldsimine

1. Té6operatsioonide uurimine ja analilsimine.
2. Téojoudluse uurimine ja anallusimine.

3. Tédkoha ergonoomika uurimine ja analtls.
4. Tootmiskulude analtisimine.

A.2.4 T66 korraldamine

1. T66kohtade paigutamine.

2. Té6koha korraldamine.

3. Tdéboperatsioonide ajaline tasakaalustamine.
4. Tdé6tasu andmete kontrollimine.

5. Tootmisplaani téitmise jélgimine ja tagamine.
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A.2.5 Kvaliteedi ohjamine

1. Jooksva kontrolli tegemine toote valmistamise ajal.

2. Tekkinud vigade analliisimine ja parendamise korraldamine.
3. Materjalide kvaliteedi kontrollimine.

A.2.6 Toodete valmistamise korraldamine

1. Ombluseelsete tegevuste korraldamine.

2. Omblustegevuste korraldamine.

3. Toote tehnoloogilise dokumentatsiooni koostamine.
4. Omblusjargsete tegevuste korraldamine.

A.2.7 Toodtajate valjabpetamine ja juhendamine
1. Tootajate oskuste hindamine ja analtilisimine.
2. Téo6tajate juhendamine ja Gpetamine.

A.3 T66 keskkond ja eripdra

Omblustehnoloogi t66 on lldjoontes fikseeritud (40 tundi nddalas), kuid séltuvalt kokkulepetest tddandjaga,
tootmisvajadusest voi muudest todkorralduse eriparadest vdidakse td6tada ka paindliku graafiku alusel.
Omblustehnoloogi t&6 toimub siseruumides.

T66 on emotsionaalselt pingeline, vastutusrikas ja stressirohke.

Sdltuvalt td6kohast ja kasutatavatest materjalidest voivad riskiteguriteks osutuda toé6keskkonnas esinev tekstiilitolm,
mira ja toote valmistamisel kasutatavad kemikaalid (liimid, kuumtédtlemisel voi puhastamisel eralduvad toksilised
aurud jne).

A.4 Té6vahendid

Arvuti, erialased tarkvaraprogrammid, printer, joonestusvahendid (pliiats, joonlaud jne), médtmisvahendid (mdddulint
jne), mitmesugused dmblusseadmed ja -masinad, kdérid ja muud vajalikud abivahendid, td6uurimise vahendid.

A.5 T66ks vajalikud isikuomadused

Vajalik on inimeste ja materiaalsete ressursside juhtimise oskus, orienteeritus tulemusele ja paindlikkus. Edukas
tédtamine kutsealal eeldab pidevat enesetdiendamist.

Kutse eeldab iseseisvat ja Kiiret otsustamis- ning vdga head organiseerimisvdimet. T66 nduab probleemide
nagemise ja nende lahendamise oskust, veenmis- ja argumenteerimisoskust, pinge- ja stressitaluvust ning
korrektsust ja tdpsust té6ga seonduvate juhendite téitmisel. T66ga toimetuleku oluliseks eelduseks on vaga hea
suhtlemisoskus, enesekindlus, enesekehtestamine, vdime inimesi mdjutada ning oskus kujundada koostédvalmis
meeskond.

A.6 Kutsealane ettevalmistus

Omblustehnoloogina téétavad (ildjuhul inimesed, kellel on erialane kérgharidus.

A.7 Enamlevinud ametinimetused

Tehnoloog, tdéuurija, dmblustehnoloog, tdékorraldaja, tootmisjuht, liinijuht, tootmisplaneerija, t66dpetaja,
kvaliteedispetsialist.

B-osa B
KOMPETENTSUSNOUDED

B.1 Kutse struktuur

Omblustehnoloog, tase 6 kutse taotlemisel on ndutav kéikide (B.2.1 - B.2.12) kompetentside tdendamine.

B.2 Kompetentsid
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KOHUSTUSLIKUD KOMPETENTSID

B.2.1 Tootmise planeerimine ja analiiiisimine |EKR tase 6

Tegevusnditajad:

1. Projekteerib koosttds spetsialistidega (ehitajad, arhitektid jne) ettevotte tootmisliinide (ettevalmistus, juurdelikus,
O6mblus, viimistlus), ladude ja muude tootmisega seotud ruumide paigutuse, l&htudes etteantud té6llesandest,
tooteliigist ja muudest tingimustest (ruumi suurus, véimalik inim- ja tehniline ressurss, finantsid vm).

2. Arvestab efektiivsema tegevuse korraldamiseks vélja ettevotte optimaalse tootmisvdimsuse, arvestades
olemasolevat inim- ja tehnilist ressurssi.

3. Koostab tootmisplaani. Analllsib senise tegevuse tulemusi ettevotte tootmise téhustamiseks, vajadusel planeerib
ja viib ellu vajalikud parendustegevused.

Teadmised:

a) dmblusvaldkonna tootmise liigid (nt individuaaltootmine, t6dstuslik tootmine jne);
b) toodete liigid (nt kerged rdivad, Ulerbivad, pesu, kodutekstiil, spordirbivad jne);
¢) tootmisvahendid, seadmed ja masinad, nende t66p&himote ja kasutusvoimalused;
d) tootmisprotsessist tulenevad nduded ehituskonstruktsioonile;

e) toote tehnoloogilise jarjestuse koostamise pdhimbtted;

f) tootmisliini véimsuse arvestamise alused;

g) tdokeskkonnale esitatavad nduded (nt ventilatsioon, valgustus, temperatuur jne);
h) té6tervishoiu-, tddohutus- ning elektriohutusnduded;

i) tootmislogistika - Uldine laomajandus ja -ressursid;

j) tasuvusarvestuse koostamise péhimétted;

k) organsatsiooni struktuur réivatddstusettevotetes;

) kutsealane terminoloogia.

Hindamismeetod(id):
Nouetekohase projekti koostamine, selle esitlemine (suuline intervjuu).

B.2.2 Tootmisprotsesside ettevalmistamine EKR tase 6

Tegevusnaitajad:

1. Valib koostdds spetsialistidega (konstruktor-modelleerija, mehaanik jne) toote valmistamiseks vajalikud masinad
ja seadmed, maarab kindlaks toote detailide ja sélmede dmblemise jarjekorra.

2. Korraldab tulenevalt toote valmistamise tehnoloogilisest jarjestusest masinate ja seadmete optimaalse paiknemise
liinil.

3. Todtab vélja toote valmistamiseks vajalike operatsioonide t66normid, kasutades vdimalusel erialaseid
tarkvaraprogramme.

4. Koostab koondoperatsioonide jaotuse, arvestades td6tajate oskusi ja seadmete véimalusi.

5. Korraldab liinidevahelise logistika: materjalide, dokumentide, pool- ja valmistoodete likumise liinide vahel.

Teadmised:

a) toodete liigid (nt kerged rdivad, Ulerdivad, pesu, kodutekstiil, spordirdivad jne);
b) tootmisvahendid, seadmed ja masinad, nende t66pdhimote ja kasutusvdimalused;
c) toote tehnoloogiline jarjestus (jagamatud ja koondoperatsioonid);

d) t66 normeerimise alused;

e) tédkorralduse alused;

f) tootmisliini véimsuse arvestus;

g) tootmise siselogistika;

h) kutsealane terminoloogia;

i) toote tehniline dokumentatsioon;

j) téotervishoiu-, tdéohutus- ning elektriohutusnéuded;

k) erialased tarkvaraprogrammid.

Hindamismeetod(id):
Nouetekohase projekti koostamine, selle esitlemine (suuline intervjuu).

B.2.3 T66uurimine ja analiilisimine EKR tase 6

Tegevusnaitajad:
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1. AnallUsib tdéoperatsioonidel kasutatavaid t66votteid ja tdoliigutusi ning mdddab nende sooritamiseks kuluvat
aega, kasutades erinevaid uurimismeetodeid ja -vahendeid (m&btekell, stopper, kaamera, fotoaparaat vm).
Anallisib saadud tulemusi ja to6tab tédoperatsioonide jaoks vélja efektiivsemaid t66votteid ja -meetodeid.

2. Mdbdab erinevate meetoditega (t66péeva pildistamine pideva vaatluse ja hetkevaatluse teel, abi- ja normaalaja
uurimine, kronometreerimine jne) tddpaeva ajalist kasutust. Maarab erinevaid meetodeid (nt Stegemerteni meetod)
kasutades tOdtajate t66jdudluse.

3. Anallilisib saadud tulemusi ja t6étab vélja ratsionaalsemaid ja efektiivsemaid meetodeid té6tajate t66jdudliuse
suurendamiseks.

4. Uurib ja mdddab t66tingimusi tédkohas (temperatuur, mira, valgustus, dhuniiskus jne) ja tédkorraldust
(tbdvahendite, detailide ja pooltoodete paigutus t66- ja abilaudadel, tddkoha seotus teiste té6kohtadega ja
transporditsooniga jne). Analitsib saadud andmeid t66ergonoomika seisukohast lahtudes ja td6tab valja meetodeid
todkoha ergonoomilisemateks lahendusteks.

5. Analiiisib tootmiskulusid (nii inim- kui ka materiaalne ressurss) ja teeb ettepanekuid kulutuste optimeerimiseks.

Teadmised:

a) td6uurimiseks kasutatavad meetodid ja m&6tmisvahendid;
b) toote tehnoloogiline jarjestus (jagamatud ja koondoperatsioonid);
¢) t66 normeerimise alused;

d) toékorralduse alused;

e) t66koha organiseerimise alused;

f) td6operatsiooni meetodid;

g) nduded t6dkoha ergonoomikale;

h) tootmiskulude analls;

i) MTM - meetodi aja m&6tmise alused;

j) erialased tarkvaraprogrammid;

k) to6tervishoiu-, tédohutus- ning elektriohutusnéuded.

Hindamismeetod(id):
Nouetekohase projekti koostamine, selle esitlemine (suuline intervjuu).

B.2.4 T66 korraldamine EKR tase 6
Tegevusnaitajad:

1. T66tab vélja ja korraldab tédkohtade paigutamise liinil, tagamaks detailide ja pooltoodete optimaalse liikumise
protsessis.

2. Komplekteerib té6koha vajalike seadmete ja abivahenditega. Seadistab ise vdi korraldab masina seadistamise
vajalikuks t6doperatsiooniks.

3. T66 operatiivne korraldamine Iahtuvalt inimeste oskustest, jdudlusest ja muudest asjaoludest (masin l&heb rikki,
t66taja jaéb haigeks vm).

4. Kontrollib ja edastab td6tajate t66 tasustamiseks vajalikke andmeid.

5. Jalgib tootmisplaani taitmist ja tagab tellimuste digeaegse ja nduetele vastava valmimise.

Teadmised:

a) toote tehnoloogiline jarjestus (jagamatud ja koondoperatsioonid);

b) toodete liigid (nt kerged rdivad, Ulerdivad, pesu, kodutekstiil, spordirdivad jne);
¢) tootmisvahendid, seadmed ja masinad, nende t66pdhimote ja kasutusvoimalused;
d) tédkorralduse alused;

e) td6koha organiseerimise alused;

f) nduded t66koha ergonoomikale;

g) tdboperatsiooni meetodid;

h) t66 normeerimise alused;

i) t66tasu arvestamise alused;

j) tddlepinguseadus;

k) tddtervishoiu-, tddohutus- ning elektriohutusnduded;

) erialased tarkvaraprogrammid.

Hindamismeetod(id):
Nouetekohase projekti koostamine, selle esitlemine (suuline intervjuu).

B.2.5 Kvaliteedi ohjamine EKR tase 6

Tegevusnaitajad:
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1. Korraldab kontrollimise vdi kontrollib ise toote valmistamise protsessi ja selle vastavust toote tehnoloogilisele
dokumentatsioonile ning etteantud kvaliteedinduetele.

2. Koost66s erinevate spetsialistidega (nt konstruktor-modelleerija, dmbleja, mehhaanik vm) anallidsib tekkinud vigu
ja selgitab vélja nende pbhjused (I6ikeviga, dmblusviga, kanga eripara vm). Korraldab vigade parandamise.

3. Korraldab kvaliteedikontrolli 1&biviimist tootmiseks saabunud materjalile, kasutades selleks erinevaid meetodeid
(venitamine, pesemine, kulutamine vm). Veendub, et materjal vastab kvaliteedinbuetele ja on sobiv toote tootmiseks
(kontrollib venivust, hédrdekindlust, varvi pusivust ja vastavust néidisele jne). Vajadusel teeb ettepanekuid materjali
véljavahetmiseks voi muutmiseks.

Teadmised:
a) toodete liigid (nt kerged rdivad, Ulerdivad, pesu, kodutekstiil, spordiréivad jne);

)
¢) toote valmistamise tehnoloogiad ja t66tlemisviisid;
d) materjalide liigid ja omadused;
e) materjalile esitatavad kvaliteedinbuded;
f

g) tehnoloogilised, konstruktsioonilised, 16iketehnilised ja istuvusvead, nende ennetamine ja parendamine;
h) toote tehniline dokumentatsioon;

i) kvaliteedi kontrollimise meetodid ja vahendid tootmisprotsessi osades;

j) todtervishoiu- ja té6ohutusnduded.

Hindamismeetod(id):
Nouetekohase projekti koostamine, selle esitlemine (suuline intervjuu).

B.2.6 Toodete valmistamise korraldamine EKR tase 6

Tegevusnaitajad:

1. M&arab ldhtuvalt tootmisplaanist dmbluseelsete tegevuste jarjekorra: materjalide ettearvestamine, paigutuse
koostamine, juurdelbikus, detailide ettevalmistamine (tikkimine, dubleerimine jne) ja komplekteerimine jne. Jaotab
t66Ulesanded.

2. Maarab lahtuvalt tootmisplaanist toote voi tellimuse valmistamise jarjekorra. Jaotab té6llesanded.

3. Koostab ja vajadusel vormistab toote tehnilise dokumentatsiooni, I&htudes etteantud tdédllesandest ja ettevottes
kehtestatud néuetest.

4. Korraldab lahtuvalt tootmisplaanist toote 6mblusjargsete tegevuste jarjekorra: viimistlus (puhastamine, kuumniiske
t6dtlemine), pakkimine, markeerimine jne.

Teadmised:

a) tehniline modelleerimine (moekohase I6ike tuletamine pdhildikest);
b) I6igete ja lekaalide valmistamise meetodid;

¢) lekaalide tehnilise paljundamise pdhimébtted;

d) tehnoloogiline dokumentatsioon ja leppemargid;

e) ratsionaalsed t66votted;

f) erialane terminoloogia.

Hindamismeetod(id):
Nouetekohase projekti koostamine, selle esitlemine (suuline intervjuu).

B.2.7 Tootajate valjabpetamine ja juhendamine EKR tase 6

Tegevusnaitajad:
1. Hindab t&6tajate oskusi, koostab td6tajate oskuste tabeli. Teeb ettepanekuid téotajate tdiend- ja imberdppeks.
2. Juhendab ja dpetab té6tajaid tehnoloogiliste operatsioonide tegemisel.

Teadmised:

a) toodete liigid (nt kerged rbivad, Ulerbivad, pesu, kodutekstiil, spordirivad jne);

b) toote valmistamise tehnoloogiad ja té6tlemisviisid;

c) dmbleja todks vajalikud t66- ja abivahendid (kdarid, eripresstallad, palistajad, kantimisseadmed, piirdejoonlauad,
Sabloonid jne);

d) 6mblustddstuses kasutatavad 6mblusmasinad (sustikpiste-, ahelpiste-, néépaugu-, nddbikinnitus-, riili- jt
masinad), nende olulisemad osad ja t66pdhimdbtted;

e) 6mblustddstuses kasutatavad dmblusautomaadid ja -seadmed (ladestus-, 16ikus-, laser- ja dubleerimisseadmed,
teipimis- ja tikkimisseadmed jne), nende t66pohimdtted ja otstarve;
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f) kuumniiske t66tlemise seadmed (trilkkrauad, pressid, aurumannekeenid jm), toodete kuumniiske t66tlemise
pdhimétted;

g) toote tehnoloogilised, konstruktsioonilised, I16iketehnilised ja istuvusvead, nende ennetamine ja parendamine;
h) erialane terminoloogia;

i) todtervishoiu- ja tdédohutusnduded;

j) ratsionaalsed t66votted;

k) t66 dpetamise meetodid.

Hindamismeetod(id):
Nouetekohase projekti koostamine, selle esitlemine (suuline intervjuu).

KUTSET LABIVAD KOMPETENTSID

B.2.8 Kvaliteedi jargimine t66s EKR tase 6

Tegevusnaitajad:

1. Jargib oma tédulesandeid, taites koiki tddeeskirju, ohutusndudeid, juhiseid ja protseduure.

2. Peab téhtsaks eetilisi tdekspidamisi ja vaartusi, ndidates Ules tegude ja sénade Uhtsust.

3. Peab kinni kokkulepitud ajakavast, tdhtaegadest ja etappidest.

4. On oma tddulesannete taitmisel vastutustundlik ja ressursse saéstva hoiakuga, arvestades protsesside ja
tegevuste finantsilist poolt.

5. On selge analitilise métlemisega, kasutab oma teadmisi téhusalt. Tunnustab uusi ideid ja arengusuundi.
6. Planeerib oma aega, toétab slisteemselt ja organiseeritult ning on vimeline tegema tulemuslikku t66d ka
pingelistes ja muutuvates olukordades.

B.2.9 Meeskonnatd6 korraldamine EKR tase 6

Tegevusnaitajad:

1. Loob head suhted kolleegide ja koostédpartneritega, suhtleb edukalt inimestega kdikidelt tasanditelt.

2. On avatud koost6ole, osaleb meeskonnatdds ja on valmis teistelt dppima. Jagab teistega kogu t66ks vajalikku
ja kasulikku informatsiooni ning tegutseb parima Uhise tulemuse saavutamise nimel. Oskab ja julgeb esitada ning
kaitsta argumenteeritult oma seisukohti.

3. Jagab oma teadmisi ja oskusi ka teiste kolleegidega, on vdimeline juhendama toote valmistamisel osalevat
meeskonda.

4. Saab aru oma rollist meeskonnas, suudab operatiivselt hinnata kujunenud olukordi ning tekkivaid konflikte ja
kaituda adekvaatselt, suhtudes mdistvalt kriitikasse.

B.2.10 Elukestva oppe protsessis osalemine EKR tase 6

Tegevusnaitajad:

1. Opib ja omandab uusi tédalaseid oskusi, meetodeid ja tehnikaid; Idheneb olukordade ja probleemide
lahendamisele innovaatiliselt ja loovalt. Vétab omaks uusi tehnoloogiaid.

2. Otsib sobivaid 6ppimisvoimalusi. Arendab oma tédalaseid teadmisi 1&bi igapaevase té6kogemuse ning
taiendoppe.

B.2.11 Keelteoskus | EKR tase 6

Tegevusnaitajad:
1. Valdab eesti keelt tasemel B2.
2. On vdimeline suhtlema nii kdnes kui ka kirjas vahemalt Ghes vodrkeeles tasemel B1.

B.2.12 Arvuti kasutamise oskus | EKR tase 6

1. Kasutab oma t66s arvutit infotdétluse ja kommunikatsiooni osas iseseisva kasutaja tasemel ning ohutuse osas
algtasemel kasutaja tasemel (vt. lisa 2).

Hindamismeetod(id):
Labivaid kompetentse hinnatakse koigi teiste kutsestandardis toodud kompetentside hindamise kaigus.
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i C-osa
ULDTEAVE JA LISAD

C.1 Teave kutsestandardi koostamise ja kinnitamise kohta ning viide ametite klassifikaatorile

1. Kutsestandardi tdhis kutseregistris 24-08112018-1.3.1/5k

2. Kutsestandardi koostajad Mare-Ann Perkmann, Tallinna Tehnikakdrgkool
Margit Kuusk, Tallinna Tehnikakdrgkool

Helle Raidvee, lives-Extra

Sirje Riimaa, Baltika

Maive Sein, Nurme Vabrik

Kaja Piirla, Miss Mary

3. Kutsestandardi kinnitaja Tehnika, Tootmise ja Té6tlemise Kutsendukogu
4. Kutsendukogu otsuse number 10

5. Kutsenbukogu otsuse kuupaev 08.11.2018

6. Kutsestandard kehtib kuni 07.11.2020

7. Kutsestandardi versiooni number 5

8. Viide Ametite Klassifikaatorile (ISCO 08) 3122 Tootleva toostuse toddejuhatajad
9. Viide Euroopa kvalifikatsiooniraamistikule (EQF) 6

C.2 Kutsenimetus voorkeeles

Inglise keeles Sewing Technologist, level 6

Vene keeles TexHonor weenHoOro Npon3soacTea
C.3 Lisad

Lisa 1 Keelte oskustasemete kirjeldused

Lisa 2 Digipadevuste enesehindamise skaala



https://www.kutseregister.ee/ctrl/et/Standardid_Lisa/downloadFile/10722642
https://www.kutseregister.ee/ctrl/et/Standardid_Lisa/downloadFile/10722643

