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KUTSESTANDARD

Keevitaja, tase 4

Kutsestandard on dokument, milles kirjeldatakse t66d ning 166 edukaks tegemiseks vajalike oskuste, teadmiste ja
hoiakute kogumit ehk kompetentsusndudeid. Kutsestandardeid kasutatakse dppekavade koostamiseks ja kutse
andmiseks.

Kutsenimetus Eesti kvalifikatsiooniraamistiku
(EKR) tase
Keevitaja, tase 4 4

Voimalikud osakutsed ja nimetused kutsetunnistusel

Osakutse nimetus Eesti kvalifikatsiooniraamistiku
(EKR) tase
Kéasikaarkeevitaja, tase 4 4
Poolautomaatkeevitaja, tase 4 4
TIG-keevitaja, tase 4 4
A-osa

KUTSEKIRJELDUS

A.1 T66 kirjeldus

Keevitaja tdé6tab pohiliselt metalltooteid ja -konstruktsioone valmistavas ettevéttes ning ehitus-, paigaldus-, hoolde- ja
remonditdddel.

Keevitaja pohitd6 on keevitustodde ettevalmistamine, tarindi koostamine vastavalt joonisele, keevisliidete teostamine
ning jareltédtlus ja tulemuse kontroll. T66 néuab jooniste lugemise oskust, t66tlemistehnoloogia ja materjalide
omaduste tundmist.

Keevitaja kutsealal on vélja td6tatud kutsed kahel tasemel:
Keevitaja, tase 3
Keevitaja, tase 4

K&esolevas kutsestandardis on kirjeldatud 4. taseme keevitaja kutsealaseid kompetentse.

Selle taseme keevitaja koostab ja keevitab mitmesuguseid keevistooteid, detaile ning ehituskonstruktsioone.
Vastutusrikkamate t6dde (kontrolli nGudvad tooted) puhul konsulteerib ja teeb koostdééd vahetu juhi voi koordinaatori
vOi meistriga.

4. taseme keevitaja kasutab oma t00s jargmisi keevitusviise: kasikaarkeevitus (MMA 111), poolautomaatkeevitus
(MIG 131, MAG 135, 136, 138) ja TIG-keevitus (141, 142).

Keevitaja 4. taseme kutse raames on vdimalik omandada ka jargmisi piiratud padevusega osakutseid:
Kéasikaarkeevitaja, tase 4

Poolautomaatkeevitaja, tase 4

TIG-keevitaja, tase 4

A.2 Tooosad

A.2.1 Tédkoha korraldamine, tootmis- ja abivahendite valimine ja ettevalmistamine
1. Td6joonise, td6juhendi ja tehnoloogilise kaardiga (WPS) tutvumine.

2. Tédvahendite valimine.

3. Keevitusvahendite valimine.

4. Keevitusseadmete seadistamine ja reziimi valimine.

5. Nouetekohase té6koha korraldamine.
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6. Isikukaitsevahendite valimine.

A.2.2 Detailide ja koostude ettevalmistamine ja koostamine
1. Detailide ettevalmistamine ja kontrollimine.
2. Koostude Ulesseadmine keevitamiseks ja nende kontrollimine.

A.2.3 Kvaliteedi kontrollimine ja defektide parandamine
1. Keevisdmbluste kontrollimine.

2. Koostu kontrollimine.

3. Defektide parandamine.

4. Loppkontrolli tegemine.

Valitavad t66osad

A.2.4 Kéasikaarkeevitustddde tegemine ja detailide jareltdotlemine
1. Késikaarkeevitustddde tegemine.

2. Vahekontrolli tegemine.

3. Valmis toote jareltddtlemine.

A.2.5 Poolautomaatsete keevitustéode tegemine ja detailide jareltd6tlemine
1. Poolautomaatsete keevitustédde tegemine.

2. Vahekontrolli tegemine.

3. Valmis toote jareltddtlemine.

A.2.6 TIG-keevitamine ja detailide jarelté6tlemine

1. Metallide keevitamine TIG-tehnoloogiat kasutades.
2. Vahekontrolli tegemine.

3. Valmis toote jareltddtlemine.

Keevitaja, tase 4 kutse sisaldab jargmisi osakutseid:

KASIKAARKEEVITAJA

A.2.1 Té6koha korraldamine, tootmis- ja abivahendite valimine ja ettevalmistamine
1. Todjoonise, t66juhendi ja tehnoloogilise kaardiga (WPS) tutvumine.

2. Té6vahendite valimine.

3. Keevitusvahendite valimine.

4. Keevitusseadmete seadistamine ja reziimi valimine.

5. Nduetekohase t6dkoha korraldamine.

6. Isikukaitsevahendite valimine.

A.2.2 Detailide ja koostude ettevalmistamine ja koostamine
1. Detailide ettevalmistamine ja kontrollimine.
2. Koostude Ulesseadmine keevitamiseks ja nende kontrollimine.

A.2.3 Kvaliteedi kontrollimine ja defektide parandamine
1. Keevisdmbluste kontrollimine.

2. Koostu kontrollimine.

3. Defektide parandamine.

4. Léppkontrolli tegemine.

A.2.4 Kéasikaarkeevitustddde tegemine ja detailide jareltdotlemine
1. Késikaarkeevitustddde tegemine.

2. Vahekontrolli tegemine.

3. Valmis toote jareltdotlemine.

POOLAUTOMAATKEEVITAJA
A.2.1 Té6koha korraldamine, tootmis- ja abivahendite valimine ja ettevalmistamine
1. Toojoonise, td6juhendi ja tehnoloogilise kaardiga (WPS) tutvumine.
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2. Téovahendite valimine.

3. Keevitusvahendite valimine.

4. Keevitusseadmete seadistamine ja reZiimi valimine.
5. Nbuetekohase tddkoha korraldamine.

6. Isikukaitsevahendite valimine.

A.2.2 Detailide ja koostude ettevalmistamine ja koostamine
1. Detailide ettevalmistamine ja kontrollimine.
2. Koostude Ulesseadmine keevitamiseks ja nende kontrollimine.

A.2.3 Kvaliteedi kontrollimine ja defektide parandamine
1. Keevisdmbluste kontrollimine.

2. Koostu kontrollimine.

3. Defektide parandamine.

4. Loppkontrolli tegemine.

A.2.5 Poolautomaatsete keevitustédde tegemine ja detailide jareltd6tlemine
1. Poolautomaatsete keevitustédde tegemine.

2. Vahekontrolli tegemine.

3. Valmis toote jareltddtlemine.

TIG-KEEVITAJA

A.2.1 Tédkoha korraldamine, tootmis- ja abivahendite valimine ja ettevalmistamine
1. Td6joonise, td6juhendi ja tehnoloogilise kaardiga (WPS) tutvumine.

2. Té6vahendite valimine.

3. Keevitusvahendite valimine.

4. Keevitusseadmete seadistamine ja reziimi valimine.

5. Nduetekohase tddkoha korraldamine.

6. Isikukaitsevahendite valimine.

A.2.2 Detailide ja koostude ettevalmistamine ja koostamine
1. Detailide ettevalmistamine ja kontrollimine.
2. Koostude Ulesseadmine keevitamiseks ja nende kontrollimine.

A.2.3 Kvaliteedi kontrollimine ja defektide parandamine
1. Keevisdmbluste kontrollimine.

2. Koostu kontrollimine.

3. Defektide parandamine.

4. Loppkontrolli tegemine.

A.2.6 TIG-keevitamine ja detailide jareltd6tlemine

1. Metallide keevitamine TIG-tehnoloogiat kasutades.
2. Vahekontrolli tegemine.

3. Valmis toote jareltddtlemine.

A.3 T66 keskkond ja eripdra

Keevitaja t66tab nii sise- kui ka vélistingimustes, td6aeg on lldjuhul fikseeritud, kuid séltuvalt ettevétte eriparast
voib olla korraldatud ka vahetustega to6tamine. T66 on médduka tempoga, tddilesanded vahelduvad. Keevitaja
peab olema valmis td6tama ebamugavas voi sundasendis, taluma temperatuurikdikumisi, kérgusi, vibratsiooni,
mura ja tolmu. To6 voib toimuda ohtlikes keskkondades, nt mahutites, ehitus- voi tddstusobjektil kbrgustes jne.

Ta peab tundma kutsealast ohutustehnikat, elektriseadmete kasutamisega kaasnevat ohutustehnikat, kasutama
asjakohaseid kaitsevahendeid ning teadma keevitusega kaasnevaid kahjulikke toimeid inimorganismile (pdletusoht,
nagemiskahjustused jne).

Keevitamisel eralduvad gaasid ja téokeskkonnas olev kivi- ja metallitolm vdivad esile kutsuda allergilisi reaktsioone.
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A.4 Té6vahendid

Keevitaja kasutab oma t66s keevitus-, gaasildike-, metallildike- ja tdsteseadmeid, elektrilisi, mehaanilisi ja
pneumaatilisi kasitéoriistu (frees, meisel, haamer, kéi jne) ning abivahendeid (rakised, pé6rdlauad, mehhaniseeritud
keevitusseadmed, s6eelektroodid jne) ja mddteriistu (Sabloonid, nurgik, méodulint, nihik jne).

A.5 T66ks vajalikud isikuomadused

Keevitaja peab oskama oma t66d iseseisvalt planeerida ja olema valmis meeskonnatddks. T66 eeldab arenenud
vastutustunnet, hoolikust ja tApsust, kuna todtatakse vaértuslike materjalidega.

Vajalik on ruumiline kujutlusvdime, hea koordinatsioon ja liigutuste tdpsus, normaalne fldsiline vorm ja ndgemine,
kontsentreerumisvdime ja pusivus.

A.6 Kutsealane ettevalmistus

4. taseme keevitajatel on Uldjuhul erialane kutseharidus. To6alane kompetentsus v6ib olla omandatud ka erialase
taiendkoolituse ja/voi praktilise tobkogemusega.

A.7 Enamlevinud ametinimetused

Keevitaja, keevitaja-koostelukksepp, keevitaja-koostaja.

A.8 Regulatsioonid kutsealal tegutsemiseks

Tuleohutuse seadus § 12 ja § 14.

B-osa
KOMPETENTSUSNOUDED

B.1 Kutse struktuur

Keevitaja, tase 4 kutse saamiseks peab taotleja tdendama kohustuslikud (B.2.1-B.2.3), labivad (B.2.7-B.2.12) ja
vahemalt kaks valitavat (kompetentside B.2.4 - B.2.6 hulgast) kompetentsi.

Késikaarkeevitaja 4. taseme osakutse saamiseks tuleb taotlejal tdendada kompetentsid:
- k6ik kohustuslikud kompetentsid (B.2.1-B.2.3);

- koik 1&bivad kompetentsid (B.2.7-B.2.12);

- kompetents B.2.4 Ké&sikaarkeevitustédde tegemine ja detailide jareltdétlemine.

Poolautomaatkeevitaja 4. taseme osakutse saamiseks tuleb taotlejal tdendada kompetentsid:
- k6ik kohustuslikud kompetentsid (B.2.1-B.2.3);

- koik 1&bivad kompetentsid (B.2.7-B.2.12);

- kompetents B.2.5 Poolautomaatkeevitust6dde tegemine ja detailide jareltddtlemine.

TIG-keevitaja 4. taseme osakutse saamiseks tuleb taotlejal tdendada kompetentsid:
- kbik kohustuslikud kompetentsid (B.2.1 - B.2.3);

- koik 1&bivad kompetentsid (B.2.7 - B.2.12);

- kompetents B.2.6 TIG-keevitamine ja detailide jareltd6tlemine.

B.2 Kompetentsid

KOHUSTUSLIKUD KOMPETENTSID

B.2.1 T66koha korraldamine, tootmis- ja abivahendite valimine ja ettevalmistamine |EKR tase 4

Tegevusnaitajad:

1. Tutvub toote td6joonise, t66juhendi ja tehnoloogilise kaardiga (WPS).

2. Valib t66 iseloomust ja tootmistingimustest I&htudes vajalikud seadmed, materjalid (koostud, detailid, elemendid
vm), tdévahendid ja tarvikud. Valib td68joonisest ja tehnoloogilisest kaardist Iahtudes keevitusviisi ja keevisliite tidbi.
3. Valib WPS-ist lahtudes vélja vajalikud keevitusvahendid (keevitustraat, -elektrood, kaitsegaas, juuretugi vm).

4. Seadistab keevitusagregaadi WPS-is maaratud reziimile ja hindab keevisbmbluse vastavust proovidetailil.
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5. Enne t66 alustamist korraldab endale oma t6616igu piires nduetekohase t66koha, jargides tuleohutusnéudeid.
Eemaldab t66koha vahetust lahedusest kdik segavad, Uleliigsed voi kergesti siittida véivad esemed. Katab
Umbritsevad tuleohtlikud pinnad sobiva kattematerjaliga.

6. Veendub enne t66 alustamist vajalike isikukaitsevahendite olemasolus ja nende korrasolekus.

Teadmised:

a) materjalide tundmine;

b) metallide ja nende sulamite omadused;

c) keevitamisel kasutatavad seadmed ja abivahendid;

d) keevitusvooluallikate ehitus ja nende toimimise pdhimdtted;

e) keevitus- ja péhimaterjalide markeeringud;

f) keevitusterminoloogia;

g) WPS (Welding Procedure Specification e keevitusprotseduuride kirjeldus
) keevitusgaaside omadused, markeeringud, kdsitsemine;

i) keevitusreziimid;

j) keevisdmbluste tahistus tédjoonistel;

k) gaasildikeseadmed, nende kasutamine;

[) ohutusnduded (6iged t66vdtted, lldteadmised esmaabi andmisest, téokeskkonnale esitatavad pdhinduded jne);

m) keevitustddde kvaliteediststeemi standardi EN-3834 pohimétted,;

n) keevitaja kvalifitseerimise standardid.

B.2.2 Detailide ja koostude ettevalmistamine ja koostamine EKR tase 4

Tegevusnaitajad:

1. Valmistab detailid ette keevitamiseks - puhastab ja vajadusel faasib keevitatavad servad, kasutades selleks
sobilikke meetodeid (nt kasitsi, mehaaniliselt, termiliselt). Teeb detailidele ettekuumutust, Idhtudes WPS-st ja
etteantud t66juhendist. M66dab detailid, veendumaks et nende méddud on vastavuses td6joonisel margituga.

2. Koostab koostud (punkt- voi traagelkeevisdmbluse abil) té6joonisest ja -juhendist ning WPS-ist Iahtudes, kontrollib
koostu vastavust tédjoonisele. Vajadusel fikseerib koostud rakiste abil.

Teadmised:

a) gaasildikeseadmed, nende kasutamine;

b) Uldteadmised gaasikeevitusest, gaasikeevitusseadmetest;

c) liitetGilibid, servakujud;

d) té6joonistel margitud tingmarkide tdhendused;

e) detailide deformatsioonid ja médtmete muutumine keevitamise kaigus;
f) mdotmete kontrollimise meetodid ja vahendid;

g) toorikute defektid;

h) faasimisseadmed, nende t66p6&himébtted;

i) ohutusnduded (biged t66votted, esmaabi andmise pohimétted, tédkeskkonnale esitatavad pdhinduded jne);
j) Uldteadmised detailide ettekuumutusest;

k) kvaliteeditasemed keevitusdefektide jargi (EVS-EN-ISO 5817).

B.2.3 Kvaliteedi kontrollimine ja defektide parandamine EKR tase 3

Tegevusnaitajad:

1. Kontrollib visuaalse kontrolli meetodit kasutades enda tehtud keevisdmblusi ning veendub, et need vastavad
tojoonisel esitatud nbuetele.

2. Kontrollib ja mé6dab koostu ning veendub, et see vastab td6joonisele ja etteantud nbuetele.

3. Parandab kontrollimise kaigus ilmnenud keevitusdefektid ja koostu kujuhalbed.

4. Parast leitud defektide parandamist teeb keevisémbluste ja koostu I6pliku kontrolli ja veendub, et need vastavad
etteantud normatiividele ja kvaliteedinbuetele.

Teadmised:

a) keevitusdefektide tekkepbhjused, nende ennetamise meetodid;

b) koostu kujuhélvete tekkepbhjused, nende ennetamise ja kérvaldamise meetodid;

¢) keevisémbluse kvaliteedikontrolli meetodid: purustava kontrolli meetodid (murde-, tdmbe-, painde- jm katsed);
d) keevisdmbluse kvaliteedikontrolli meetodid: mittepurustava kontrolli meetodid (visuaalne, penetrant,
magnetpulber, réntgenmeetod, ultraheli jne);

e) kontrollmdotevahendid (mitmesugused Sabloonid, joonlaud, nihik), nende kasutamise pohimétted;

f) erinevatele keevitusprotsessidele iseloomulikud defektid, nende ennetamine ja parandamise meetodid;
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‘g) Kvaliteeditasemed keevitusdefektide jargi (EVS-EN-ISO 5817).

VALITAVAD KOMPETENTSID

B.2.4 Kasikaarkeevitustéode tegemine ja detailide jarelto6tlemine EKR tase 4

Tegevusnaitajad:

1. Keevitab terasest plaatide nurkdmblusi asendites PA, PB, PC ja PF ja pokkdmblusi asendites PA, PC ja PF. Teeb
seda lahtudes td6joonisest ja/voi WPS-ist ning tasemel B. Vajadusel puhastab taiteldbimite 6mbluse servad kasitsi
vbi mehaaniliselt.

2. Veendub visuaalse kontrollimise teel ja selleks ettenédhtud médtmisvahendeid kasutades, et dmblused oleksid
veatud (ei oleks poore, pragusid jm). Vigade iimnemisel parandab need.

3. Teeb valmis koostudele jarelt6étluse, eemaldades pindadelt pritsmed, Slaki, jne. Puhastab keevisémblused.

Teadmised:

a) metallide ja nende sulamite omadused;

b) deformatsioonide vdhendamise meetodid;

c¢) metallide keevitatavus, soojussisestus, eel- ja jarelkuumutus;

d) detailide ja tarindite (konstruktsioonide) ettevalmistamistddd keevitamiseks;

e) késikaarkeevitamisel kasutatavad seadmed ja abivahendid;

f) keevitusvooluallikate ehitus ja nende toimimise péhimétted;

g) keevitus- ja péhimaterjalide markeeringud;

h) keevitusgaaside omadused, markeeringud, késitsemine;

i) gaasildikeseadmed, nende kasutamine;

j) traatkeevituse reziimid;

k) keevisdmbluste tahistus todjoonistel;

I) ohutusnduded (6iged t66votted, esmaabi andmise pdhimdtted, tdokeskkonnale esitatavad pdhinduded,
tuleohutusnéuded, elektriohutusnéuded jne.);

m) paksude detailide keevitamise eripérad;

n) metallide ettekuumutamise ja temperatuuri médtmise meetodid, jahtumiskiiruse mdju;
0) metallide termotdétiuse alused.

B.2.5 Poolautomaatsete keevitusté6de tegemine ja detailide jarelté6tlemine EKR tase 4

Tegevusnaitajad:

1. Keevitab kas MIG v6i MAG meetodit kasutades terasest plaatide nurkdmblusi asendites PA, PB, PC, PF ja
pokkdmblusi asendis PA, PC ja PF. Teeb seda lahtudes té6joonisest ja/vdi WPS-ist ning tasemel B. Vajadusel
puhastab taiteldbimite dmbluse servad kasitsi voi mehaaniliselt.

2. Kontrollib t66 kéigus l&abimite vahelist temperatuuri. Veendub visuaalse kontrollimise teel ja selleks ettendhtud
mo&dtmisvahendeid kasutades, et dmblused oleksid veatud (ei oleks poore, pragusid jm). Vigade iimnemisel
parandab need.

3. Teeb valmis koostudele jareltddtluse, eemaldades pindadelt pritsmed, Slaki, jne. Puhastab keevisémblused.

Teadmised:

a) metallide ja nende sulamite omadused;

b) deformatsioonide vdhendamise meetodid;

c) metallide keevitatavus, soojussisestus, eel- ja jarelkuumutus;

d) detailide ja tarindite (konstruktsioonide) ettevalmistamine keevitamiseks;
e) MAG-keevitamisel kasutatavad seadmed ja abivahendid;

f) MIG-keevitamisel kasutatavad seadmed ja abivahendid;

g) keevitusvooluallikate ehitus ja nende toimimise pdhimdtted;

h) keevitus- ja pohimaterjalide markeeringud;

i) MIG-keevitusel kasutatavate keevitusgaaside omadused, markeeringud, kasitsemine;
i) MAG-keevitusel kasutatavate keevitusgaaside omadused, markeeringud, kasitsemine;
k) gaasi- ja plasmaldikeseadmed, nende kasutamine;

) traatkeevituse reZiimid;

m) keevisdmbluste tahistus tddjoonistel;
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n) ohutusnduded (diged t66vdtted, esmaabi andmise pohimbtted, tédkeskkonnale esitatavad pdhinduded,
tuleohutusnduded, elektriohutusnéuded jne);
0) roostevaba terase keevisdmbluste puhastamine ja passiveerimine.

B.2.6 TIG-keevitamine ja detailide jarelté6tlemine EKR tase 4

Tegevusnaitajad:

1. Keevitab terasest plaatide nurkdmblusi asendites PA, PB, PC, PF, pokkdmblusi asendites PA, PC ja PF ja
torudmblusi asendis PA (pdératav toru). Teeb seda lahtudes té6joonisest ja/vdi WPS-ist ning tasemel B. Vajadusel
puhastab taiteldbimite dmbluse servad kasitsi vdi mehaaniliselt.

2. Kontrollib t66 ajal Iabimite vahelist temperatuuri. Veendub visuaalse kontrollimise teel ja selleks ettenahtud
mddtmisvahendeid kasutades, et dmblused oleksid veatud (ei oleks poore, pragusid jm). Vigade ilmnemisel
parandab need.

3. Teeb valmis koostudele jareltddtluse ja puhastab keevisdmblused.

Teadmised:

a) metallide ja nende sulamite omadused;

b) deformatsioonide vdhendamise meetodid;

c) metallide keevitatavus, soojussisestus, eel- ja jarelkuumutus;

d) detailide ja tarindite (konstruktsioonide) ettevalmistamine keevitamiseks;
e) TIG-keevitamisel kasutatavad seadmed ja abivahendid;

f) keevitusvooluallikate ehitus ja nende toimimise pdhimébtted;

g) keevitus- ja péhimaterjalide markeeringud;

h) keevitusgaaside omadused, markeeringud, kasitsemine;

i) gaasi- ja plasmaldikeseadmed, nende kasutamine;

j) traatkeevituse reziimid;

k) keevisbmbluste tahistus tdbjoonistel;

I) ohutusnduded (6iged t66votted, esmaabi andmise pdhimdtted, tdokeskkonnale esitatavad pdhinduded,
tuleohutusnduded, elektriohutusnéuded jne);

m) juuretoega, sh juurekaitsegaasiga keevitamine;

n) volframelektroodide kasutamine.

KUTSET LABIVAD KOMPETENTSID

B.2.7 Té6juhiste, tehnoloogiate ja kvaliteedinduete jargimine EKR tase 3

Tegevusnaitajad:

1. Kasutab oma t66eesmérkide saavutamiseks kdiki omandatud valdkonnaspetsiifilisi teadmisi ja oskusi.

2. Valmistab tooteid, jargides kvaliteedindudeid.

3. Mdéistab ja oskab hinnata oma ebakvaliteetse t66ga kaasnevaid voimalikke tagajargi. Peab kinni tdhtaegadest ja
tehnoloogilisest juhendist.

B.2.8 Tootervishoiu- ja to6ohutusnouete jargimine EKR tase 4

Tegevusnaitajad:

1. Valtimaks t6d6nnetusi jargib t66 planeerimisel, tédkoha ettevalmistamisel, tdétades ja tédkoha korrastamisel
rangelt to6tervishoiu- ja tddohutusndudeid.

2. Onnetusjuhtumi korral annab véltimatut abi, kutsub professionaalse abi ja teatab 6nnetusjuhtumist vahetule juhile
voi té6andjale.

B.2.9 Meeskonnatoos osalemine EKR tase 4

Tegevusnaitajad:

1. Osaleb meeskonnatdés. On koostédaldis, jagab teistega kogu t6dks vajalikku ja kasulikku informatsiooni ning
tegutseb parima Uhise tulemuse saavutamise nimel.

2. Oskab ja julgeb esitada ning argumenteeritult kaitsta oma seisukohti, esitada ideid ja uuendusettepanekuid t66
parendamiseks.

3. Arvestab oma t66d tehes ka teisi toid tegevate td6tajatega.

B.2.10 Kohanemine muutuvate oludega EKR tase 3

Tegevusnaitajad:




Kutsekoda

1. On vdimeline kohanema muutuvate t6éoludega.
2. Analtilisib oma tegevusi, oskab leida asjakohast teavet oma té6llesannete taitmiseks ning lahendada tédalaseid
probleeme.

B.2.11 Taiendoppes osalemine |EKR tase 3

Tegevusnaitajad:
1. Omandab kiiresti uued td6ilesanded, meetodid ja tehnikad.
2. Kasutab vdimalusi enesearendamiseks ning oma oskuste tdiendamiseks, osaleb kutsealases tdienddppes.

B.2.12 Té6vahendite kasutamine ja hoiustamine |EKR tase 4

Tegevusnaitajad:
1. Kasutab koiki tdévahendeid ja seadmeid heaperemehelikult, korrastab ja puhastab t66s kasutatavaid
tédvahendeid, seadmeid ja kaitsevahendeid regulaarselt, jargides nende kasutus- ja hooldusjuhendeid.
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