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KUTSESTANDARD

Lehtmetalli painutuspingi operaator, tase 4

Kutsestandard on dokument, milles kirjeldatakse t66d ning 166 edukaks tegemiseks vajalike oskuste, teadmiste ja
hoiakute kogumit ehk kompetentsusndudeid. Kutsestandardeid kasutatakse dppekavade koostamiseks ja kutse
andmiseks.

Kutsenimetus Eesti kvalifikatsiooniraamistiku
(EKR) tase
Lehtmetalli painutuspingi operaator, tase 4 4
A-osa

KUTSEKIRJELDUS

A.1 T66 kirjeldus

Lehtmetalli painutuspingi operaator t66tab lehtmetalli t66tlemisega tegelevas ettevottes. Tema t60ks on kvaliteetsete
lehtmetallist detailide valmistamine arvjuhtimisega painutuspingil. Painutusprotsessis deformeeritakse lehtmetallist
toorikut plastselt painutustempli ja -matriitsi abil, et saavutada soovitud paindenurk.

Operaator to6tab iseseisvalt olukordades, mida saab tavaliselt ette ndha, aga mis vdivad ka muutuda.

Too6tsUkli sooritamiseks kasutab operaator eelnevalt koostatud juhtprogramme véi koostab ise vajaliku
juhtprogrammi painutuspingi juhtpaneelil.

Ta kindlustab t66pingi efektiivse ja sdastliku kasutuse ning tagab kontrollmdétmistega téddeldava detaili tddjoonisele
vastavuse.

Painutusprotsessis on oluline tdhtsus tooriku tédpsel painutuspinki asetamisel ja painutustsikli ohutul 1&biviimisel,
kuna tegemist on kdrgema ohuastmega seadmega.

Materjali kditlemisega seotud tegevusi viib ta peamiselt |abi manuaalselt.

Ettevotte spetsiifikast lahtuvalt véivad operaatori td6llesanded hdlmata tdstemagnetite ja -troppide, haaratsite,
telfrite, kraanade jm laadimisseadmete kasutamist materjali ja valmistoodangu liigutamiseks ja téstmiseks.
Tdokeskkonnas esineb mira- ja tolmu, kasutatavad kemikaalid voivad pdhjustada allergilisi reaktsioone.
Painutuspingi opereerimine voib tekitada sundasendist tingitud vaevusi.

Lehtmetalli té6tlemispinkide operaatorite kutsed:

Lehtmetalli laserl6ikepingi operaator, tase 4

Lehtmetalli plasma- ja gaasilbikepingi operaator, tase 4

A.2 Tooosad

A.2.1 Lehtmetalli painutuse ettevalmistamine.
A.2.2 Painutuspingi seadistamine.

A.2.3 Lehtmetalli tdétlemine painutuspingil.
A.2.4 Painutuspingi hooldus- ja korrashoiut6dd.

A.3 Kutsealane ettevalmistus

Lehtmetalli painutuspingi operaatoriks saab 6ppida kutsedppeasutuses, tdiskasvanute tédalase koolituse kursustel
v0i tédkohal.

A.4 Enamlevinud ametinimetused

Painutuspingi operaator, painutupressi operaator, CNC painutuspingi operaator.

A.6 Tulevikuoskused

Painutuspingi opereerimist mdjutab tootmises innovaatiliste kdrgtehnoloogiliste rakenduste kasutusele vétmine. T66
lihtsustub tehnoloogiliste lisaseadmete (nt automaatsed nurgamédtjad, automaatne t6ériistavahetus) kasutusele
vétmise tulemusena. Lisanduvad téisautomatiseeritud painutusrobotid (kus operaatori pidev juuresolek ei ole enam
vajalik), mistéttu t66 intensiivistub, sest opereerida tuleb mitut painutusseadet vdi ka muid kaasnevaid seadmeid.
Vajalikuks osutub t66 tdpsem planeerimine.




SIHTASUTUS

Kutsekoda

Eeldatakse praegusest paremaid t6dstusspetsiifilisi ohutusalaseid ning t66-, tootmis- ja t6dstusprotsesside
alusteadmisi.

B-osa
KOMPETENTSUSNOUDED

B.1 Kutse struktuur

Kutse taotlemisel on ndutav kompetentside B.2 ja B.3.1 - B.3.4 tdendamine.

B.2 Lehtmetalli painutuspingi operaator, tase 4 lildoskused

1. Tugineb oma t66s algteadmistele mehaanikast, médtmestamisest, lehtmetallmaterjalidest (materjalide tilbid ja
tahistus, pinna kvaliteedinbuded, materjalide defektid, pinnakatted, kaitsekiled).

2. Loeb tehnilisi jooniseid, mbistab ja kasutab kutsealast terminoloogiat.

3. Valmistab ette t66protsessist lahtuva ohutu tddkoha. Jargib kdikides té6protsessi etappides tédohutuse ja
keskkonnahoiu néudeid.

4. On oma t60s tépne ja korrektne, kasutab aega efektiivselt, peab kinni tdhtaegadest ja kokkulepetest.

5. Té6tab motiveeritult ja organiseeritult ning jargib etteantud juhiseid ja protseduure.

6. Kasutab vdimalusi enesetaiendamiseks.

7. Osaleb meeskonnatéds, annab oma panuse Uhise tulemuse saavutamiseks, teeb koostédd kaastéodtajatega.

8. Saab aru ettevétte rollist tddstuses, on teadlik oma tegevuse tagajargedest.

9. Suudab anda konstruktiivset tagasisidet protsessi suutlikkuse kohta, osaleb aktiivselt parendusettepanekute
tegemisel.

10. Kasutab oma igapdevattds arvutit infotddtluse ja kommunikatsiooni osas algtasemel kasutaja tasemel, lisa 1 -
Digipé&devuste enesehindamise skaala.

11. Kasutab ettevétte infohalduse tarkvara (ERP jm)

12. Kasutab oma t66s inglise keelt A1 tasemel, lisa 2 - Keelte oskustasemete kirjeldused.

B.3 Kompetentsid

B.3.1 Lehtmetalli painutusprotsessi ettevalmistamine |EKR tase 4

Tegevusnditajad:

1. Loeb ja teeb selgeks t0dkésu sisu ja nduded (nt etteantud parameetrid, kuluosad, materjalid).

2. Teeb seadme kaivituseelse kontrolli ja ettevalmistuse vastavalt kasutusjuhendile.

3. Kontrollib t66- ja mdoteriistade ning isikukaitsevahendite korrasolekut

4. Kaivitab seadme vastavalt kasutusjuhendis toodud jarjekorrale mdistes seadme juhtpaneeli nuppude, lllitite ja
margutulede funktsioone.

5. Viib |abi telgede l&htestamise (nullistamise) vastavalt kasutusjuhendile, mdistes seadme arvjuhitavate telgede

tahistusi ja nende liilkumist.

6. Kontrollib ohutusseadmete korrasolekut vastavalt kasutusjuhendile, méistes ohutusseadmete t66pohimébtteid.

7. Pingi ja abiseadmete puuduste esinemisel teavitab viivitamatult vastutavat isikut.

B.3.2 Painutuspingi seadistamine |EKR tase 4

Tegevusnaitajad:

1. Koostab juhtpaneelil tdéllesandele vastava juhtprogrammi, kasutades painutusteooria alusteadmiseid
(painutusmeetodid, painutusjérjekord, tédriistade madramise pohimdtted vastavalt materjalidele), peab kinni
toériistade tonnaazi piirangutest.

2. Tuvastab (teeb kindlaks) korrektse pinnalactuse médtmed, mdistes painde mahaarvamisvaartuste (Bend
deduction) moju detaili médtmetele.

3. Hindab visuaalselt teraslehe tooriku kvaliteeti, valtides defektsete voi kahjustatud toorik lehtede I16ikamist
4. Paigaldab ja tsentreerib juhtprogrammis méaratud painutustdériistad, mdistes painutustdériistade ja nende
kinnitusslisteemide ohutu kasitlemise aluseid.

5. Seadistab seadme valguskaitse, mdistes valguskaitse kasutamise olulisust ja toimimise péhimotet.
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B.3.3 Lehtmetalli té6tlemine painutuspingil

EKR tase 4

Tegevusnaitajad:

1. Eelnevalt koostatud programmi puhul valib sobiva juhtprogrammi, mdistes programmis kasutatud
painutusmeetodit, painutusjarjekorda, tédriistade sobivust ja ohutegureid.

2. Valib té6ilesandele vastava tooriku, asetab selle vastu tagatuge ja kdivitab painutustsikli, jargides tooriku ohutu
kédsitsemise ndudeid (seadme ohualad, seadme telgede ja tooriku likumistrajektoorid).

3. M66dab mddtevahendite abil paindenurkade ja paindeservade vaartusi ning vajadusel korrigeerib neid, moistes
materjalide tagasivetrumise olemust ja korrektsioonide mdju painutuspingi telgede liikumisele.

4. Kontrollib toote joonisele vastavust visuaalselt ja mdotevahendite (nihik, méddulint, kaliiber jm) abil.

5. Detaili joonisele mittevastavuse korral tegutseb vastavalt ettevottes kehtestatud reeglitele.

6. Peale I6ikeprogrammi Idppemist eemaldab painutustdoriistad painutuspingist ja ladustab need, jargides

painutust6driistade hooldus- ja ladustamisjuhiseid.

7. LUlitab seadme ja abiseadmed vélja vastavalt kasutusjuhendis toodud jarjekorrale, mdistes lllitusjarjekorra

kriitilisust.

8. Raporteerib tehtud t66 tulemustest vastavalt juhistele.

B.3.4 Painutuspingi hooldus- ja korrashoiut66d

EKR tase 4

Tegevusnaitajad:

1. Teeb painutuspingi igapdevase hoolduse vastavalt kasutusjuhendile.

2. Viib Iabi ettenahtud sagedusega painutuspingi ja painutustddriistade kontroll- ja hooldustoimingud vastavalt
hooldusjuhendile; kdérvalekalde korral teavitab vastutavat isikut.

3. Dokumenteerib tehtud kontroll- ja hooldustoimingud hoolduspéevikusse.

C-osa

ULDTEAVE JA LISAD

C.1 Teave kutsestandardi koostamise ja kinnitamise kohta ning viide ametite klassifikaatorile

1. Kutsestandardi téhis kutseregistris

24-27042021-4.2.2/1k

2. Kutsestandardi koostajad

Henri Tabri, Aider OU
Veiko Pdéldmaa, Tallinna Tééstyshariduskeskus
Rauno Edur, Ferresto Laser OU

3. Kutsestandardi kinnitaja

Tehnika, Tootmise ja Té6tlemise Kutsendukogu

4. Kutsendukogu otsuse number

20

5. Kutsendukogu otsuse kuupaev

27.04.2021

6. Kutsestandard kehtib kuni

26.04.2026

7. Kutsestandardi versiooni number

1

8. Viide Ametite Klassifikaatorile (ISCO 08)

7223 Metallitddtluspinkide seadistajad ja operaatorid

9. Viide Euroopa kvalifikatsiooniraamistikule (EQF)

4

C.2 Kutsenimetus voorkeeles

Inglise keeles

‘Sheet Metal, CNC Machine Operator, EstQF Level 4

C.3 Lisad

Lisa 1 Digipadevuste enesehindamise skaala

Lisa 2 Keelte oskustasemete kirjeldused



https://www.kutseregister.ee/ctrl/et/Standardid_Lisa/downloadFile/10913461
https://www.kutseregister.ee/ctrl/et/Standardid_Lisa/downloadFile/10913462

