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KUTSESTANDARD

Lehtmetalli plasma- ja gaasiloikepingi operaator, tase 4

Kutsestandard on dokument, milles kirjeldatakse t66d ning 166 edukaks tegemiseks vajalike oskuste, teadmiste ja
hoiakute kogumit ehk kompetentsusndudeid. Kutsestandardeid kasutatakse dppekavade koostamiseks ja kutse
andmiseks.

Kutsenimetus Eesti kvalifikatsiooniraamistiku
(EKR) tase
Lehtmetalli plasma- ja 4
gaasildikepingi operaator, tase 4

A-osa
KUTSEKIRJELDUS

A.1 T66 kirjeldus

Lehtmetalli plasma- ja gaasilbikepingi operaator to66tab lehtmetalli tdétlemisega tegelevas ettevottes. Tema t66ks on
kvaliteetsete lehtmetallist detailide valmistamine Uldjuhul kombineeritud arvjuhtimisega plasma- ja gaasiléikepingil
voi eraldiseisvatel arvjuhtimisega plasma -ja gaasiléikepinkidel.

Plasma- ja gaasildikus on tapne, kiire ja efektiivhe I6ikamismeetod erineva paksusega lehtmetalli termiliseks
I6ikamiseks.

Plasmaldikuse protsessis l6igatakse lehtmaterjale plasmakaarleegi abil, gaasildikuse protsessis (stsinikterasest
lehtmaterjalide puhul) hapniku ja kiitusegaaside (atsetiileen, propaan, metaan) abil. Operaator t66tab iseseisvalt
olukordades, mida saab tavaliselt ette ndha, aga mis vbivad ka muutuda. Léikeprotsessi t66tsukli 1abi viimiseks valib
operaator eelnevalt koostatud juhtprogrammi. Ta kindlustab t66pingi efektiivse ja sdastliku kasutuse ning tagab
kontrolimédtmistega td6deldava detaili tédjoonisele vastavuse.

Ettevétte spetsiifikast lahtuvalt véivad operaatori td6llesanded hdlmata tdstemagnetite ja -troppide, haaratsite,
telfrite, kraanade jm laadimisseadmete kasutamist materjali ja valmistoodangu liigutamiseks ja téstmiseks.
Tdbdkeskkonnas esineb UV-kiirgust, korgetel temperatuuridel pindu, mdra- ja tolmu. Léikamisel tekkivad aurud véivad
pdhjustada tervisevaevusi. Tédulesanded on Kiirelt vahelduvad ja vdivad ndéuda flusilist pingutust raskuste kasitsi
tostmisel.

Lehtmetalli té6tlemispinkide operaatorite kutsed:

Lehtmetalli laserl6ikepingi operaator, tase 4

Lehtmetalli painutuspingi operaator, tase 4

A.2 Tooosad

A.2.1 Lehtmetalli plasma - ja gaasildikamise ettevalmistamine.
A.2.2 Plasma - ja gaasipingi seadistamine.

A.2.3 Lehtmetalli Idikamine plasma- ja gaasilikepingil.

A.2.4 Plasma - ja gaasildikepingi hooldus- ja korrashoiutdéd.

A.3 Kutsealane ettevalmistus

Lehtmetalli plasma- ja gaasilbikepingi operaatoriks saab dppida kutsedppeasutuses, tdiskasvanute tédalase
koolituse kursustel voi tdokohal.

A.4 Enamlevinud ametinimetused

Plasmapingi operaator, CNC plasmaldikepinkide operaator, gaasildikepingi operaator jm.

A.6 Tulevikuoskused

Loikepingi opereerimist méjutab tootmise automatiseerimine. T66 lihtsustub tehnoloogiliste lisaseadmete (nt md6tude
automaatne kontroll) kasutusele vétmise tulemusena. Lisanduvad taisautomatiseeritud plasmaldikerobotid, mistdttu
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t66 intensiivistub, sest opereerida tuleb kombineeritud I6ikeseadet voi ka muid kaasnevaid seadmeid. Vajalikuks
osutub t66 tdpsem planeerimine ning andmebaasi kogumine ja analtilisimine.

B-osa
KOMPETENTSUSNOUDED

B.1 Kutse struktuur

Kutse taotlemisel on ndutav kompetentside B.2 ja B.3.1 - B.3.4 tdendamine.

B.2 Lehtmetalli plasma- ja gaasildikepingi operaator, tase 4 iildoskused

1. Tugineb oma t66s algteadmistele eriala mehaanikast, mdétmestamisest, lehtmetallmaterjalidest (sh materjalide
tldbid ja téhistus, pinna kvaliteedinduded, materjalide defektid, pinnakatted, kaitsekiled).

2. Orienteerub tehnilistes joonistes, mdistab ja kasutab kutsealast terminoloogiat.

3. Jargib kéikides t0dprotsessi etappides ettevottes kehtestatud ohutusndudeid (tuletédde eeskirjad, tosteseadmete
kasutus- ja ohutusnduded ning kasitsi raskuste teisaldamisel kehtestatud nduded).

4. Valmistab ette t6dprotsessist lahtuva ohutu tddkoha, jéargib kbikides td6protsessi etappides tddohutuse ja
keskkonnahoiu néudeid.

5. On oma t608s tépne ja korrektne, kasutab aega efektiivselt, peab kinni tdhtaegadest ja kokkulepetest.

6. Td6tab motiveeritult ja organiseeritult ning jargib etteantud juhiseid ja protseduure.

7. Kasutab vbéimalusi enesetadiendamiseks.

8. Osaleb meeskonnatdds, annab oma panuse Uhise tulemuse saavutamiseks.

9. Saab aru ettevétte rollist tddstuses, on teadlik oma tegevuse tagajargedest.

10. Suudab anda konstruktiivset tagasisidet protsessi suutlikkuse kohta, osaleb aktiivselt parendusettepanekute
tegemisel.

11. Kasutab oma igapdevattds arvutit infotddtluse ja kommunikatsiooni osas algtasemel kasutaja tasemel, lisa 1 -
Digipé&devuste enesehindamise skaala.

12. Kasutab ettevétte infohalduse tarkvara (ERP jm)

13. Kasutab oma t66s inglise keelt A1 tasemel, lisa 2 - Keelte oskustasemete kirjeldused.

B.3 Kompetentsid

B.3.1 Lehtmetalli plasma - ja gaasiloikamise ettevalmistamine |EKR tase 4

Tegevusnditajad:

1. Loeb ja teeb selgeks t0dkésu sisu ja nduded (nt etteantud parameetrid, kuluosad, materjalid).

2. Teeb t66pingi kaivituseelse kontrolli ja ettevalmistuse vastavalt kasutusjuhendile.

3. Kontrollib t66- ja mdoteriistade ning isikukaitsevahendite korrasolekut.

4. Kontrollib nditude alusel I16ike- ja abigaaside olemasolu, arvestades kasutatavate gaaside omadusi.

5. Kaivitab té6seadmed, vastavalt kasutusjuhendis toodud jérjekorrale, mdistes jouallika ja abiseadmete funktsioone
ja t6dpbhimbtteid.

6. Viib labi telgede referentspunktide maaramise vastavalt kasutusjuhendile, mdistes seadme arvjuhitavate telgede
tahistusi ja nende liilkumist.

7. Kontrollib ohutusseadmete korrasolekut vastavalt kasutusjuhendile, méistes ohutusseadmete t66pohimébtteid.

8. Pingi ja abiseadmete puuduste esinemisel teavitab viivitamatult vastutavat isikut.

B.3.2 Plasma - ja gaasipingi seadistamine EKR tase 4

Tegevusnaitajad:

1. Valib t66kasule vastava juhtprogrammi, méistes juhtprogrammi koostamisel kasutatud masinkoodi algstruktuuri.
2. Hindab juhtprogrammis kasutatud paigutusest (nesting) lahtuvat detailide ja I6ikepea kokkupdrke ohtu ja vétab
kasutusele lisameetmed

3. Valib juhtprogrammi alusel té6ilesandele vastavad I6ikeparameetrid

4. Valib té6ulesandele vastava materjalilehe, mdistes lehtmaterjalide standardites kasutatavaid tahistusi.

5. Hindab visuaalselt teraslehe tooriku kvaliteeti, valtides defektsete voi kahjustatud toorik lehtede I16ikamist.

6. Paigutab materjalilehe |16iketé6lauale manuaalselt véi laadimisseadme (sh poolautomaat- véi automaatseadmete)
abil materjali kahjustamata.
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7. Paigaldab juhtprogrammis ettenahtud tarvikud I6ikepeasse, kontrollib ja vajadusel korrigeerib I6ikepea ristseisu,
moistes |dikepea seadistuse mdju Idiketulemustele.

B.3.3 Lehtmetalli Idikamine plasma- ja gaasiléikepingil EKR tase 4

Tegevusnaitajad:

1. Kéivitab programmi vastavalt kasutusjuhendile, mdistes seadme juhtpaneeli nuppude, lilitite ja margutulede
funktsioone.

2. Jalgib I6ikeprotsessi ja vajadusel peatab programmi, et korrigeerida I6ikeparameetreid v6i vahetada kulunud
tarvikud I6ikepeas.

3. Kontrollib visuaalselt (nt etalondetailiga) esimese I6igatud detaili I6ikepinna kvaliteeti (kraat, I6ikeserva sirgsus) ja
vajadusel korrigeerib |6ikeparameetreid, mdistes erinevate I6ikeparameetrite mdju I6iketulemusele.

4. Kontrollib detaili joonisele vastavust mdotevahendite (nihik, mdodulint, kaliiber jm) abil ja vajadusel muudab
vlimaluste piires kompensatsiooni vaartusi, saades aru kompensatsiooni mdjust detaili mdotmetele.

5. Detaili joonisele mittevastavuse korral tegutseb vastavalt ettevottes kehtestatud reeglitele.

6. Peale |16ikeprogrammi I6ppemist eemaldab detailid ja materjalijagid té6laualt ning ladustab need vastavalt
juhistele manuaalselt vdi laadimisseadmeid ja abiseadmeid kasutades.

7. Lilitab valja seadme ja abiseadmed ning sulgeb ohutuse tagamiseks surudhu- ja gaasitrasside ventiilid vastavalt
kasutusjuhendile.

8. Raporteerib tehtud t66 tulemustest vastavalt juhistele.

B.3.4 Plasma- ja gaasil6ikepingi hooldus- ja korrashoiuté66d EKR tase 4

Tegevusnaitajad:

1. Teeb painutuspingi igapéevase hoolduse vastavalt kasutusjuhendile.

2. Viib l1abi ettendhtud sagedusega painutuspingi ja painutustddriistade kontroll- ja hooldustoimingud vastavalt
hooldusjuhendile; kdrvalekalde korral teavitab vastutavat isikut.

3. Dokumenteerib tehtud kontroll- ja hooldustoimingud hoolduspédevikusse.

i C-osa
ULDTEAVE JA LISAD

C.1 Teave kutsestandardi koostamise ja kinnitamise kohta ning viide ametite klassifikaatorile

1. Kutsestandardi tdhis kutseregistris 24-27042021-4.2.3/1k

2. Kutsestandardi koostajad Aivo Aunapuu, Alas-Kuul AS
Aleksei Saarevéli, Tallinna T66stushariduskeskus
Rain Laager, Exmet Services OU

3. Kutsestandardi kinnitaja Tehnika, Tootmise ja Té6tlemise Kutsendukogu

4. Kutsendukogu otsuse number 21

5. Kutsendukogu otsuse kuupaev 27.04.2021

6. Kutsestandard kehtib kuni 26.04.2026

7. Kutsestandardi versiooni number 1

8. Viide Ametite Klassifikaatorile (ISCO 08) 7223 Metallitddtluspinkide seadistajad ja operaatorid

9. Viide Euroopa kvalifikatsiooniraamistikule (EQF) 4

C.2 Kutsenimetus voorkeeles

Inglise keeles ‘Sheet Metal, CNC Machine Operator, EstQF Level 4

C.3 Lisad

Lisa 1 Digipadevuste enesehindamise skaala

Lisa 2 Keelte oskustasemete kirjeldused



https://www.kutseregister.ee/ctrl/et/Standardid_Lisa/downloadFile/10913476
https://www.kutseregister.ee/ctrl/et/Standardid_Lisa/downloadFile/10913477

