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KUTSESTANDARD

CNC puidutdootiemiskeskuse operaator, tase 4

Kutsestandard on dokument, milles kirjeldatakse t66d ning 166 edukaks tegemiseks vajalike oskuste, teadmiste ja
hoiakute kogumit ehk kompetentsusndudeid. Kutsestandardeid kasutatakse dppekavade koostamiseks ja kutse
andmiseks.

Kutsenimetus Eesti kvalifikatsiooniraamistiku
(EKR) tase
CNC puidutddtlemiskeskuse operaator, tase 4 4
A-osa

KUTSEKIRJELDUS

A.1 T66 kirjeldus

CNC puidutodtlemiskeskuse operaator, tase 4 on oskustodtaja, kes todtab mooblitddstuse voi puidutddtlemise
ettevotetes. Tema t66 eesmérgiks on puidust voi puidupdhistest materjalidest toorikute to6tlemine CNC
puidutdétlemiskeskusel.

Ta tunneb oma t66s kasutatava puidutddtlemiskeskuse ehitust ja td6pohimétteid, kasutatavate puit- ja puidupdhiste
materjalide omadusi ning jargib toodete kvaliteedile kehtestatud ndudeid.

4. taseme CNC puidutodtlemiskeskuse operaator juhindub oma t6ds etteantud todllesandest ja tehnilisest
dokumentatsioonist ning vastutab oma t66 kvaliteetse tulemuse eest.

Selle taseme CNC puidutdétlemiskeskuse operaator votab iseseisvalt vastu otsuseid t66 kdigus tekkinud
probleemide ja olukordade lahendamiseks.

A.2 Tooosad

A.2.1 Tédkoha ettevalmistamine ja CNC puidutdétlemiskeskuse seadistamine
1. Tehnilise dokumentatsiooniga tutvumine

2. Nduetekohase té6koha korraldamine

3. Tdoks vajalike materjalide ja abivahendite organiseerimine

4. CNC puidutddtlemiskeskuse korrasoleku kontrollimine

5. Loikeriistade ja agregaatide kontrollimine

6. CNC puidutdétlemiskeskuse seadistamine

A.2.2 CNC puidutédtlemiskeskuse juhtprogrammi seadistamine vdi koostamine
1. Olemasoleva juhtprogrammi kdivitamine

2. Olemasoleva juhtprogrammi korrigeerimine

3. Uue juhtprogrammi koostamine

A.2.3 Puidu ja puidupdhise materjali to6tlemine CNC puidutdétlemiskeskustel
1. Puidust v6i puidupdhisest materjalist detaili valmistamine

2. Kvaliteedi kontrollimine

3. Detailide ladustamine

A.2.4 CNC puidutdétlemiskeskuse hooldamine

1. CNC puidutbdtlemiskeskuse veateadete eristamine ja reageerimine
2. CNC puidutddtlemiskeskuse sisse- ja véljalllitamine

3. CNC puidutddtlemiskeskuse korrastamine ja puhastamine

4. CNC puidutddtlemiskeskuse hooldamine

A.3 T66 keskkond ja eripéra

CNC puidutodtlemiskeskuse operaatori td6aeg voib soltuvalt tddandjast olla vahetustega, tddgraafiku alusel.
Td6tempo voib periooditi olla kiire ja pingeline. Té6keskkond asub siseruumides.
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Tdokeskkond on mirarikas ja puidutolmune. Tédkeskkonnaohutuse nduete eiramine vdib pdhjustada tdd6nnetuse
voi vOimaliku plsiva tervisekahjustuse voi kutsehaigestumise.

A.4 Toovahendid

CNC puidutdétlemiskeskus, mddtevahendid (nihik, méddulint jne)

A.5 T6oks vajalikud isikuomadused

Kutsealal t66tamine eeldab matemaatilis-loogilist véimekust ja analliisioskust, ruumilist kujutlusvéimet,
koordinatsiooni ning fldsilist vastupidavust, tehnilist taiplikkust, tdpsust ja vastutustunnet.
Kdrgendatud ja pidev tdhelepanu t66 protsessi jalgimisele eeldab vaimset pingetaluvust.

A.6 Kutsealane ettevalmistus

4. taseme CNC puidutodtiemiskeskuse operaatorina té6étaval inimesel on erialane kutseharidus v6i ta on oma
erialased oskused omandanud praktilise té6kogemuse ja/véi tdienduskoolituse kaigus.

A.7 Enamlevinud ametinimetused

Pingijuht, pingioperaator, CNC pingi operaator

B-osa
KOMPETENTSUSNOUDED

B.1 Kutse struktuur

CNC puidupingioperaator, tase 4 kutse saamiseks tuleb tdendada kompetentsid (B.2.1 - B.2.4) ja kutset labiv
kompetents (B.2.5).

B.2 Kompetentsid

KOHUSTUSLIKUD KOMPETENTSID

B.2.1 Té6koha ettevalmistamine ja CNC puidut66tlemiskeskuse seadistamine EKR tase 4

Tegevusnaitajad

1. Tutvub tdé6Ullesande taitmiseks vajaliku tehnilise dokumentatsiooniga ning veendub, et see on selge ja arusaadav;
vajadusel tdpsustab tééllesande sisu.

2. Korraldab etteantud té6éulesandest I1dhtuvalt té6koha, pidades silmas tdddeldavate toorikute mdoétusid, kogust

ja kvaliteeti, samuti t66tlemiskeerukust ja CNC puidutdétlemiskeskuse véimalusi; kontrollib turvaelementide
korrasolekut.

3. Organiseerib t60kohta tehnilisele dokumentsatsioonile vastavad toorikud ning detailide ladustamiseks vajaliku
transportvahendi (kaubaalus, karu jm); kontrollib Gle t66tlemiseks vajalike abimaterjalide (liim, servakant jm)
olemasolu ning nende vastavuse tehnilise dokumentatsiooni néuetele; kontrollib (ile Sabloonide ja rakiste korrasoleku.
4. Vaatab Ule ja veendub tootjapoolse juhendi alusel CNC puidutoétlemiskeskuse tddorgani, moote- ja
kaitseseadmete ning jadtmedrastuse ststeemi korrasolekus; lUlitab keskuse tddle ning veendub, et selle t166s ei esine
hélbeid; kontrollib Ule abiseadmete korrasoleku; veateate iimnemisel eristab selle, kérvaldab vea ise voi teavitab
asjakohaseid isikuid vastavalt t66juhendile.

5. Kontrollib CNC puidutéétlemiskeskuses paiknevate I6ikeriistade ja agregaatide korrasolekut ning vastavust
todtlemiskeskuse tehnilisele dokumentatsioonile; paigaldab vajadusel keskuse tdoriista hoidikusse uue Idikeriista ja/
vOi agregaadi, kirjeldab ja aktiveerib selle t6tlemiskeskuses.

6. Seadistab puidutdotlemiskeskuse td6laua, abiseadmed, paigaldab Sabloonid ja rakised, valmistab seadistuse
kontrollimiseks proovidetaili.

Teadmised

1) CNC puidutédtlemiskeskuse ehitus ja vajalike operatsioonide teostamise tehnilised véimalused;
2) I6ikeriistad ja lihvmaterjalid;

3) Sabloonid, rakised, agregaadid;

4) mooétmise ja kontrollimise vahendid ja nende kasutamise p&himétted;

5) ladustamise p&himdtted.
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B.2.2 CNC puidutdoétiemiskeskuse téoprogrammi seadistamine voi koostamine EKR tase 4

Tegevusnaitajad

1. Kontrollib detaili tdétlemiseks vajaliku té6programmi olemasolu, veendub selle vastavuses tédjoonisele voi
etalondetailile ning kaivitab selle.

2. Vajadusel korrigeerib td6programmi, sisestades programmi tooriku tdétlemiseks sobivad arvnaitajaid ja lisab voi
eemaldab tééoperatsioone.

3. Koostab uue té6programmi, Iahtudes tédjoonistest, pingi ja agregaatide tehnilistest véimalustest.

Teadmised

1) puidu ja puidupbhiste materjalide mehaanilised ja flUsikalised omadused ning nende 16iketd6tlemise pohimdtted;
2) puidu- ja puidupdhistest materjalidest toodete tédjooniste lugemise oskus;

3) CAD-CAM joonestamise alused ja failiintegratsioon;

4) CNC puidutdétiemiskeskuse tarkvara;

5) tooriku t6dtlemise operatsioonide jarjekord;

6) mddtmise ja kontrollimise vahendid ja nende kasutamise pohimétted.

B.2.3 Puidu ja puidupohise materjali tootlemine CNC puidutdotlemiskeskustel EKR tase 4

Tegevusnditajad

1. Jalgib t6dprotsessi, programmilise vea ilmnemisel seiskab ja modifitseerib t66programmi; térke tekkimisel
todtlemise kdigus seiskab to6tlemiskeskuse, tagades ohutuse ja teavitab asjakohaseid isikuid vastavalt t66juhendile.
2. Hindab pisteliselt t66 kdigus detaili vastavust tdéoilesandes antud mddtudele ja kvaliteedinduetele, kontrollides
visuaalselt voi kasutades selleks mdbdtevahendeid, kaliibreid, etalondetaile jm.

3. Ladustab detailid neid vigastamata, ohutult ja Iahtuvalt t66tlemisprotsessist; vajadusel puhastab detailid enne
ladustamist.

4. Tagab, et kérvalised isikud ei viibi t6&tlemispingi t66- ja turvaaladel.

Teadmised
1) kvaliteedinduded.

B.2.4 CNC puidutéétiemiskeskuse hooldamine EKR tase 4

Tegevusnaitajad

1. Eristab veateate ja maarab veateate pdhjuse; voimalusel kdrvaldab vea voi teavitab asjakohaseid isikuid vastavalt
tédjuhendile.

2. Lilitab CNC puidutodtlemiskeskuse sisse ja vélja vastavalt tootjapoolsele kasutusjuhendile.

3. Korrastab ja puhastab keskust igapaevaselt vastavalt nduetele.

4. Hooldab keskust vastavalt tootjapoolsele kasutusjuhendile ja ettevéttesisesele tddkorraldusele, jargides
ohutusndudeid.

Teadmised

1) seadmete konstruktsioonid ja nendel vajalike operatsioonide teostamise tehnilised véimalused;
2) tdétervishoiu- ja tééohutusnduded,;

3) veateadete loetelu;

4) CNC puidutdétiemiskeskuse kasutamis- ning hooldusnduded, hooldusmaterjalid.

KUTSET LABIVAD KOMPETENTSID

B.2.5 CNC puidutoétiemiskeskuse operaator, tase 4 kutset labiv kompetents EKR tase 4

Tegevusnditajad:

1. Arvutikasutamise oskused (Lisa 1): Kasutab oma igapéevatdds arvutit infotédtluse, kommunikatsiooni, ohutuse ja
probleemilahenduse osas iseseisva kasutaja tasemel ning sisuloome osas algaja tasemel.

2. Kasutab oma té6eesmarkide saavutamiseks kdiki omandatud valdkonnaspetsiifilisi teadmisi ja oskusi ning
valmistab kvaliteetseid tooteid, mis vastavad etteantud tehnilisele dokumentatsioonile.

3. Peab kinni tdhtaegadest ja tehnoloogiaga ettendhtud marsruudist.

4. On tépne, kasutab oma aega efektiivselt, t6étab slisteemselt ja organiseeritult ning jérgib etteantud juhiseid,
protseduure ja ohutusndudeid.

5. Kasutab vdimalusi enesearendamiseks ning oma oskuste tdiendamiseks.
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6. Td66d tehes analiitsib ta enda ning abitddliste tegevusi ja t66s ette tulnud probleeme. On véimeline suhtuma
moistvalt kriitikasse, suudab sellest jareldusi teha ja 6ppida.
7. Saab aru tootmisprotsessist tervikuna, moistab enda rolli ja vastutust selles.

C-osa
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