Tooosad ja toodiilesanded
CNC tootlemiskeskuse operaator, tase 4 on oskustootaja, kes tootab CNC tootlemiskeskustel mooblitdostuse ja puidutddtlemise ettevotetes. Ta tunneb
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pinkide ja seadmete ehitust ning t66pohimdtteid, detailide 16iketootlemise reZiime ning kasutatavate puit- ja puidupShiste materjalide omadusi ja toodete
kvaliteedile kehtestatud néudeid. CNC to6tlemiskeskuse operaator loeb to6jooniseid, korraldab oma t66d ja planeerib t66aega, taidab ja jargib t606- ja

keskkonnaohutuse ndudeid. To6tab meeskonna liikmena, jalgib tooprotsessist kinnipidamist ja tootlikkust ning hoiab toodangu kvaliteeti. 4. taseme CNC
tootlemiskeskuse operaator kasutab oma t606s erialast eesti ja inglise keelt.

i "J{'d“j’,‘_" pu|.dupoh|st¢‘=.- Inatet]allde CNC tootlemiskeskuse operaator, tase 4 CNC tootlemiskeskuse operaator, tase 5
I6iketootlemine CNC tootlemiskeskustel
1.1 |Edasise tegevuse kavandamine Kavandab oma edasise tegevuse arvestades Kavandab oma edasise tegevuse arvestades
ldhtellesannet, toote valmistamiseks koostatud |dhtellesannet, toote valmistamiseks
joonist ja programmi, toorikute kvaliteeti, koostatud joonist ja programmi, toorikute
tootlemiskeerukust ja keskuse véimalusi. kvaliteeti, tootlemiskeerukust ja keskuse
vdimalusi.
1.2 | Toojoonistel ja tehnoloogiakaartidel oleva Kasutab téojoonistel ja tehnoloogiakaartidel Kasutab toojoonistel ja tehnoloogiakaartidel
teabe kasutamine olevat teavet toorikute leidmiseks. olevat teavet toorikute leidmiseks.
1.3 | Loikeriistade seisukorra kontrollimine Kontrollib 1dikeriistade seisukorda ja vastavust
todoperatsioonile.
1.4 | Oige |&ikeriista valimine ja paigaldamine Valib ja paigaldab dige |0ikeriista, arvestades
detaili téojoonist.
1.5 | CNC tootlemiskeskuse kaivitamine ja Kaivitab ja seadistab CNC to6tlemiskeskuse Kaivitab ja seadistab CNC to66tlemiskeskuse
seadistamine vastavalt valmistajatehase juhisele (tehnoloogiline |vastavalt valmistajatehase juhisele
dokumentatsioon) ning valib olemasolevatest (tehnoloogiline dokumentatsioon) ning valib
programmidest sobiva ja vastavalt juhistele olemasolevatest programmidest sobiva ja
seadistab todlaua. vastavalt juhistele seadistab to6laua.
1.6 | Detailide valmistamine Valmistab detailid, kasutades vajadusel
abivahendeid ja Sabloone vastavalt etteantud
juhistele (sh tehnoloogiline dokumentatsioon).
1.7 | Detailile vajaliku programmi koostamine voi Valib voi koostab detailile vajaliku programmi,
valimine lahtudes too6joonisest, kasutatava pingi
eriparast ja vastavalt sellele seadistab todlaua.
1.8 | Detaili vastavuse hindamine tooilesandes Hindab detaili vastavust toollesandes antud

antud kvaliteedinduetele

kvaliteedinduetele, m&otes, markides ning
kasutades kaliibreid ja etalondetaile.
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1.9 |Sabloonide ning rakiste konstrueerimine ja Konstrueerib ja kasutab Sabloone ning rakiseid,
kasutamine lahtudes tootmisilesandest ja tddjoonisest.

1.10 | Toorikute pingis baseerimine ja fikseerimine, Baseerib ja fikseerib toorikud pingis, kaivitab
tooprogrammi kaivitamine ja tootlemise tooprogrammi ja jalgib tootlemise kaiku; pingi
kdigu jalgimine tooprotsessist korvalekallete ilmnemisel

katkestab to6tlemisprotsessi ja kdrvaldab
korvalekalde pdhjuse voi otsustab edasise
tegevuse.

1.11 | Muutujatele vajalike vaartuste sisestamine Lahtudes to6joonistest sisestab programmi
programmi muutujatele vajalikud vaartused.

1.12 | Puidu vGi puidupdhiste materjalide Koostab puidu voi puidupdhiste materjalide
|diketootlemise juhtprogrammide Idiketootlemise juhtprogrammid, lahtudes
koostamine toojoonisest ja pingi eriparast.

1.13 | Pingi veateadete eristamine ja reageerimine | Eristab pingi veateateid ja reageerib nendele, Eristab veateate ja maarab veateate pdhjuse;

arvestades valmistajatehase etteantud juhiseid. vOimalusel kérvaldab vea voi teavitab
asjakohaseid isikuid vastavalt t66juhendile.

1.14 | Veateadete ja tehniliste to6de salvestamine | Salvestab veateated ja tehnilised parandust66d Salvestab veateated ja tehnilised parandust6od
taites vajalikud dokumendid. taites vajalikud dokumendid.

1.15 | CNC tootlemiskeskuse seiskamine Seiskab CNC t66tlemiskeskuse vastavalt Seiskab CNC t66tlemiskeskuse vastavalt
valmistajatehase juhisele. valmistajatehase juhisele

1.16 | Pingi korrastamine ja puhastamine Korrastab ja puhastab pinki igapdevaselt vastavalt | Korrastab ja puhastab pinki igapadevaselt
nduetele. vastavalt nduetele.

1.17 | To6tsooni eesmargipdraselt kasutamine Kasutab oma to6tsooni eesmargiparaselt ja hoiab | Kasutab oma t66tsooni eesmargiparaselt ja
selle korras; kasutab materjale ja to06riistu hoiab selle korras; kasutab materjale ja
heaperemehelikult ja saastlikult. tooriistu heaperemehelikult ja saastlikult.

1.18 [Tookeskkonna ja -ohutusnduete jargimine Jargib tookeskkonna ja -ohutusndudeid, kasutades argib tookeskkonna ja -ohutusndudeid,

todkaitsevahendeid ja ohutuid to6votteid.

kasutades tookaitsevahendeid ja ohutuid
toovotteid

1.19

Kaastootajate juhendamine

Juhendab kaasto6tajaid tooprotsessis vastavalt

vajadusele.




