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Lisa 1 
Metallilõikepinkidel töötaja kutsete tööosade ja tööülesannete võrdlustabel 

TÖÖOSAD JA TÖÖÜLESANDED 

Konventsionaalse-
tel metallilõike- 
pinkidel töötaja, 

tase 3 

Metallilõike- 
pinkidel töötaja, 

tase 4 

Metallilõike- 
pinkidel töötaja, 

tase 5 

KOHUSTUSLIKUD TÖÖOSAD JA TÖÖÜLESANDED 

1. Tööprotsessi ettevalmistamine 

Tööjooniste ja dokumentidega tutvumine X X X 

Nõuetekohase töökoha korraldamine X X X 

Tööpingi korrasoleku kontrollimine X X X 

Tooriku vastavuse kontrollimine X X X 

2. Tööpingi hooldustööde tegemine 

Regulaarsete hooldus- ja puhastustööde 
tegemine 

X X X 

Tehniliste probleemide registreerimine X X X 

3. Töö korraldamine ja juhendamine 

Tegevuste planeerimine   X 

Ressursside kavandamine ja 
organiseerimine 

X 

Materjalikulu minimeerimine X 

Tähtaegadest kinnipidamise jälgimine X 

Tööpingi mitmesuguste võimaluste 
kasutamine 

X 

Töö delegeerimine X 

Töötajate juhendamine, ettepanekute 
tegemine täiendõppeks 

X 

Ettepanekute tegemine töökorralduse 
parendamiseks 

X 

VALITAVAD KOMPETENTSID  

4. Detailide töötlemine konventsionaalsel freespingil   

Konventsionaalse freespingi seadistamine 
detailide valmistamiseks 

X 
  

Detailide valmistamine konventsionaalsel 
freespingil  

X 

Detailide järeltöötlemine ja ladustamine 
oma töökoha piires  

X 

5. Detailide töötlemine konventsionaalsel treipingil  

Konventsionaalse treipingi seadistamine 
detailide valmistamiseks 

X 
  

Detailide valmistamine konventsionaalse 
treipingil 

X 

Detailide järeltöötlemine ja ladustamine 
oma töökoha piires  

X 

6. Detailide töötlemine konventsionaalsel lihvpingil 

Konventsionaalse lihvpingi seadistamine 
detailide valmistamiseks 

X 
  

 

Detailide valmistamine konventsionaalsel 
lihvpingil 

X 

Detailide järeltöötlemine ja ladustamine 
oma töökoha piires 

X 
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SPETSIALISEERUMISEGA SEOTUD KOMPETENTSID 

7. Detailide töötlemine konventsionaalsel ja APJ-freespingil 

Konventsionaalse freespingi seadistamine 
detailide valmistamiseks  

 
X 

 

Detailide valmistamine konventsionaalsel 
freespingil 

X 

APJ-freespingi seadistamine ja 
ettevalmistamine tööks 

X 

Detailide valmistamine APJ-freespingil X 

Detailide järeltöötlemine ja ladustamine 
oma töökoha piires 

X 

8. Detailide töötlemine konventsionaalsel ja APJ-treipingil 

Konventsionaalse treipingi seadistamine 
detailide valmistamiseks 

 
X 

 

Detailide valmistamine konventsionaalsel 
treipingil 

X 

APJ-treipingi seadistamine ja 
ettevalmistamine tööks 

X 

Detailide valmistamine APJ-treipingil X 

Detailide järeltöötlemine ja ladustamine 
oma töökoha piires  

X 

9. Detailide töötlemine APJ-freespingil 

APJ freespingi seadistamine ja 
ettevalmistamine tööks 

  
X 

Detailide valmistamine APJ-freespingil  X 

Detailide järeltöötlemine ja ladustamine 
oma töökoha piires 

X 

10. Detailide töötlemine APJ-treipingil 

APJ-treipingi seadistamine ja 
ettevalmistamine tööks 

  
X 

Detailide valmistamine APJ-treipingil  X 

Detailide järeltöötlemine ja ladustamine 
oma töökoha piires 

X 

 


